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Digitalisierung: Die
HUBER Cloud Solution HCS

HUBER nutzt die Mdglichkeiten der
Digitalisierung mit der neu entwi-
ckelten HUBER Cloud Solution HCS.
Damit kdnnen unter anderem Prozes-
se optimiert werden, wie z.B. bei der
Schlammentwasserung. Hierbei wer-
den Maschinen- und Prozesssignale
kontinuierlich in die HUBER Cloud
Ubertragen und dort zu Kennzahlen
verarbeitet. Sie ermdglicht die digi-
tale Vernetzung von Betreiberdaten
mit dem Fachwissen von HUBER und
macht das Potential zur Betriebs- und
Kostenoptimierung fiir den Betreiber
auf einfache Weise sichtbar.

Artikel auf Seite 2-3

KA Bickenbach: Hessens
erste Anlage zur Elimi-
nation von Spurenstoffen

Besondere Premiere: Die Weiterge-
hende Abwasserreinigung (,Vierte
Reinigungsstufe”) ist in der Wasser-
industrie ein Zukunftsthema und so
erhalt die Klaranlage Bickenbach
als erste Anlage Hessens eine Reini-
gungsstufe zur Elimination von Spu-
renstoffen. Die KA wird Ende 2022
um eine Ozonierung mit einer nach-
geschalteten vierstraBigen Aktivkoh-
lefilter-Stufe und einer vorgeschalte-
ten zweistraigen Tuchfiltration als
Vorreinigung erweitert. HUBER lie-
fert flr dieses wegweisende Projekt
unter anderem zwei HUBER Tuchfilter
RotaFilt® und 16 HUBER Aktivkohle-
filter CONTIFLOW GAK®,

Artikel auf Seite 11

sludge2energy GmbH:
Klarschlammverwer-
tungsanlage eingeweiht

Die HUBER-Tochter sludge2energy
GmbH hat in Halle-Lochau (Sachsen-
Anhalt) eine Anlage zur Klarschlamm-
monoverbrennung mit Eigenenergie-
erzeugung Uber eine Dampfturbine
und Generator offiziell eingeweiht.
Die Monoverbrennung von Klar-
schlamm mit einer Flache von ca.
10.000 m? basiert auf dem Verfah-
ren der sludge2energy in einem sta-
tionaren Wirbelschichtofen und soll
kinftig Uber 36.000 t Klarschlamm
pro Jahr nach dem neuesten Stand
der Technik nachhaltig verwerten.
Artikel auf Seite 9

Noch mehr Kundennahe:
Neuer HUBER Service-
Stutzpunkt in Berlin

HUBER in der Hauptstadt: Um in
Zukunft noch naher und flexibler
bei seinen Kunden zu sein, hat der
HUBER Global Service einen neuen
Stitzpunkt in Berlin bezogen. Auf
Uber 1.200 m? Grundstucksflache be-
finden sich Blro- und Sozialeinrich-
tungen sowie eine Fertigungshalle.
Diese bietet unter anderem Platz flr
ein Ersatzteillager und tragt zur Ver-
besserung der Produktivitat und Fle-
xibilitat des HUBER Service bei. Die
offizielle Einweihung fand im Dezem-
ber 2021 statt.

Artikel auf Seite 26

IFAT 2022: HUBER auf der Weltleitmesse fur
Umwelttechnologien in Munchen vom 30. Mai
bis 3. Juni 2022

Nach vier Jahren ist es wieder so
weit: die HUBER SE prasentiert sich
auf der Internationalen Fachmesse
fur Abwassertechnik IFAT 2022 auf
dem Gelédnde der Messe Mulnchen.
Vom 30. Mai bis 3. Juni 2022 stellt das
Berchinger Unternehmen in Halle A2
an Stand 351/550 auf einer Flache
von Uber 1.100 m? unter anderem
seine Produktneuheiten und Weiter-
entwicklungen aus. Das Spektrum an
Ausstellungsstiicken umfasst dabei
die groBen Bereiche Trinkwasser-
versorgung, Abwasserreinigung und
Schlammbehandlung. Ein Fokusthe-
ma: Digitalisierung und das Internet
der Dinge.

Artikel auf Seite 18-19

Guinness Weltrekord: HUBER liefert Technik
fur weltweit grofite Anlage zur Wasseraufbe-
reitung Bahr El-Baqar (Agypten)

Guinness Weltrekord mit HUBER-Tech-
nologie: Die Wasseraufbereitungsan-
lage Bahr El-Baqar (Agypten) ist von
Guinness World Records im vergan-
genen Jahr als weltweit groRte An-
lage ihrer Art ausgezeichnet worden.
Pro Jahr werden hier kiinftig auf einer
Gesamtflache von ca. 650.000 m?
Uber 2 Mrd. m3® Wasser aufbereitet.
Mit der innovativen Technologie von
HUBER zur Schlammtrocknung wer-
den in Zukunft 490.000 t entwasser-
ter Schlamm mithilfe von Solarener-
gie getrocknet. HUBER lieferte fur
dieses Megaprojekt unter anderem
128 Schlammwender SOLSTICE® und
64 Transportschnecken Ro8 T.

Artikel auf Seite 5

HUBER wachst im Jubilaumsjahr weiter:
Erweiterung der Standorte Berching und
Denver (USA) fur rund 40 Mio. Euro

Wegweisende Erweiterungen im Jubi-
laumsjahr: zum 150-jahrigen Firmen-
jubildum erweitert HUBER seinen
Unternehmenssitz in Berching und
den Produktionsstandort in Denver,
North Carolina (USA). Das Investi-
tionsvolumen des Neubaus der Pro-
duktionshalle am Standort Berching
mit einer umbauten Flache von 7.000
m? belauft sich auf circa zehn Millio-
nen Euro. Die Produktionskapazita-
ten werden mit dieser Erweiterung
auf dann insgesamt ca. 35.000 m?
steigen. Ausdruck der sehr positiven
Unternehmensentwicklung ist auch
der Ausbau des Produktionsstandorts
in den USA: 2022/23 entstehen hier
fur ca. 35 Mio. US-Dollar 13.000 m?
neue Produktions- und Buroflachen.

Artikel auf Seite 28
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Wiedersehen in Minchen: vom 30. Mai bis 3. Juni prasentiert sich HUBER auf
der IFAT 2022.

Anlage der Superlative: Die Wasseraufbereitungsanlage Bahr El-Bagar wurde

unter anderem als gréSte Anlage zur Wasseraufbereitung und Schlammbe-
handlung der Welt ausgezeichnet.

- LHENES
Strahlende Bauherren: Dr. Oliver Rong, stellvertretender Vorstandsvorsitzender
von HUBER (rechts), und Produktionsleiter Thomas Sellerer (3.v.l.) reichten die
Bauunterlagen zur Erweiterung des Unternehmenssitzes im Februar bei der

Stadt Berching ein.

EDITORIAL

Liebe Leserinnen und Leser,

nach vier Jahren Wartezeit findet
die IFAT, die Weltleitmesse fir die
Wasser- und Abwasserwirtschaft,
vom 30. Mai bis 3. Juni endlich wie-
der statt. Mit dieser Ausgabe des
HUBER Reports wollen wir Sie unter
anderem auch darauf einstimmen,
was Sie diesmal in Miinchen von uns
erwarten kdnnen.

In der Halle A2 auf dem Stand
351/550 zeigen wir lhnen auf
1.100 m? innovative und bewahrte
Produkte, Losungen und Dienstleis-
tungen in den Bereichen Trinkwas-
serversorgung, Abwasserreinigung
und Schlammbehandlung. Da die
IFAT 2020 aufgrund der Pandemie
ausfallen musste, konnen wir lhnen
diesmal unsere Arbeit und Ideen der
letzten vier Jahre prasentieren. Wir
haben die Zeit genutzt, um unser be-
stehendes Portfolio von Maschinen
und Services weiterzuentwickeln und
es durch Neuentwicklungen gezielt
zu erganzen und zu starken. Einen
besonderen Fokus haben wir dabei
auf die Digitalisierung gesetzt, da
wir davon Uberzeugt sind, dass sie,
richtig angewendet, Lésungen und
Prozesse vereinfachen und gleich-
zeitig die Transparenz und Flexibilitat
erh6hen kann.

Daneben bieten wir wie gewohnt
Exkursionen an, auf denen Sie unsere
Technik praxisnah im Einsatz erleben
und sich mit dem Betreiberpersonal
austauschen kénnen.

Ich wiirde mich freuen, Sie auf unse-
rem Stand begrifen zu dirfen und
wieder in einen personlichen Aus-
tausch mit lhnen treten zu kénnen.

In der Zwischenzeit winsche ich
Ihnen alles Gute, bleiben Sie gesund
und viel Spals beim Lesen.

Herzlichst,

lhr Georg Huber
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HUBER meistert wachsende Herausforderungen bei der Abwasserbehandlung
durch digitale Losungen: HUBER Cloud Solution HCS

NEU!

Berching, 2. Marz 2022 - Die Her-
ausforderungen bei der Abwasser-
behandlung wachsen stetig und die
adaquate Behandlung von Abwasser
und Schlamm auf Klaranlagen gestal-
tet sich immer schwieriger. Grinde
hierfur sind die steigenden Anforde-
rungen an das behandelte Abwasser
und den Schlamm bei gleichzeitig
knapper werdenden Personalressour-
cen und steigenden Kosten flr Ener-
gie und Betriebsstoffe. In der Folge
muss die Behandlung von Abwasser
und Schlamm auf effiziente Weise
optimiert werden.

Die Herausforderungen: Stei-
genden Betriebskosten und
Qualitatsanforderungen durch

Potentiale der
entgegenwirken

Digitalisierung

Um diese Herausforderungen erfolg-
reich zu meistern und Klaranlagen
beim Betrieb zu unterstitzen, ent-
wickelt HUBER neue Losungen und
Services. Das Unternehmen nimmt
dabei die Vorteile der Digitalisierung
und der digitalen Transformation im-
mer starker in den Blick und entwi-
ckelt seine Produkte und Ldésungen
weiter, indem es digitale Potentiale
konsequent in den Prozess der Pro-
duktentwicklung einflieBen lasst.

Die Ziele: Zustandsbeschreibung
und Optimierungspotentiale
durch die Auswertung von Daten

Als ,Rohstoff” der digitalen Transfor-
mation gelten in erster Linie Daten.
Diese entstehen an einer Maschine
oder einem Prozess zu jedem Zeit-
punkt durch den Einsatz von Senso-
ren und Aktoren. Die Sammlung und
anschlieBende Auswertung dieser
Daten erfordert sowohl spezifisches
Wissen Uber die Maschine und die
Verfahrenstechnik als auch Kenntnis-
se aus der Mathematik und Statistik.
Die Auswertung ermdglicht es, den

Zustand einer Maschine oder eines
Prozesses zu beschreiben und Op-
timierungspotentiale  aufzuzeigen.
Diese kdnnen sowohl Empfehlungen
zum verschleiBarmeren Betrieb, Hin-
weise zur Reduktion des Strom- und
Wasserverbrauchs, sowie Vorschlage
zur Verringerung von Betriebsstof-
fen, wie z.B. Fall- und Flockungshilfs-
mitteln, sein.

Die Umsetzung: Aufbau der
HUBER Cloud Solution HCS

Zur Umsetzung dieser Ziele hat
HUBER die Entwicklung der HUBER
Cloud Solution HCS gestartet, in der
die digitalen Serviceangebote kunf-
tig geblndelt werden. Grundlage
dieses Service bildet die Aufnahme
der Daten an der lokalen Schalt- und
Steueranlage der Maschine oder des
Prozesses und die Ubermittlung der
Daten in verschlusselter Form Uber
das Internet in die HUBER Cloud.

Dazu stehen zwei Mdglichkeiten zur
Verfligung: So ist es zum einen mdg-
lich, die Datenaufnahme direkt in die
vorhandene speicherprogrammier-
bare Steuerung (SPS) zu integrieren.
Dazu wird das Programm der SPS so
angepasst, dass diese die im Steue-
rungsprogramm vorhandenen Daten-
punkte Uber die Internetverbindung
versendet. Die Internetverbindung
wird dabei durch ein Mobilfunkmo-
dem aufgebaut, das zusatzlich im
Schaltschrank verbaut wird.

Zum anderen besteht die Mdéglich-
keit, ein loT-Kit (loT = Internet of
Things, dt. Internet der Dinge) ein-
zusetzen. Um die Daten der Maschi-
ne bei diesem Aufbau in die HUBER
Cloud Ubermitteln zu kénnen, wird
eine Verbindung zwischen der loka-
len Steuerung und dem loT-Kit be-
notigt. Uber diese Verbindung kann
die SPS der lokalen Steuerung dem
loT-Controller des loT-Kits diejenigen
Datenpunkte bereitstellen, die in die
HUBER Cloud U(bermittelt werden
sollen. Der loT-Controller des loT-
Kits kann die bereitgestellten Daten-

(1) Aufnahme der Daten
mithilfe der Steuerung
der HUBER Maschine
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Mithilfe der HUBER Cloud Solution HCS kénnen dem Betreiber klinftig unmittelbar Handlungsempfehlungen zur Erhaltung
und Verbesserung von Prozessen bereitgestellt werden.

punkte anschlieBend uber die her-
gestellte Verbindung abholen und in
verschlisselter Form an die HUBER
Cloud senden. Zum Aufbau der dafir
bendtigten Internetverbindung ist im
loT-Kit ebenfalls ein Mobilfunkmo-
dem verbaut.

Die Daten in der HUBER Cloud

In der HUBER Cloud werden die
Daten entgegengenommen und ge-
speichert, sodass sie fir die weitere
Verarbeitung zur Verfigung stehen.
Dies beinhaltet zum einen die Echt-
zeitberechnung von Kennzahlen, an-
hand derer der Zustand der Maschi-
ne oder des Prozesses interpretiert
werden kann. Sowohl bei untypi-
schen, sprunghaften Veranderungen
als auch bei schleichenden, allmah-
lichen Verschlechterungen der Kenn-
zahlen konnen dem Betreiber un-
mittelbar Handlungsempfehlungen
zur Erhaltung und Verbesserung des
Prozesses gegeben werden.
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(2 Ubertragen der Daten
Uber das Internet in

die Cloud

(3 Speichern in der Cloud
(4) Datenverarbeitung und

Analyse

(5) Visualisieren der Daten
im Portal
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Schematischer Aufbau HUBER Cloud Solution HCS.

Zum anderen werden die Daten zur
weiteren Analyse herangezogen, um
zusatzliche Kennzahlen zu erstellen
und neue Erkenntnisse zu gewinnen.
Auf diese Weise profitieren Kunden
kontinuierlich vom standig wachsen-
den Wissen von HUBER und reduzie-
ren sowohl ihre Zeit zur Fehlersuche
und Prozessoptimierung als auch
ihren Aufwand zur Instandhaltung
der Maschinen. Alle aufgenomme-
nen Daten sowie die berechneten
Kennzahlen werden im HUBER Portal
visualisiert und stehen so auch dem
Betreiber jederzeit online zur Verfu-

gung.

Des Weiteren stellt das HUBER Por-
tal die Basis fur weitere Services dar,
die HUBER in Zukunft entwickeln und
implementieren wird, um Kunden
beim Betrieb der HUBER Maschinen
und Verfahren bestmdglich zu unter-
stltzen.

Christian Schuster
Produktmanager Digital Services

www.huber.de/schneckenpresse-
gpress

G

GFRERS

i gl

i



https://www.huber.de/schneckenpresse-qpress
https://www.huber.de/schneckenpresse-qpress

Digitale Vernetzung mit der HUBER Cloud Solution HCS:
Optimierungspotentiale bei der Schlammentwasserung sichtbar machen

NEU!

28. Februar 2022 - Die Leistungsda-
ten der Schlammentwasserung be-
einflussen die Betriebskosten einer
Klaranlage maBgeblich. Neben den
Kosten zur Entsorgung von Press-
schlamm fallen Kosten flr Flock-
mittel, Wasser, Strom und auch fir
Reparaturen an, hinzu kommen die
laufenden Personalaufwande, um die
Soll-Werte der Reinigungsleistung
aufrechtzuerhalten.

Nachdem die Garantiewerte erreicht
und das Betriebspersonal wahrend
einer typischerweise einwdchigen In-
betriebnahme durch Spezialisten des
Herstellers geschult ist, geht die Ver-
antwortung fir die Aufrechterhaltung
der Leistungsdaten auf den Anlagen-
betreiber Uber. Veranderungen im
Prozess oder in den Leistungsdaten
der Schneckenpresse erfordern dann
Anpassungen durch den Betreiber.
Hierbei hangt es von dessen Fach-
wissen und dem investierten Zeit-
aufwand ab, ob die gewlinschten
Leistungsdaten weiterhin erreicht
werden. Typische Prozessverande-
rungen sind zum Beispiel:

» Veranderungen der Schlammzu-
sammensetzung oder Durchsatz-
mengen

» Wechsel des Flockmittels

» Verschmutzung oder Verschlei
von Bauteilen

Eine Verschlechterung von Leistungs-
daten mit einer Erhéhung der Flock-
mitteldosiermenge zu kaschieren, er-
hoht direkt die Betriebskosten - die
eigentliche Ursache der Verschlech-
terung bleibt so aber unerkannt.

Professionelle Erfassung von
Veranderungen im Prozess: Die
neue HUBER Cloud Solution HCS

Um den aktuellen Prozesszustand
professionell zu erfassen und Veran-
derungen sichtbar zu machen, kén-
nen nun die Mdglichkeiten der neu
entwickelten HUBER Cloud Solution
HCS genutzt werden: Hierbei werden
Maschinen- und Prozesssignale aus
der lokalen Anlagensteuerung konti-
nuierlich in die HUBER Cloud Ubertra-
gen und dort zu nachvollziehbaren,
prozessbeschreibenden Kennzahlen
verarbeitet. Das stets online verfug-
bare HUBER Portal ermdglicht die
Visualisierung aller Maschinen- und

Digital vernetzt: Mithilfe der HUBER Cloud Solution HCS kann z.B. die Schlamm-

entwésserung der HUBER Schneckenpresse Q-PRESS® optimiert werden.

Ausgabe 1/2022 | HUBER Report
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Darstellung von Messwertverlaufen einer HUBER Schneckenpresse Q-PRESS® im HCS Portal.

Prozessdaten in Echtzeit. Die Kenn-
zahlen werden permanent und auto-
matisch mit den projektspezifischen
Inbetriebnahmedaten und langjah-
rigen Erfahrungswerten von HUBER
abgeglichen und der Betreiber erhalt
unmittelbar eine qualifizierte Ruck-
meldung zum Zustand und zu Opti-
mierungspotentialen des individuel-
len Entwasserungsprozesses.

Der Fokus liegt neben der Erkennung
von Verschlei und/oder Verschmut-
zung an Bauteilen und Sensoren
vor allem darauf, nicht unmittelbar
messbare, aber prozessrelevante
Kenndaten sichtbar zu machen. Hier-
zu gehoren:

» Flockmittelqualitat, -einmischung
und -verbrauch

» Filtrationsgeschwindigkeit
» Entwasserungsgrad

» Prozessstabilitat

Betreiber konnen ohne lang-
wierige Suche Fehler erkennen,
MaBnahmen einleiten und Opti-
mierungspotentiale schnell nut-
zen

Die Funktionalitat der HUBER Cloud
ermdglicht es, dass die jeweiligen
Sensorrohdaten gefiltert, nach Zu-

sammenhangen gruppiert und zu
Kennzahlen  verrechnet werden.
Diese werden anschlieBend in ver-
schiedenen Zeitverlaufsebenen dar-
gestellt und bewertet. So werden
Prozessveranderungen und daraus
resultierende  Kostensteigerungen,
selbst wenn diese nur schleichend
sind, erkannt und der Betreiber kann
gezielt ohne langwierige Fehlersuche
gegenwirken. Auch wenn der Prozess
der Schlammentwasserung schein-
bar stabil und mit erwarteten Leis-
tungsdaten lauft, bietet das System
die Mdglichkeit, vom Betreiber aktiv
herbeigeflhrte Optimierungen, wie
die Reduktion des Flockmittelver-
brauchs oder der Spulwassermenge,
im Prozesszusammenhang zu bewer-
ten und zu verifizieren.

HUBER Cloud Solution HCS: Be-
obachtung und direkte Bewer-
tung von MaBnahmen zur Opti-
mierung

Die Ruckmeldung zum Prozesszu-
stand und zu entsprechenden Opti-
mierungspotentialen kann aus der
HUBER Cloud heraus lber das HU-
BER Portal an einen beliebigen Ort
oder Adressaten auch auBerhalb der
Klaranlage erfolgen. So kénnen Mal-
nahmen auch aus der Ferne, z.B. an
Fremdpersonal, delegiert werden.
Der Erfolg der MaRBnahmen kann

dann ebenso aus der Ferne, online
und in Echtzeit Uberprift werden.
Das vor Ort ausfuhrende Personal
muss also nicht das prozesstechni-
sche Fachwissen oder die Zeit be-
sitzen, die getatigten Optimierungs-
malnahmen auch zu bewerten. So
kdnnen Personaleinsatze besser ge-
plant und effizienter durchgefihrt
werden.

Die HUBER Cloud Solution HCS er
maglicht die digitale Vernetzung von
Betreiberdaten mit dem Fachwissen
von HUBER. So kann flir den Betrei-
ber auf einfache Weise das Potential
zur Betriebs- und Kostenoptimierung
sichtbar gemacht und daraus abge-
leitete  VerbesserungsmaBnahmen
bewertet werden.

Harald Neumann
Produktmanager

Ll agtie

www.huber.de/schneckenpresse-
qpress

Neue Funktionalitaten und digitale Vernetzung bei der Schlammentwasserung:
HUBER erweitert die Vorfuhranlagenflotte der Schneckenpresse Q-PRESS®

Innenansicht einer Vorflihranlage der HUBER Schneckenpresse Q-PRESS®.

Berching, 16. Februar 2022 - Neu,
mobil, leistungsfahig: im Jahr des
150-jahrigen Firmenjubildums zeigt
HUBER mit neuen mobilen Vorfuhr-
anlagen zur Schlammentwasserung
einmal mehr die Leistungsfahigkeit
der Baureihe der HUBER Schnecken-
presse Q-PRESS®. 2022 gehen vier
neue Container mit Schneckenpres-
sen aller Baugréen in den Praxis-
einsatz, sodass von nun an Durch-
satzbereiche von 15 kgTS/h bis 500

o ;
i

kgTS/h bei den Kunden vor Ort unter
Realbedingungen vorgefihrt und die
typischen Leistungskennwerte ermit-
telt werden kénnen.

Ausriistung der neuen Vorfiihr-
anlagen mit hilfreichen Funktio-
nalitaten

Um wahrend der begrenzten Vor-
fuhrzeitraume die relevanten ver-
fahrenstechnischen StellgréRen der

Schneckenpresse zu optimieren und
bestmadgliche Ergebnisse zu erzielen,
sind die neuen Vorfluhranlagen mit
einer Reihe hilfreicher Funktionalita-
ten ausgerustet:

Weil die Konditionierung des Flock-
mittels den maBgeblichen Einfluss
auf die Leistungsdaten der Entwas-
serung hat, sind Anlagen zur Flock-
mittelaufbereitung mit einstellbarer
Reifezeit und unterschiedlichen Kon-
zentrationen ohne Wartezeit nutzbar.
In Verbindung mit einem statischen
und einem dynamischen Mischer und
variabler Zeit fir die Flockenbildung
sind ideale Voraussetzungen zur Er-
mittlung bester Entwasserungskenn-
werte geschaffen.

Die Beschickung der Vorflihranlagen
mit kundenseitiger Pumpentech-
nik far Schlamm und Flockmittel ist

) i

Typischer Aufbau: Eine Vor

fihranlage der

ebenso vorgesehen wie die Anbin-
dung einer zusatzlichen Filtratnach-
behandlung.

Zur nachvollziehbaren Bilanzierung
konnen alle zugefUhrten Medien
und Stréme messtechnisch erfasst
werden. Zusatzlich sind Online-
Messungen und -Bewertungen der
zulaufenden Feststofffracht, Flock-
mittellésequalitat, Flockmitteleinmi-
schung und des Entwasserungsgra-
des fest installiert. Dadurch kénnen
Veranderungen im Zulauf der HUBER
Schneckenpresse Q-PRESS® unmit-
telbar und ohne langwierige Labor-
analysen aufgezeigt und die Prozess-
einstellungen entweder automatisch
oder manuell angepasst werden.

HUBER Cloud Solution HCS: Ver-
arbeitung von Daten in Echtzeit
zur Erkennung und Optimierung

HUBER Schneckenpresse Q-PRESS®.

von Prozessen und Storungen

Um die Vielzahl von Sensorsignalen
nicht nur vor Ort auszuwerten, sind
die Vorfihranlagen an die neue und
innovative HUBER Cloud Solution
HCS angebunden. Hierbei flieBen
alle Daten in Echtzeit per Mobilfunk-
verbindung in die HUBER Cloud, wo
sie grafisch aufbereitet, kategorisiert
und automatisiert bewertet werden.
Dadurch kénnen Prozessverande-
rungen schneller erkannt und deren
Ursache messtechnisch automatisch
identifiziert werden. Im Abgleich der
Signalverlaufe macht dieses innova-
tive System auf die oben beschriebe-
ne Weise Optimierungspotentiale im
Prozess, schleichenden VerschleiR an
einem Aggregat und auch Sensorpro-
bleme sichtbar. Auch die neuen Vor-
fuhranlagen sind in der gewohnten
massiven Containerbauweise konzi-
piert, bieten ausreichend witterungs-
geschitzten und beheizten Raum zur
Begehung mit Besuchergruppen und
sind messtechnisch auch fir einen
unbeaufsichtigten Betrieb optimal
ausgerustet.

Harald Neumann
Produktmanager

youtu.be/0MpZug3ul40
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Hervorragende Entwasserungsleistung: Klaranlage Lenggries im oberbayeri-
schen Isarwinkel setzt auf neue HUBER Schneckenpresse Q-PRESS® 440

Hervorragende Entwésserungsleistung: Seit der Inbetriebnahme Ulbertrifft die
HUBER Schneckenpresse Q-PRESS® 440.2 die Garantiewerte im Realbetrieb
sogar.

Berching/Lenggries, 4. Marz 2022 -
Im Isarwinkel am FuBe des oberbay-
erischen Karwendelgebirges liegt
die etwa 10.000 Einwohner zahlen-
de Gemeinde Lenggries. Auch dank
ihres lebendigen Brauchtums ist die
Gemeinde weit Uber die bayerischen
Grenzen hinaus bekannt — aber auch
fur die Brauchtumspflege ist eine
optimale Abwasserbehandlung die
Voraussetzung, deren Grundstein
auf der heimischen Klaranlage im
24-Stunden-Betrieb gelegt wird.

Nachste Ausbaustufe zur Ener-
gie- und Kostenoptimierung der
Schlammbehandlung: HUBER
Schneckenpresse Q-PRESS®

Mit der nachsten Ausbaustufe zur
Energie- und Kostenoptimierung
der Schlammbehandlung entschied
sich die KA Lenggries fur den Ein-

satz einer HUBER Schneckenpresse
Q-PRESS®. Das Ingenieurbiro Dip-
pold und Gerold sowie der Betreiber
lieBen Im Vorfeld zur Entscheidungs-
findung von verschiedenen Firmen
einen Versuchsbetrieb mit der Anla-
ge, die im Nachgang ausgeschrieben
wurde, umsetzen.

Beim Versuchsbetreib machten sich
die positiven Merkmale der HUBER
Schneckenpresse Q-PRESS® 440/2
schnell bemerkbar und speziell die
Anschlussleistung und geringe Dreh-
zahl stellten sich als nachhaltige und
sehr effiziente Losung heraus:

» Entwasserungsleistung: >25 % TR
» Gesamtanschlussleistung: 1,5 KW

» Drehzahl: 1,5 U/min

» kontinuierlicher Betrieb und niedri-
ge Betriebskosten

Ausschreibung:  Anlage zur
Schlammentwasserung mit auto-
matischer Containerbeschickung
und Hohenstandsensoren

Im Jahr 2021 wurde die Anlage zur
Klarschlammentwasserung mit Ho-

rizontal- und Verteilerschnecken,
automatischer Containerbeschi-
ckung und Hbéhenstandsensoren

ausgeschrieben. Des Weiteren wur-
de die gesamte Pumpentechnik
mit Polymeraufbereitung und die
Schalt- und Steueranlage fir die
gesamte Verfahrenstechnik zur Ab-
gabe beauftragt. Die Vorteile wie der
hervorragende Entwasserungsgrad,
minimaler Betriebsaufwand und der
unbeaufsichtigte und zuverlassige
Anlagenbetrieb bei gleichzeitig nied-
rigen Betriebskosten machten den
Unterschied.

BT - il Lida oo

Mit der Beauftragung am 22. Marz
2021 setzte HUBER die Komponen-
ten dieses Projekts um:

» HUBER Schneckenpresse Q-PRESS®
440.2

» Pumpentechnik mit Flockungs-
mittelaufbereitung und Verrohrung

» Fordertechnik fur die Beschickung
der Feststoffcontainer in der
angrenzenden Containerhalle inkl.
automatischer  Befllleinrichtung
und Abschaltautomatik

» Elektrische Schalt- und Steueran-
lage

» Lieferung, Montage, Inbetrieb-
nahme und verfahrenstechnische
Schulung

Herrliches Panorama: Die Klaranlage Lenggries liegt im Isarwinkel am Fulse des

oberbayerischen Karwendelgebirges.

Seit Inbetriebnahme im Dezem-
ber 2021: Garantiewerte im Re-
albetrieb Ubertroffen

Nach dem Startschuss mit der Be-
sprechung zum Anlaufen des Baus
am 12. April 2021 realisierte HUBER
nach intensiver Planungsphase die
optimale Verfahrenslésung und Ein-
bindung in den Bestand, die den Vor-
stellungen des Betreibers und des
Ingenieurblros entspricht: seit der In-
betriebnahme am 1. Dezember 2021
wird der anfallende Faulschlamm mit
einem Trockenriickstand von 2,2 %
und 65 % Gluhverlust auf einen TR-
Gehalt von Uber 25 % entwassert.
Die im Angebot abgegebenen Ga-
rantiewerte werden somit im Realbe-
trieb zur Freude der Betreiber noch
Ubertroffen.

Albin Dengler
Technischer AufRendienst

youtu.be/U8GijVaeGe8

Sieben HUBER Fremdstoffabscheider STRAINPRESS® zur verbesserten Wasser-
aufbereitung fur 3,5 Millionen Einwohner: HUBER erneuert Schlammsiebung
auf allen drei groRen Klaranlagen in Rom

Berching, 19. Februar 2022 - Die
drei groBen Klaranlagen der ,Ewigen
Stadt” erhalten weltweit tausend-
fach bewahrte Maschinen: HUBER
hat Gber seine italienische Tochterge-
sellschaft insgesamt sieben HUBER
Fremdstoffabscheider STRAINPRESS®
fur die Klaranlagen Rom Nord, Sud
und Ost geliefert. Die sehr guten Be-
triebserfahrungen mit bestehenden
STRAINPRESS®-Anlagen auf der Klar-
anlage Ost waren ausschlaggebend
dafur, dass sich das italienische Ver-
sorgungsunternehmen Acea dazu
entschied, erneut mit HUBER zusam-
menzuarbeiten und die bewahrte
Technik der Schlammsiebung auch
auf den Klaranlagen Nord und Sid
einzusetzen.

Einsatz auf allen drei groRen
Klaranlagen Roms: Versorgungs-
unternehmen Acea kontaktierte
HUBER

Die Stadt Rom hat insgesamt drei
groBe Klaranlagen, die alle von dem
Versorgungsunternehmen Acea
S.p.A. (Acienda Comunale Energia
e Ambiente) betrieben werden. Auf-
grund erheblicher Betriebsprobleme
und enorm gestiegener Wartungs-
kosten in den letzten Jahren, ver-
ursacht durch Ablagerungen und
die Ansammlung groBer Mengen an
Rechengut und Feststoffen in den
Faulbehaltern, hat sich Acea an HU-
BER gewandt, um ein Schlammsieb-
system auf den Klaranlagen Sud und
Nord zu installieren und die Kapazita-
ten der bestehenden HUBER Fremd-
stoffabscheider STRAINPRESS® 290
auf der Klaranlage Ost zu erhdhen.
Die Schlammlinie in diesen Anlagen
besteht aus einer Voreindickung, ge-
folgt von einer anaeroben Faulung
und einer Nacheindickung, bevor der
Schlamm Uber Dekanterzentrifugen
entwassert wird.

Insgesamt sieben neue HUBER
Fremdstoffabscheider STRAIN-
PRESS®

Anfang 2020 unterzeichnete HUBER
Italien den Vertrag Gber die Lieferung
von vier HUBER Fremdstoffabschei-
dern STRAINPRESS® 430 und drei
STRAINPRESS® 290. Die Maschinen
verteilen sich folgendermaRen:

» Kldranlage Rom-Sid (Kapazitat:
1,5 Mio. Einwohner): zwei HUBER
Fremdstoffabscheider STRAIN-
PRESS® 430 und eine STRAIN-
PRESS® 290

» Klaranlage Rom-Nord (1 Mio.
EWG): zwei HUBER Fremdstoffab-
scheider STRAINPRESS® 430

» Klaranlage Rom-Ost (1 Mio. EWG):
zwei HUBER Fremdstoffabscheider
STRAINPRESS® 290 (zusatzlich zu
den vier bereits in den Vorjahren
installierten Maschinen gleicher
BaugroRe)

HUBER schlagt die passende
Losung vor

Die von HUBER vorgeschlagene
Losung war der Einsatz der neuen
STRAINPRESS® der Baugrofe 430
speziell fur die Absiebung der Primar-
schlamme mit einer typischerweise
héheren Konzentration an Trocken-
substanz (TS). Speziell fur die Klaran-
lagen in Rom ermdglicht die STRAIN-
PRESS® 430 die Behandlung von bis
zu 100 m?3 Primarschlamm pro Stunde
mit bis zu 5 % TS und reduziert damit
die Anzahl der bendtigten Einheiten
um etwa die Halfte im Vergleich zum
Einsatz der kleineren STRAINPRESS®
290. Die STRAINPRESS® 290 wurde
jedoch auch benétigt, um den bio-
logischen Schlamm mit einer TS-
Konzentration von bis zu 2,5 % und
einem hydraulischen Durchfluss von
bis zu 60 m3/h zu sieben.

Mehr als 1000 erfolgreiche Instal-
lationen: HUBER STRAINPRESS®
ist die effizienteste Losung

Die gewahlte BaugroBe des HUBER
Fremdstoffabscheiders STRAINPRESS®
430 stellt eine sehr glinstige Lésung
im Hinblick auf das Verhaltnis von
Leistung und verfigbarem Platzbe-
darf dar, insbesondere fur Anlagen
mit groBen Mengen an zu behan-
delndem Primar- und Bioschlamm.
Die Maschinen wurden im Septem-
ber 2020 ausgeliefert. Die sehr gu-
ten Testergebnisse, die mit den Ma-
schinen erzielt werden, stellen den
Kunden Acea sehr zufrieden. Die
oben genannten Maschinen gehoren
zu den mehr als 1000 erfolgreichen
Installationen des HUBER Fremdstoff-
abscheiders STRAINPRESS® weltweit.

Der HUBER Fremdstoffabschei-
der STRAINPRESS® - Aufbau und
Funktionsweise

Der HUBER Fremdstoffabscheider
STRAINPRESS® ist ein horizontaler,
zylindrischer  Grobstoffabscheider,
der aus Einlauf-, Sieb- und Presszone
und einem Austragsteil besteht. Eine
Pumpe presst die ungesiebte Flussig-
keit durch die Siebzone und fordert
die gesiebte Fllssigkeit zu den wei-
teren Prozessschritten. Das auf dem
zylindrischen Sieb zurlickgehaltene
Grobgut wird von einer koaxialen
Schnecke abgestreift und durch die
Presszone gedriickt, wo das Material
weitgehend verdichtet und entwas-
sert wird. Die Schnecke arbeitet nur,
wenn die Drucksensoren einen Diffe-
renzdruck feststellen, der durch die
Belegung der Siebflache entsteht.

Das verdichtete Material wird durch
einen Spalt um einen hydraulisch be-
tatigten Druckkonus gepresst, der
einen Teil des Rohrendes verschliefSt
und einen Gegendruck aufbaut. Der

Prinzipskizze: Der horizontal liegende, réhrenférmige HUBER Fremdstoffab-

scheider STRAINPRESS® ist an unterschiedlichste Medien anpassbar.

Gegendruck des Kegels wird auto-
matisch umgekehrt proportional zur
Last des Schneckenmotors geregelt.
Das System benétigt kein Waschwas-
ser, da eine Rlckspulung des Siebes
nicht erforderlich ist. Die Perforation
und das Design der Schneckenwelle
werden individuell angepasst, um
den spezifischen Anforderungen op-
timal gerecht zu werden.

Acea ist fiir die Wasserversorung
in Rom verantwortlich

Wie in anderen GroRstadten ist die
Frage der effizienten Verwaltung der
Infrastruktur und der Investitionen in
technologische Innovationen auch
im Falle Roms von entscheidender
Bedeutung, um eine immer héhere
Qualitat zu erreichen. Der gesamte
Wasserkreislauf  vom Quellwasser
bis zur Abwasseraufbereitung wird
in der Region Latium, deren bedeu-
tendste Stadt Rom ist, von Acea ver-
waltet. Acea ist eines der flhrenden
Versorgungsunternehmen Italiens,

das in den Bereichen Wasser, Ener-
gieerzeugung und -verteilung sowie
Abfallwirtschaft tatig ist.

Francesco Lodigiani
Sales Director HIT

Michael Sammiller
Regional Sales Director HSE

youtu.be/Tb200Br7PEs


https://youtu.be/Tb2OoBr7PEs
https://youtu.be/U8GiJVaeGe8
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Guinness Weltrekord: HUBER liefert Technik fur weltweit groRte Anlage zur

Wasseraufbereitung in Agypten

"ol

(© Orascom Construction und The Arab Contractors).

Berching, 23. Marz 2022 - Sauberes
Wasser fir die Sinai-Halbinsel: Die
Wasseraufbereitungsanlage Bahr
El-Bagar (Agypten) ist von Guinness
World Records als weltweit groR-
te Anlage dieser Art ausgezeichnet
worden. Jahrlich werden hier auf
einer Flache von etwa 650.000 m?
Uber zwei Mrd. m3 Wasser aufberei-
tet. Das Berchinger Unternehmen
HUBER liefert unter anderem 128
Schlammwender SOLSTICE® flr das
GroRprojekt.

Der Abflusskanal Bahr El-Baqgar flhrt
von der agyptischen Hauptstadt Kai-
ro langs des Suezkanals durch den
Manzala-See ins Mittelmeer. Teilwei-
se unbehandelte kommunale und
industrielle Abwasser sowie verun-
reinigte Oberflachenwasser aus der
Landwirtschaft fuhrten bisher zu ei-
nem 6kologischen Ungleichgewicht.

Gesamtes Auftragsvolumen von
iiber 700 Millionen US-Dollar:
Joint Venture holte HUBER ins
Boot

Zur Losung dieses Problems erhielt
das Joint Venture Orascom Cons-
truction und Arab Contractors 2018
fur Uber 700 Mio. US-Dollar den Auf-
trag, eine Wasseraufbereitungsan-
lage zu erbauen. Hierfir holte das
Gemeinschaftsunternehmen  unter

der Anlage im Einsatz.

Innovative Technik: Insgesamt 128 HUB

anderem die HUBER SE ins Boot:
das Berchinger Unternehmen liefer-
te bei dem weltweit gréfiten Projekt
zur  Klarschlammtrocknung seine
innovative Technologie fir die Klar-
schlammtrocknung mit Solarenergie.
Die Wasseraufbereitungsanlage hat
eine jahrliche Wasserkapazitat von
Uber zwei Mrd. m3, was etwa 5,6 Mio.
m3/d und Uber 64 m3/s entspricht.
Die Anlage Bahr El-Bagar umfasst
eine Gesamtflache von 650.000
m?, die Flache der solaren Klar-
schlammtrocknung belauft sich auf
160.000 m2.

.Die Verschmutzung des Abfluss-
kanals Bahr El-Baqgar flhrte bisher
zu einem starken dkologischen Un-
gleichgewicht in der Region. Mit
unserer innovativen Technologie tra-
gen wir zur Aufbereitung sehr groRer
Wassermengen bei. Dass die Bevdl-
kerung vor Ort von diesem Grof3pro-
jekt profitiert, macht uns stolz“, sagt
Dr. Johann Grienberger, Vorstand
Technologie der HUBER SE.

HUBER Schlammwender SOLSTI-
CE® trocknen Klarschlamm zur
Wiederverwertung

Durch den Reinigungsprozess fallen
bei der Wasseraufbereitung sehr gro-
Re Mengen Schlamm an. Um die Men-
ge an zu entsorgendem Schlamm zu
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650.000 m? Flache: Die Wasseraufbereitungsanlage Bahr El-Bagar wurde von Guinness World Records mit mehreren offiziellen Weltrekorden ausgezeichnet

reduzieren, wird er maschinell ent-
wassert und von den vollautomati-
schen Klarschlammwendern mittels
Solarenergie getrocknet. Die 128
HUBER Schlammwender SOLSTICE®
trocknen den bei der Wasseraufbe-
reitung entstandenen Schlamm auf
ein Viertel in Masse und Volumen und
verwandeln ihn in kérniges Granulat.
Das Endprodukt wird in der Landwirt-
schaft eingesetzt, zum Beispiel als
Bodendunger und Kultivierungsmittel.

.Die Trocknung von Klarschlamm
mit Sonnenenergie ist ein nachhalti-
ges und umweltfreundliches Verfah-
ren: der entwasserte Schlamm wird
in einer Gewachshauskonstruktion
verteilt und durch die Einstrahlung
der Sonne zu einem stabilen und
geruchsfreien Granulat homogen
durchgetrocknet”, sagt Dr. Grienber-
ger. ,Das Verfahren gewahrleistet die
beste Durchmischung und Beliftung
des gesamten Schlammbeetes - bei
minimierter Geruchs- und Staubent-
wicklung, optimierter Verdunstungs-
leistung und geringem Strombedarf.”

490.000 Tonnen entwasserter
Klarschlamm jahrlich: Vollauto-
matischer  Trocknungsprozess
mithilfe von Solarenergie

Zentrales Element des HUBER-Ver-
fahrens zur Klarschlammtrocknung
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ER Schlammwender SOLSTICE® und 64 HUBER Transportschnecken Ro8 T sind auf

mit Solarenergie ist der HUBER
Schlammwender SOLSTICE®: die
Maschine Ubernimmt das Ausbrei-
ten, Granulieren, Beliiften, Wenden
und Mischen des Schlamms. Ins-
gesamt wird der Anteil des Trocken-
rickstands von jahrlich 490.000 t
entwasserten Klarschlamms von 24
auf 75 % erhoht. So missen pro Jahr
nur noch etwa 160.000 t stabiles Tro-
ckengranulat entsorgt werden. In 16
Gewachshausern sollen kunftig auf
je acht Linien insgesamt 128 Klar-
schlammwender von HUBER arbeiten.

Neben den 128 Schlammwendern
liefert HUBER die komplette voll-
automatische Auf- und Abgabe des
Schlamms  mittels  Schubboden-
system und 64 HUBER Transport-
schnecken Ro8 T. Diese haben eine
Gesamtlange von 3 km, was der
Lange von etwa 30 FuBballfeldern
entspricht. AuBerdem liefert das Ber-
chinger Unternehmen die Steuerung
fur die gesamte solare Trocknungs-
anlage und das komplette verfah-
renstechnische Detailengineering.

Vom Konzeptlayout zum Gesamt-
paket mit detailliertem Anlagen-
layout: Der Engineering-Prozess

Im Engineering-Prozess hat das Pro-
jektmanagement von HUBER stufen-
weise aus dem Konzeptlayout ein
Gesamtpaket mit detailliertem An-
lagenlayout und technischen Unter-
lagen erstellt, das den hohen An-
forderungen des Kunden entspricht.
,Um die Herausforderungen eines
Projekts dieser Dimension zu stem-
men, war bereits sehr friihzeitig ein
hohes MaR an detaillierter Projektpla-
nung notwendig — Uber die Grenzen
von Abteilungen und Unternehmen
hinweg“, sagt Georg Heinzelmann,
Leiter Projektmanagement der HU-
BER SE. ,Fur alle Beteiligten waren
zahlreiche Stunden der technischen
Koordination intern und extern sowie
eine konsistente Abstimmung zwi-
schen Vertrieb, Projektmanagement,
technischen Fachabteilungen, dem
Kunden und Lieferanten zu leisten.”

Knappes Zeitfenster: Erfolgrei-
che Projektabwicklung innerhalb
von einem Jahr

Eine weitere Herausforderung bei
der Umsetzung des Projekts war
das enge Zeitfenster. Zwischen der
technischen Freigabe und der Aus-
lieferung der letzten Maschinen
nach Bahr El-Baqgar sollten nur knapp
zwolf Monate Zeit bleiben. In diesem

knappen Zeitfenster gewahrleistete
das Projektteam nicht nur die 128
HUBER Schlammwender SOLSTICE®
und 64 Transportschnecken Ro8 T
versandbereit fertigzustellen. Auch
der gesamte Einkaufsumfang konnte
koordiniert werden, die Lieferanten
wurden im Plan gehalten und Uber
einen Zeitraum von neun Monaten
konnten wochentliche Lieferungen
durchgeflihrt werden.

40.000 Stunden Fertigungszeit,
39 Teillieferungen und 270 Con-
tainer: Die Lieferungen in Zahlen

Am 26. November 2020 wurden die
letzten Maschinen innerhalb der ge-
gebenen Zeit vom Produktionsstand-
ort am HUBER-Stammsitz in Berching
ausgeliefert. Einen guten Einblick
in die Dimension dieses Projekts
bieten folgende Zahlen: insgesamt
fielen etwa 40.000 Stunden an Fer-
tigungszeit an, sodass zu Spitzenzei-
ten sechs Schlammwender oder vier
Transportschnecken a ca. 50 m Lan-
ge pro Woche ausgeliefert wurden.
Insgesamt wurden 39 Teillieferungen
inklusive Direktlieferungen von Liefe-
ranten organisiert und 270 Container
auf die Baustelle an der nérdlichen
Mittelmeerkiiste Agyptens versandt.

Anlage erfolgreich in Betrieb ge-
nommen - offizielle Eréffnung
durch Prasident Agyptens

Die Corona-Pandemie hat die Mog-
lichkeit, sich regelmaBig und all-
umfassend einen Uberblick von der
Baustelle zu machen, stark einge-
schrankt. Trotz dieser widrigen Um-
stande haben es die am Projekt Be-
teiligten geschafft, das GroRprojekt
erfolgreich umzusetzen und dem Be-
treiber eine reibungslos funktionie-
rende Anlage zu Gibergeben.

Im Herbst 2021 erdffnete der agyp-
tische Prasident Abd al-Fattah as-Si-
si offiziell die hochmoderne Anlage.
Der erste Schlamm trocknet bereits
zZu einem vielseitig verwertbaren
Granulat. Eine eigens vom Joint Ven-
ture gegriindete Gesellschaft ist von
den HUBER Technikern vor Ort ge-
schult worden und hat den Betrieb
Ubernommen. Der zustandige Pro-
jektmanager Florian Sammiller bilan-
ziert: ,Diesen GroBauftrag zur Zufrie-
denheit des Kunden zu erfillen, ist
uns gelungen, weil sich das HUBER
Team - vor Ort und auch am Unter-
nehmenssitz in Berching - in beson-
derem MaRe engagiert und mit dem
Projekt identifiziert hat.”

— Die Meilensteine des Projekts —

» September 2019:
Auftragseingang

» Februar 2020: erste
Lieferung nach Bahr El-Bagar

» Dezember 2020:
Abschluss der Hauptlieferung

» Marz 2021: Start der
Montage der HUBER
Maschinen und Equipment

» August 2021: Start
Inbetriebnahme

» 27. September 2021:
Offizielle Er6ffnung

André GroBer
Produktmanager

Florian Sammiller
Projektmanager

www.huber.de/weltrekord
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Der HUBER Schlammwender SOLSTICE® - Weltweit erfolgreich

— Projektdaten

Haydn, Colorado — USA
Strzelce Opolskie, Polen
Rio Claro, Brasilien
Umag, Kroatien

verarbeiteter Trocknungs-
Schlamm ergebnis
4.800 t 80 %

4350 t 70 %
17.900 t 80 %

4410 t 75 %

Berching, 1. Marz 2022 - HUBER er-
richtet als Systemlieferant weltweit
weitere neue malgeschneiderte L6-
sungen im Bereich der Solaren und
Regenerativen Trocknung mit dem
HUBER Schlammwender SOLSTICE®.
Die neuen Referenzen meistern die
landerspezifischen Herausforderun-
gen in unterschiedlichsten Konstella-
tionen und Lieferumfangen zur volls-
ten Kundenzufriedenheit.

Hayden, Idaho (Vereinigte Staa-
ten): Zwei Trocknungslinien
des HUBER Schlammwender
SOLSTICE® inklusive Maschinen-
technik

Die Stadt Hayden im Bundesstaat
Idaho im Nordwesten der Vereinig-
ten Staaten hatte sich bereits im
Jahr 2019 fir eine neue HUBER So-
lartrockner-Lésung mit einer Trock-
nungslinie entschieden, sodass der
Kunde im Jahr 2021 die Erweiterung
um eine zusatzliche Linie beauf-
tragte. HUBER liefert fir diesen Auf-
trag den HUBER Schlammwender
SOLSTICE® inklusive der Maschinen-
technik wie Energiekette und Venti-
latoren. Lokale Partner in den USA
Ubernehmen die Montage und die
Lieferung des Gewachshauses. Die
genaue Abklarung der Schnittstellen,
die Schulungen zur betriebsbereiten
Montage sowie der Austausch von
Zeichnungen und Dokumenten er-
folgten wegen der Einreisebeschran-
kungen online, die Steuerung des
gesamten Systems flihrte eine US-
Firma aus. Die Vorgaben der HUBER
SE sowie die Winsche und Hardware-
anforderungen des Kunden wurden
dabei vollstandig umgesetzt.

HUBER lieferte die Maschine entspre-

chend den US-spezifischen Vorgaben
und Forderungen komplett vorver-
kabelt und vollstandig getestet als
sogenannte Plug & Play Solution in
die Vereinigten Staaten. Alle Senso-
ren, Antriebe und Ventilatoren wur-
den fUr diesen Auftrag nach dem in
den USA notwendigen UL-Standard
ausgefihrt. UL ist die Abklrzung fur
Underwriters Laboratories und be-
zeichnet die 1894 gegriindete, un-
abhangige Organisation zur Priifung,
Untersuchung und Zertifizierung von
Produkten hinsichtlich deren Sicher-
heit. Besonderes Augenmerk galt
auch der Fertigung nach dem in den
USA gangigen angloamerikanischen
MaRsystem. Dies ist zwingend not-
wendig, um Wartungs- und Service-
arbeiten mit entsprechendem loka-
len Werkzeug erledigen zu kdnnen.
Die Fertigstellung und Inbetriebnah-
me der Anlage ist fir Mitte des Jahres
2022 vorgesehen.

Strelce Opolskie (Polen): Seit
tiber zehn Jahren starker Absatz-
markt mit tber 17 durchgefiihr-
ten Projekten und mehr als 30
installierten Maschinen

Ein seit (ber zehn Jahren starker Ab-
satzmarkt fur Solartrocknersysteme
mit nun mehr als 17 Projekten und
Uber 30 installierten Maschinen ist
Polen. Das Erfolgskonzept basiert auf
der langjahrigen Kooperation mit lo-
kalen Partnern, die bestens mit dem
HUBER Schlammwender SOLSTICE®
und allen Schnittstellen vertraut
sind. Die Geschaftspartner und HU-
BER erarbeiten gemeinsam die ge-
samte Anlagenplanung inklusive der
Bautechnik (Grindung, Betonbau,
etc.) und Maschinentechnik sowie
die Errichtung und Planung des Ge-

wachshauses. Das Ergebnis ist eine
mafgeschneiderte und kundenorien-
tierte Gesamtlésung zur solaren Klar-
schlammtrocknung, die zusatzlich
die betriebsbereite maschinen- und
elektrotechnische Montage, Inbe-
triebnahme sowie das Training des
Betriebspersonals in Landessprache
beinhaltet.

Die Erfolgsgeschichte in Polen geht
indes weiter: Ein aktuelles Projekt ist
Strzelce Opolskie (dt. GroB Strehlitz).
Hier umfasst der Kundenauftrag an
die HUBER SE zwei HUBER Schlamm-
wender SOLSTICE® 11 und die dazu-
gehorige Schaltanlage. Die Anlage
wird voraussichtlich noch dieses Jahr
in Betrieb gehen. Mehrere weitere
Solartrocknungsanlagen nach dem
HUBER SRT-Verfahren sind zudem in
Planung und Ausfihrung.

Baguacu, Bundesstaat Sao Pau-
lo (Brasilien): Premiere der
Klarschlammtrocknung mittels
Solarenergie im groBten Land
Lateinamerikas

Die erfolgreiche Installation und Re-
ferenz der ersten Anlage zur Klar-
schlammtrocknung mittels Solar-
energie, die Klaranlage Baguacu in
der Stadt Aracatuba im brasiliani-
schen Bundesstaat Sao Paulo, sorgte
indes zeitnah fir ein Nachfolgepro-
jekt: Gute Leistung und erfolgreiche
Projekte werden naturlich publik, ma-
chen die Runde und daher verwirk-
licht HUBER nun in Rio Claro, eben-
falls im wirtschaftlich bedeutendsten
der 27 Bundesstaaten gelegen, in-
nerhalb kirzester Zeit die nachste
Klarschlammtrocknungsanlage.

Der Kunde hat sich fur eine voll-
automatisierte Losung inklusive der
Schlammauf- und -abgabe mittels
HUBER Transportschnecken Ro8 T
direkt nach den bauseitigen Zentri-
fugen entschieden. Der entwasserte
Schlamm wird auf vier Trocknungs-
linien des HUBER Schlammwender
SOLSTICE® auf einen Jahresmittel-
wert von final Uber 80 Prozent Tro-
ckenriickstand  getrocknet.  Lan-
derspezifische  Ausflihrungs- und

3D-Planung der solaren Trocknungsanlage Rio Claro in Brasilien.

Baustelle Taif, Saudi Arabien: Installation der Unterkonstruktion des Gewéchs-
hauses.

Anderungswiinsche in der laufenden
Projektabwicklung sind keine Selten-
heit, was mit HUBER als Partner und
einer eigenen Anlagenplanung stets
gewahrleistet ist. Denn mit der An-
lagenplanung von HUBER steht eine
leistungsfahige Fachabteilung hinter
dem Projekt: planerische Anpassun-
gen und konstruktive Kundenwun-
sche kdnnen kurzfristig angenommen
und umgesetzt werden. Die HUBER
SE liefert flr diesen Kundenauftrag
die Maschinen- und Steuerungstech-
nik sowie das Gewachshaus, inklu-
sive aller notwendigen Zubehorteile
- eine L6sung aus einer Hand und
ohne aufwendiges Schnittstellen-Ma-
nagement seitens des Kunden.

Umag (Kroatien): Maschinen-
technik, Anlagenplanung und
Projektmanagement der solaren
Klarschlammtrocknung in hoher
Qualitat

Zuriick nach Europa: in Umag, einer
knapp 15.000 Einwohner zahlenden
Stadt, die auf der kroatischen Halb-
insel Istrien am Adriatischen Meer
liegt, entsteht eine weitere solare
Klarschlammtrocknungsanlage. Hier
liefert die HUBER SE ebenfalls nicht
nur Maschinentechnik und Automati-
sierung, sondern auch das Gewachs-
haus. Dabei sind in Umag genaue
gestalterische Vorgaben des Kunden
umzusetzen: so sind Hohenspriinge
im Gewachshaus genau festgelegt,
das Gewachshaus umfasst einen Con-
tainerladebereich, einen Anschluss
an einen bauseitigen Biofilter fir die
Abluft und neben der automatischen
Befullung mit Trogférderschnecken
von HUBER auch Zugange, um den
Solartrockner mit Radlader beflllen
zu kénnen. Die genaue Abstimmung
mit allen Lieferanten, die Abklarung
aller Schnittstellen, die Beachtung
der kundenseitigen Vorgaben - hier
beweist HUBER, dass nicht nur die
Maschinentechnik,  sondern  auf
Wunsch auch die Anlagenplanung
und das zugehdrige Projektmanage-
ment in hoher Qualitat fur den Kun-
den ausgefihrt wird.

Taif (Saudi-Arabien): Anlage mit
funf Trocknungslinien und voll-
automatische Auf- und Abgabe
des Schlamms

Die Stadt Taif liegt im Westen Saudi-
Arabiens und zahlt Gber 600.000
Einwohner. Witterungsbedingt ein
optimaler Standort flr die Solartrock-
nung, errichtet HUBER hier derzeit
ebenfalls eine neue Anlage mit finf
Trocknungslinien und einer vollauto-
matisierten Schlammauf- und -ab-
gabe. Wie in nahezu allen anderen
Landern der Welt ist auch hier eine
Umkehr der vorhandenen Entsor-
gungskonzepte eingetreten: wurde
der entwasserte Klarschlamm noch
vor Jahren in der Wiste abgeladen
und deponiert, ist dies nun richtiger-
weise nicht mehr mit dem Umwelt-
gedanken und den Richtlinien der
nationalen Behorden vereinbar.

Die Technologie der Solartrocknung
mit dem HUBER Schlammwender
SOLSTICE® bietet hier optimale Was-
serverdampfung mit einem kleinen
Footprint. Die Vorteile der HUBER
Technologie, die Auf- und Abgabe
durch das einzigartige Wendekon-
zept auf einer Giebelseite zu realisie-
ren, verringert den Platzbedarf noch
einmal und spart zusatzlich Kosten
fur weitere Infrastruktur, wie zum
Beispiel den StraBenbau um die An-
lage. Derzeit wird das Gewachshaus,
das ebenfalls von der HUBER SE ge-
liefert wird, errichtet. Die Solartrock-
nungsanlage Taif soll noch 2022 in
Betrieb gehen.

André GroBer
Produktmanager

Karsten Schulze
Technischer Vertriebsingenieur

18.000 Tonnen pro Jahr: HUBER liefert Bandtrockner BT 24 fur Klarschlamm-
trocknungsanlage des renommierten Recyclingunternehmens Emter

Berching, 3. Marz 2022 - Ein neuer
HUBER Bandtrockner BT fir das Re-
cyclingunternehmen Emter: HUBER
hat fir das renommierte Unterneh-
men im Bereich der privaten Klar-
schlammverwertung mit Sitz in Al-
tenstadt im oberbayerischen Kreis
Weilheim-Schongau eine Linie des
HUBER Bandtrockners BT 24 ge-
liefert. Neben dem Bandtrockner
war HUBER fir die komplette Ver-
fahrenstechnik, angefangen bei der
Klarschlammanlieferung bis hin zur
Abluftbehandlung, verantwortlich. Ge-
meinsam mit den Fachabteilungen
der Firma Emter durchlief HUBER den
kompletten Engineering- und Geneh-
migungsprozess.

Durchsatzleistung von circa
18.000 Tonnen pro Jahr: Erfolg-
reiche Ubergabe der Anlage im
November 2021 und zuverlassi-
ger Betrieb

Die Inbetriebnahme der Anlage star-
tete im Oktober 2021, in deren Zuge
auch der erste getrocknete Klar-
schlamm mittels eines fast 100 m lan-
gen Foérderbandes in die Trockengut-
box der Monoverbrennungsanlage
des Unternehmens beférdert wurde.
Bereits Ende November wurde die
Anlage mit einer Durchsatzleistung
von circa 18.000 t/a an das Betrei-
berpersonal von Emter erfolgreich
Ubergeben und lauft seitdem prob-
lemlos.

Abwarme aus der Monoverbren-
nung zur Trocknung des Klar-
schlamms

Als Warmequelle wird die etwa 92 °C
heile Abwarme aus der Monover-
brennung genutzt und fiir die Trock-
nung des Klarschlamms eingesetzt.
Damit entwickelte HUBER gemein-
sam mit dem Planungsbdiro IBV Inge-

nieure GmbH ein rundum gelungenes
Energiekonzept, um die Nachhaltig-
keit des gesamten Standorts weiter
zu pragen. Bereits vor einigen Jahren
hatte Emter auf die bewahrte Verfah-
renstechnik von HUBER fir die Auf-
bereitung des Bridenkondensats ge-
setzt. So war der Grundstein fir eine
erfolgreiche Zusammenarbeit im Be-
reich Klarschlammtrocknung gelegt.

Mehr zum HUBER Bandtrockner BT:
www.huber.de/bandtrockner-bt

Anja Gerstenberger
Technische Vertriebsingenieurin

-~

Seitenansicht des HUBER Bandtrockners BT 24 mit Wartungsttiren.


https://www.huber.de/bandtrockner-bt
https://youtu.be/MZVd-Pv7PYQ

Der HUBER Bandtrockner BT - eine 20-jahrige Erfolgsgeschichte

Drei Linien HUBER Bandtrockner BT 30 in Medellin, Kolumbien.

Berching, 23. Marz 2022 - Vor mitt-
lerweile 20 Jahren hat HUBER den
Einstieg in das Geschaftsfeld der
Klarschlammtrocknung vollzogen
und seitdem seine Marktposition
bis hin zum MarktfUhrer im Bereich
der Bandtrockner fur Klarschlamm
kontinuierlich ausgebaut. Uber die
Jahre hat HUBER den Bandtrockner
BT konsequent weiterentwickelt, um
den sich stetig andernden Marktan-
forderungen gerecht zu werden und
den maximalen Kundennutzen zu er-
zielen. Der HUBER Bandtrockner BT
stellt heute das state-of-the-art Ver-
fahren der modernen Klarschlamm-
trocknung dar.

Dabei zeigen folgende Zahlen und
Fakten den Erfolg dieses Produktes
eindrucksvoll auf:

» 45 Referenzprojekte in 15 Landern
weltweit

» 66 Trocknungslinien

» Trocknungskapazitaten von 3.500
t/a bis 232.000 t/a

» In Summe werden knapp
1,45 Mio. t entwasserter Klar-
schlamm pro Jahr mit dem HUBER
Bandtrockner BT getrocknet

Kalt-Umluft-Trockner (KULT): Der
erste Schritt in Richtung Trock-
nung kommunaler Klarschlamme

Mit der Einfihrung des sogenannten
Kalt-Umluft-Trockners (KULT) mach-
te HUBER im Jahr 2002 den ersten
Schritt in Richtung der Trocknung von
kommunalen Klarschlammen. Auf
den ersten Blick bietet dieses System
den groBen Vorteil, dass bei entspre-
chenden Aulentemperaturen keine
thermische Energie zur Trocknung
des Schlammes nétig ist. Die Energie
zur Verdunstung des Wassers kommt
— ahnlich dem Trocknen von Wasche
auf der Leine - einzig aus der Um-
gebungsluft. Schnell stellte sich aber
ein entscheidender Nachteil dieses
Verfahrens heraus: es sind groRe
Mengen an Trocknungsluft sowie gro-
Be Trocknungsflachen notig, um rela-
tiv kleine Mengen an Klarschlamm zu
trocknen. Somit war die Wirtschaft-
lichkeit bei groBeren Projekten im
Regelfall nicht gegeben.

Die Geburt des Mitteltempera-
tur-Bandtrockners

Auf der Suche nach Lésungen und An-
satzen schied der Einsatz von Primar-
energie zur Beheizung des Trockners

frihzeitig wegen der hohen Kosten
aus. Jedoch fand HUBER schnell eine
probate Lésung: das Faulgas-Block-
heizkraftwerk (BHKW). Auf Klaranla-
gen, die Uber eine Schlammfaulung
verfligen, ist im Regelfall auch eine
Verstromung des Faulgases zur Ei-
genbedarfsdeckung vorhanden. Die
Abwarme wird oftmals nur teilweise
zur Faulbehalterheizung genutzt. Die
Uberschissige Abwarme, meist auf
einem Temperaturniveau von 85 -
90 °C, eignet sich hervorragend fiir
die Beheizung eines Bandtrockners
— der Mitteltemperatur-Bandtrockner
war geboren. Bereits vier Jahre nach
Einflhrung des Bandtrockners bei
HUBER konnte 2006 das erste Pro-
jekt im Mitteltemperaturbereich ge-
wonnen werden.

Noch effizienter, wirtschaftlicher
und umweltschonender: Meilen-
steine der Entwicklung

Die im Zuge dieser Projekte gewon-
nenen Erkenntnisse flihrten immer
wieder zu neuen ldeen und Ansat-
zen, die den Prozess noch effizienter,
wirtschaftlicher und umweltscho-
nender gestalteten. Die wichtigsten
Meilensteine der Entwicklung in der
Ubersicht:

» Strdmungs- und verfahrenstechni-
sche Optimierung des Trockners,
u.a. mittels Methoden der numeri-
schen Stromungsmechanik (Com-
putational Fluid Dynamic, CFD).
Folge: Entwicklung der am Trock-
nungsmarkt einzigartigen HELIX
Luftstromung

» Anhebung der Trocknungstem-
peratur auf bis zu 145 °C. Folge:
weitere Reduktion der bendtigten
Trocknungsflache sowie des elek-
trischen Energiebedarfs und Er-
schlieBung neuer Abwarmequellen

» Einflhrung der vollautomatischen
Durchsatzregelung  fir  Trock-
nungsanlagen mit Fremdschlamm-

annahme und stark variierendem
Trockensubstanzgehalt

» Einflhrung des quasi abwasser-
freien Trocknungssystems fir in-
dustrielle Kunden und Entsorger
bzw. Verwerter, die Uber keine
eigene Klaranlage am Standort
verfugen

Vom Nischenprodukt zum Top-
seller

Seit der Einfiihrung des Bandtrock-
ners im Jahr 2002 hat sich der HUBER
Bandtrockner BT vom Nischenpro-
dukt zum Topseller bei HUBER entwi-
ckelt. Wahrend in den Anfangsjahren
des Bandtrockners entsprechende
Auftrage eher Seltenheitswert hat-
ten, hat sich der Bandtrockner in den
letzten Jahren zu einem wichtigen
Geschaftsfeld von HUBER entwickelt
und Bandtrockner-Projekte gehoéren
inzwischen zum Tagesgeschaft.

Dabei konnte HUBER nicht nur die
Anzahl, sondern auch die GréRe der
gewonnenen Trocknungsprojekte
kontinuierlich steigern: Dachte man
2016 noch, dass drei Linien des groR-
ten HUBER Bandtrockners BT 30 in
einem Projekt ,,groR“ seien, stellt das
neueste Projekt in den Niederlanden
- mit einer Verdoppelung der Trock-
neranzahl auf sechs Linien - dieses
deutlich in den Schatten. Mit Projek-
ten wie diesen stellt HUBER seine
Starke im Bereich der Realisierung
von nationalen und internationalen
GroRprojekten eindrucksvoll unter
Beweis, ohne dabei die kleineren Pro-
jekte auf kommunalen Klaranlagen
zu vernachlassigen.

Ubersicht ausgewahlter GroRprojek-
te von HUBER:

» 2008 Shenzhen, China: vier Li-
nien HUBER Bandtrockner BT 20
inkl. Peripherie

» 2016 Medellin-Bello, Kolumbien:
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drei Linien HUBER Bandtrockner
BT 30 inkl. Peripherie, schlissel-
fertige Lieferung der Gesamtanla-
ge inkl. Gebaude und Gasturbinen
im Konsortium mit einem kolum-
bianischen Anlagenbauer; zusatz-
lich zwei Jahre Betrieb der Anlage
durch HUBER

» 2017 Mannheim, Deutschland:
drei Linien HUBER Bandtrockner
BT 22 inkl. Peripherie

» 2019 Stadtische Werke Ener-
gie und Warme GmbH Kassel,
Deutschland: zwei Linien HUBER
Bandtrockner BT 30 inkl. Periphe-
rie

» 2020 HeidelbergCement Ge-
seke, Deutschland: zwei Linien
HUBER Bandtrockner BT 30 inkl.
Peripherie

» 2021 HVC Alkmaar, Nieder-
lande: sechs Linien HUBER Band-
trockner BT 30 inkl. Peripherie,
schllsselfertige Lieferung der Ge-
samtanlage inkl. Gebaude im Kon-
sortium mit Eliquo

Auch in den kommenden Jahren
wird HUBER den Bandtrockner BT
kontinuierlich weiterentwickeln und
an die Marktsituation anpassen. Mit
Kompetenz, innovativen Ideen und
Pioniergeist stellt sich HUBER auch
zuklnftig den Herausforderungen
auf dem hochdynamischen Markt der
Klarschlammtrocknung.

Stefan Ostermann
Produktmanager

youtu.be/YxTVyl9BrMM

Eine der grofRten Bandtrocknungsanlagen der Welt: HUBER errichtet in
Alkmaar Anlage zur Trocknung von 232.000 Tonnen Klarschlamm pro Jahr

Berching/Alkmaar, 1. Marz 2022 -
HUBER errichtet eine der groften
Bandtrocknungsanlagen der Welt:
die HUBER SE hat als Konsortium zu-
sammen mit ELIQUO Water & Energy
BV, einem niederlandischen Unter-
nehmen im kommunalen Wassersek-
tor, den Zuschlag flur die Errichtung
einer Klarschlammtrocknungsanlage
in Alkmaar (Niederlande) erhalten.
Die Anlage soll neben der bestehen-
den Mullverbrennungsanlage des Re-
cyclingunternehmens HVC entstehen
und jahrlich etwa 232.000 Tonnen
Klarschlamm trocknen, was einer
Menge von durchschnittlich Gber 635
Tonnen pro Tag entspricht. HUBER lie-
fert flr dieses Projekt sechs HUBER
Bandtrockner BT der BaugréRe 30.

Beginn 2022, geplanter Ab-
schluss 2024: HUBER und ELI-
QUO erhielten den Zuschlag im
internationalen Wettbewerb

Das Konsortium HUBER und ELI-
QUO konnte sich im internationalen
Wettbewerb gegen mehrere Unter-
nehmen durchsetzen und bei der
Ausschreibung das gesamte Los der
Verfahrenstechnik gewinnen. Die
Umsetzung des Projekts startete be-
reits im Januar 2022 mit dem Detail-
Engineering, seinen Abschluss soll
es im Jahr 2024 finden. Die HUBER
SE ist fur die komplette Verfahrens-
technik verantwortlich und liefert die
Kernkomponente Bandtrocknung in
der neu zu errichtenden thermischen
Klarschlammtrocknungsanlage.

Das Anlagenkonzept der Klar-
schlammtrocknung Alkmaar

Das Konzept der neuen Anlage in
Alkmaar sieht vor, dass der entwas-

serte Klarschlamm von verschiede-
nen Standorten in den Niederlanden
mit Lastkraftwagen angeliefert und
in einem automatisierten Bunkerbe-
reich abgeworfen wird. Der Annah-
mebereich und der Lagerbunker sind
fir einen stérungsfreien und einfa-
chen Betrieb mit Kran, Schubboden
und Storstoffabscheider ausgerustet.
Das fachgerechte Handling des ent-
wasserten Klarschlamms seitens der
Betreiber und Entsorger spielt eine
wesentliche Rolle fir die reibungs-
lose und erfolgreiche Trocknung bei
minimierten Emissionen. Zusatzlich
sorgt eine separate Bunkerabluft-
behandlung daflr, die behdérdlichen
Emissionsvorgaben einzuhalten.

Unter Anwendung von Dickschlamm-
pumpen wird der Schlamm aus dem
Bunker vollautomatisiert und gleich-
maRig Uber die HUBER Schlamm-
pelletierer auf die sechs HUBER
Bandtrockner BT verteilt. Durch die
daraus resultierende homogene und
gut durchstrombare Schlammschicht
auf dem Band und das konstante Ver-
haltnis von Oberflache zu Volumen
wird der entwasserte Klarschlamm
unter optimalen Bedingungen auf
den gewilinschten Trocknungsgrad
von tber 90 % Trockenrlckstand (TR)
getrocknet. Die einzigartige Rege-
lung von HUBER, basierend auf der
Messung des TR-Gehaltes bei der
Schlammaufgabe, sorgt dabei jeder-
zeit fUr eine optimierte Verdamp-
fungsleistung der Trocknungslinien.
Auch bei schwankenden TR-Gehal-
ten, zum Beispiel bedingt durch die
Annahme von unterschiedlichsten
Fremdschlammen aus verschiedenen
Landesteilen der Niederlande, wird
konstant die maximale Wasserver-
dampfung aller Linien gewabhrleistet.

Neue Anlage nahtlos in Betriebs-
gelande eingebettet

Nach der erfolgten Trocknung mit
dem HUBER Bandtrockner BT 30 wird
das getrocknete Material mit Trans-
portschnecken und Becherwerken
in aulerhalb der Anlage aufgestellte
Silos transportiert. So kénnen Trans-
port-Lkw aus den Silos beladen und
das Trockengranulat an den finalen
Bestimmungsort verfrachtet werden.
Die neu zu errichtende Anlage bettet
sich nahtlos in das vorhandene Be-
triebsgelande der HVC Groep ein.

Bandtrockner der BaugréBe 30 ka-
men bereits in der Vergangenheit bei
GroBprojekten von HUBER zum Ein-
satz: bei der Klarschlammtrocknung
auf dem Fernwarmekraftwerk Kas-
sel, dem Zementmahlwerk Geseke
des Baukonzerns HeidelbergCement
AG und der Klaranlage Bello in der
kolumbianischen Stadt Medellin, die
ebenfalls noch immer eine der groi-
ten Anlagen ihrer Art weltweit ist.

Der Standort: Miillverbren-
nungsanlage HVC Alkmaar
erzeugt elektrische Energie fiir
uber 100.000 Menschen und be-
treibt ein Fernwarmenetz

Die HVC Groep ist ein niederlandi-
sches Unternehmen im Bereich der
Abfallentsorgung mit Sitz in Alkmaar,
einer Stadt mit knapp 110.000 Ein-
wohnern in Nordholland. Das Unter-
nehmen betreibt in der Stadt die M{ll-
verbrennungsanlage HVC Alkmaar,
die vier Verbrennungslinien umfasst.
Jahrlich werden hier 660.000 Tonnen
Haus- und Industrieabfalle von mehr
als einer Million Einwohnern ver-
brannt, zu einem Grofteil aus dem

Planungsstand der Kldrschlammtrocknung Ende Februar 2022.

Norden der Niederlande.

Die beiden Dampfturbinen der Anla-
ge erzeugen mit einer Leistung von
je 50 Megawatt elektrische Ener-
gie fur Uber 100.000 Menschen und
produzieren das Warmwasser fur
ein Fernwarmenetz eines nahegele-
genen Industrieparks und mehrerer
Wohngebiete. In dieses Fernwarme-
netz wird auch die Trocknungsanlage
eingebunden.

Okologisches Vorzeigeprojekt:
Gesprache mit sludge2energy
GmbH zur thermischen Verwer-
tung des Klarschlamms

Die Erweiterung der HVC Alkmaar ist
Uber die Landesgrenzen hinaus nicht
nur aus dkologischer Sicht ein Vorzei-
geprojekt. In einem nachsten Schritt
soll der Klarschlamm thermisch ver-
wertet werden: hierzu befinden sich
die beteiligten Unternehmen bereits
in Gesprachen mit der HUBER-Toch-
ter sludge2energy GmbH.

Mehr zum HUBER Bandtrockner BT:
www.huber.de/bandtrockner-bt

Mehr zu den Produkten von HUBER
im Bereich Schlammtrocknung:
www.huber.de/schlammtrock-
nung

Harald Plank

Teamleiter Klarschlammtrocknung
und thermische Verwertung,
Geschaftsfuhrer sludge2energy
GmbH

Karsten Schulze
Technischer Vertriebsingenieur


https://youtu.be/YxTVyl9BrMM
https://www.huber.de/bandtrockner-bt
https://www.huber.de/schlammtrocknung
https://www.huber.de/schlammtrocknung
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HUBER Scheibentrockner RotaDry®: Versuchsscheibentrockner fur Tests im
kleinen Maf3stab

Versuchsscheibentrockner HUBER RotaDry® mit Zufiihr- und Austragsschnecke.

Berching, 30. Marz 2022 - Der
HUBER Scheibentrockner RotaDry®
ist fur die homogene Teil-Trocknung
von entwassertem Klarschlamm aus-
gelegt. Durch seine kompakte Bau-
form und die hohe spezifische Was-
serverdampfung ist er nicht nur fir
den Einsatz in neuen Klarschlamm-
Monoverbrennungsanlagen, sondern
auch fir Kapazitatserweiterungen
bestehender Anlagen bestens geeig-
net. Der Trockner kann exakt auf den
geforderten TR-Gehalt trocknen und
so eine selbstgangige Verbrennung
in der Wirbelschichtverbrennungsan-
lage ermdglichen. Der HUBER Schei-
bentrockner RotaDry® wird in ver-
schiedenen Baugréfen angeboten,
sodass eine Wasserverdampfung von
zwei bis sechs Tonnen pro Stunde
und Trockner realisiert werden kann.

Der perfekte Klarschlammtrock-
ner in Kombination mit einer
Monoverbrennungsanlage

Durch verschiedene Scheibendurch-
messer und -anzahl kann die Trock-
nerflache auf die anfallende Klar-
schlammmenge optimal angepasst
und der Scheibentrockner im idealen
Leistungsbereich betrieben werden.
Die thermische Trocknung ist ein un-
abdingbarer Baustein, um den Klar-
schlamm auf den richtigen Trocken-
rickstand einzustellen. Durch die
anschliefende Monoverbrennung
des Klarschlamms wird eine enorme
Volumen- und Massenreduktion er-
zielt und die Mdoglichkeit zur Phos-
phorrickgewinnung geschaffen.
Gleichzeitig wird die erforderliche
Warme fur die Trocknung bereitge-
stellt und mittels Dampfturbine ab-
hangig von der AnlagengréBe auch
Strom erzeugt. Ein zuverlassiges
Kondensatabfihrsystem, ein innova-
tives Konzept zur Feuchteregelung,
eine druckverlustminimierte Dampf-
regelstrecke und eine optimierte
Beschickung zeichnen den HUBER

Scheibentrockner  RotaDry® als
perfekten Klarschlammtrockner in
Kombination mit einer Monoverbren-
nungsanlage aus.

Neuer Versuchsscheibentrockner
RotaDry® ermoglicht Trocknung
von Klarschlamm im PilotmaR-
stab

Die projektspezifische Beurteilung
der Trocknung von Klarschlammen
ist auBerst wichtig, um Risiken ab-
zuschatzen und Auslegungen ver-
fahrenstechnisch zu optimieren. Aus
diesem Grund hat sich die HUBER SE
2021 entschieden, einen kompakten
Versuchsscheibentrockner zu entwi-
ckeln. Zusammen mit dem Koopera-
tionspartner Oestergaard hat HUBER
ein Downscaling des Trockners vor-
genommen und den Durchsatz auf

Der HUBER Scheibentrockner RotaDry®.

die Grole einer Versuchsanlage an-
gepasst. Das Ziel hierbei war, einen
transportablen Trockner zu entwer-
fen, der sowohl flr Testzwecke am
Stammsitz in Berching eingesetzt,
als auch fir umfangreichere Tests
bei interessierten Kunden aufgestellt
werden kann. Limitierender Faktor
bei der Dimensionierung war hier der
Schlammdurchsatz des Trockners, da
nicht beliebig viel entwasserter Klar-
schlamm flr Versuche nach Berching
verschickt werden kann.

HUBER Scheibentrockner RotaDry®
im 20 FuB groBen High-Cube
Container

Der 20 FuB groBe High-Cube Con-
tainer beinhaltet neben dem Schei-
bentrockner auch die Zufiihr- und
die Austragsschnecke, einen kleinen

Rohrbiindelkondensator und den
Bridenabzugsventilator. Die HUBER
Trogférderschnecken Ro8 T der Bau-
groBe 219 sind selbstverstandlich
~Made in Berching” und direkt in der
angrenzenden Halle von HUBER ge-
fertigt worden.

Der Scheibentrockner wird — anders
als seine groBen, dampfbeheizten
Jrrocknerbrider” — mit Thermodl be-
heizt. Dabei konnte HUBER auf ein
elektrisch beheiztes Thermodlaggre-
gat aus dem Bestand zuruckgreifen,
das vor allem wegen der einfache-
ren Handhabung gegenlber einem
Dampferzeuger Vorteile bietet. Au-
Berdem ist ein Schaltschrank im Con-
tainer eingebaut, der die elektrische
Mess-, Steuerungs- und Regelungs-
technik (EMSR) beinhaltet. Um den
Trockner betreiben zu kénnen, wird
von extern lediglich eine 63 A Strom-
versorgung und Kihlwasser benotigt.
Sollten Sie Interesse an einem kun-
denspezifischen Test mit dem Ver-
suchsscheibentrockner haben,
kontaktieren Sie gerne den HUBER
Vertrieb Schlammtrocknung unter:
sludge@huber.de

Dominik Friedrich
Produktmanager

youtu.be/DvLBROkCrg4

Anlage zur Verwertung von 9.000 Tonnen Klarschlamm jahrlich in Utena

(Litauen): Die Arbeiten auf der Baustelle laufen auf Hochtouren
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Die Anlage der sludge2energy GmbH in Utena soll in Zukunft rund 9.000 Ton-
nen Kldrschlamm pro Jahr verwerten.

Berching/Utena, 2. Marz 2022 -
Trotz widriger Wetterbedingungen
mit Sturmbden und Temperaturen
bis zu -20 °C lauft die Montage der
Klarschlammverwertungsanlage in
Utena, einer im Nordosten Litauens
gelegenen Kleinstadt mit gut 30.000
Einwohnern, auf Hochtouren. Die
Klarschlammverwertungsanlage mit
einer Kapazitat von ca. 9076 t/a (TR
23,8 %) soll im Herbst dieses Jahres
in Betrieb genommen werden.

Einhub der Hauptausriistung im
Herbst 2021

Im ersten Abschnitt der Montage wur-
den im September 2021 die Haupt-
komponenten der Verbrennung und
Rauchgasreinigung Uber das Dach
eingehoben. Hierbei war vor allem
der geringe Platz im Kesselhaus eine
grofRe Herausforderung flr das Mon-
tageteam vor Ort. Doch diese Her-
ausforderung wurde von dem Team
erfolgreich gemeistert: so wurde der
Wirbelschichtofen mit anschlieRen-

der Warmeerzeugung uber einen
HeiBwasserkessel mit einer Brenn-
stoffwarmeleistung von 0,68 MW so-
wie die trockene Rauchgasreinigung,
bestehend aus Zyklon, Reaktor und
Gewebefilter, erfolgreich eingesetzt.

Uber den HeiRwasserkessel, der di-
rekt an den Wirbelschichtofen an-
schlieft, wird die bei der Verbren-
nung frei werdende Warme in den
HeiBwasserkreislauf Gberfihrt und
unter anderem fir die thermische
Warmeversorgung des Bandtrock-
ners energetisch nutzbar gemacht.

Die Anlage zeichnet sich u.a. durch
die abwasserfreie Rauchgasreinigung
aus: diese besteht aus einer Vorab-
scheidung mittels Zyklon, einer kon-
ditionierten Trockensorption durch
Eindisung von Natriumbicarbonat
und Aktivkohle in einem Reaktor
sowie einem nachgeschalteten Ge-
webefilter. Die gesicherte Einhaltung
der geforderten Emissionsgrenzwer-
te ist dadurch bei niedrigen Investiti-

ons- und Betriebskosten maglich.

Im Anschluss folgten die Monta-
gearbeiten fur die Schlamm- und
Aschelogistik: letztere ermdglicht
zukinftig die Trennung von Bettma-
terial, Kessel- und Filterasche fur die
weitere Verwertung. Speziell die fur
die Phosphorriickgewinnung wert-
volle Kesselasche kann getrennt von
den weiteren Rickstanden transpor-
tiert und Uber eine kundenseitige Big
Bag-Station abgepackt und vor Ort
eingelagert werden.

SchlieBen des Dachs und der
Wande von Trocknergebaude
und Kesselhaus im Winter 2021

Wegen des harten Winters kommt
es zu saisonbedingten leichten Ver-
zégerungen im Baufortschritt. Doch
auch diesen widrigen Umstanden
zum Trotz konnte das Team auf der
Baustelle gegen Ende des Jahres
2021 die Dacher der beiden Gebaude
schlieBen. Um eine zu hohe Windlast
zu vermeiden, wurde der Kamin fir
die Verbrennung in zwei Teilen mon-
tiert. Im Februar 2022 startete die
Trocknermontage.

Feinmontage Rohrleitung und
Elektrotechnik im Friuhjahr 2022

Im Fruhjahr steht die Montage der
Rohrleitungen an. Von besonderer
Bedeutung ist das HeiBwassersys-
tem, welches das Bindeglied zwi-
schen dem S2E-Fluidizer und dem
HUBER Bandtrockner BT 6 bilden
wird und somit den thermisch autar-
ken Betrieb der Verwertungsanlage
ermoglicht. Nach intensiven Monta-
gearbeiten ist die Inbetriebnahme
flr Herbst 2022 geplant.

Der Auftrag fur die Planungen und
den Bau der Klarschlammverbren-
nungslinie auf der Klaranlage Utena
war im Marz 2019 erteilt worden. Das

Einhub des Zyklons, der zuklinftig unbehandelte Kesselasche abscheiden wird.

gesamte Projekt umfasst neben der
Errichtung der Klarschlammverbren-
nungsanlage auch die Erweiterung
der bestehenden Klaranlage.

Anna-Lena Zaschka
sludge2energy GmbH

www.huber.de/s2e-litauen-utena


https://youtu.be/DvLBROkCrg4
https://www.huber.de/s2e-litauen-utena
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Vorzeigeprojekt offiziell eingeweiht: Nachhaltige und innovative Klarschlamm-
verwertungsanlage der sludge2energy GmbH in Halle-Lochau

Berching/Halle-Lochau, 11. April
2022 - Die sludge2energy GmbH
hat am Donnerstag, dem 7. April,
die Klarschlammmonoverbrennungs-
anlage in Halle-Lochau (Sachsen-An-
halt) offiziell eingeweiht. Die Anlage
soll kinftig bis zu 33.000 Tonnen
entwasserten und 2.750 Tonnen ge-
trockneten Klarschlamms pro Jahr
thermisch verwerten. Das gesamte
Investitionsvolumen des Projekts be-
lauft sich auf rund 30 Millionen Euro.

Es ist ein Vorzeigeprojekt mit einer
Strahlkraft, die weit Uber Sachsen-
Anhalt hinausgeht: Die sludge2ener-
gy GmbH, ein Tochterunternehmen
der HUBER SE und der WTE Wasser-
technik GmbH, hat in Halle-Lochau
eine Anlage zur Monoverbrennung
von Klarschlamm offiziell einge-
weiht. S2E-Geschaftsfihrer Harald
Plank begriBte zum Start des Anla-
genbetriebs Rainer Koéhler (Vorstand
Vertrieb der HUBER SE), Sachsen-
Anhalts Minister fur Wirtschaft, Tou-
rismus, Landwirtschaft und Forsten
Sven Schulze sowie Dr. Ralf Schro-
der (Geschaftsfihrung WTE Wasser-
technik GmbH). Minister Schulze und
Thomas Roitzsch von der Betreiber-
firma WTE Betriebsgesellschaft mbH
betatigten gemeinsam einen Buz-
zer und gaben so den symbolischen
Startschuss fUr den Betrieb der An-
lage.

S2E-Geschaftsfiihrer Harald
Plank: ,Starten den Betrieb
eines Vorzeigeprojekts*

Was lange wahrt, wird endlich gut”,
sagte Harald Plank in seiner Begru-
Bungsrede. ,Nach 40.000 Stunden
des Engineerings, 150.000 Stunden
Montage und Inbetriebnahme alleine
seit November 2020, rund 1500 er-
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stellten Planen und einem Gesamt-
invest von rund 30 Mio. Euro starten
wir heute endlich den Betrieb eines
Vorzeigeprojekts.” Die Monoverbren-
nung von Klarschlamm auf der An-
lage basiert auf dem Verfahren der
sludge2energy in einem stationaren
Wirbelschichtofen. Die Planung, in-
klusive Bau, Errichtung und Inbe-
triebnahme der Anlage erfolgten
ebenfalls durch die S2E.

Rainer Kohler (Vorstand Vertrieb
HUBER SE): ,Thermische Klar-
schlammverwertung der richtige
Wegll

»Nicht nur wegen des mannlosen Be-
triebs ist der sludge2energy GmbH
mit der Klarschlammverbrennungs-
anlage hier in Halle-Lochau ein welt-
weit einzigartiges Projekt gelungen®,
hob Rainer Koéhler (Vorstand Vertrieb
HUBER SE) in seiner Rede hervor.
.Die thermische Verwertung ist der
richtige Weg bei der Nutzung von
Klarschlamm - und der energieaut-
arke Betrieb der Anlage gewahrleis-
tet ein nachhaltiges Energiemanage-
ment.”

Dr.-Ing. Ralf Schroder (Ge-
schaftsfiihrer WTE  Wasser-
technik GmbH): ,Sind von der
Technologie dieses Pilotprojekts
tiiberzeugt”

.Die  Klarschlammverbrennungsan-
lage Halle-Lochau ist ein Pilotprojekt
und Sie sind hier ganz klar Vorreiter”,
sagte Dr.-Ing. Ralf Schrdder, Mitglied
der Geschaftsfihrung der WTE Was-
sertechnik GmbH. ,Die WTE Was-
sertechnik GmbH ist Uberzeugt von
der Technologie und man muss den
Einsatz jedes einzelnen Mitarbeiters
nochmals hervorheben.” Besonders

e

Bereit zur nachhaltigen thermischen Verwertung: Ein Lkw ladt Kldrschlamm in den Kldrschlammbunker ab.

betont werden miisse auch das En-
gagement der HUBER SE, die dieses
besondere Projekt stets unterstutzt
habe.

Im Anschluss gab sludge2energy-
Geschaftsfihrer Harald Plank eine
Fihrung, bei der er den Prozess der
thermischen Klarschlammverwer-
tung auf der Anlage erlauterte — von
der Annahme des Schlamms im Klar-
schlammbunker bis zur thermischen
Verwertung im Wirbelschichtofen,
dem S2E-Fluidizer.

Wahl des Standortes fiel 2017
auf Halle-Lochau

Die Anlage zur thermischen Klar-
schlammverwertung befindet sich
im Kreislauf- und Ressourcenwirt-
schaftspark Halle-Lochau an einem
verkehrstechnisch gut angebunde-
nen Standort zwischen Halle (Saale)
und Leipzig und wird eine Flache von
insgesamt ca. 10.000 m? umfassen.
Der Standort liegt auf dem Gelande
der Deponie Halle-Lochau im Orts-
teil D6lInitz der Gemeinde Schkopau.
Aufgrund ihrer geografischen Nahe
zum Standort wird die WTE Betriebs-
gesellschaft mbH (WTEB) aus Heck-
lingen, ein Tochterunternehmen der
WTE Wassertechnik GmbH, die tech-
nische Betriebsfihrung der Anlage
Ubernehmen. Der Spatenstich der
Anlage fand im Jahr 2019 statt.

Verwertung von rund 33.000 Ton-
nen entwasserten Klarschlamms
pro Jahr nach neustem Stand der
Technik

Die Anlage zur Klarschlammmono-
verbrennung wird kinftig rund um
die Uhr betrieben — 24 Stunden tag-
lich und sieben Tage pro Woche. Die

Innovative Klarschlammtrocknung: Der HUBER Bandtrockner BT ist eine der Hauptkomponenten der Anlage.

Klarschlamm pro Jahr

— Klarschlammverwertungsanlage in Halle-Lochau

» Start der thermischen Verwertung von bis zu 36.000 Tonnen

» Gesamtes Investitionsvolumen von rund 30 Millionen Euro

» S2E-Geschaftsfuhrer Harald Plank: ,Start eines Vorzeigeprojekts”

Was lange wahrt, wird endlich gut: S2E-Geschéftsfiihrer Harald Plank gab
nach der BegrtiBung eine Fiihrung durch die Anlage.

Symbolischer Starschuss: Minister Sven Schulze (links) und Thomas Roitzsch

(rechts) ,starteten” den Betrieb der Anlage.

Verbrennung ist dabei so konzipiert,
dass sowohl rund 33.000 t entwas-
serter Klarschlamm als auch 2.750 t
extern getrockneter Schlamm pro
Jahr verwertet werden kénnen.

Eine entscheidende Rolle beim Be-
trieb der Anlage spielt ihr Automati-
sierungsgrad: der Betrieb der ther-
mischen Verwertungsanlage ist als
72-Stunden-Betrieb ohne standige
Beaufsichtigung (BosB) vorgesehen.
Die umfassenden Automatisierungs-
einrichtungen gewahrleisten dabei
die hohe Versorgungssicherheit der
Gesamtanlage. Darlber hinaus kann
die Anlage nach neuestem Stand der

Technik auch dauerhaft Gber sicheren
Fernzugriff Gberwacht werden.

Sonja Wiesgickl
Technische Vertriebsingenieurin S2E

Tobias Tannenberger
Junior Projektmanager S2E

Weitere Informationen:
www.huber.de/s2e-halle-lochau

-2,
HUBER Trogférderschnecken Ro8 T transportieren den Klarschlamm.


https://www.huber.de/s2e-halle-lochau
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Online informieren, vernetzen, kommunizieren: HUBER und sludge2energy

GmbH auf Linkedin und neue Website der sludge2energy GmbH

Berching, 30. Marz 2022 - HUBER
und seine  Tochtergesellschaft
sludge2energy GmbH weiten ihre
digitale Prasenz weiter aus und sind
seit einigen Monaten auch im so-
zialen Business-Netzwerk LinkedIn
aktiv. Mit weltweit Uber 770 Mio.
Mitgliedern in mehr als 200 Landern
und Regionen (Stand: 2022, Quelle:
LinkedIn) ist LinkedIn eines der be-
deutendsten Business- und sozialen
Netzwerke. Daruber hinaus hat slud-
ge2energy seit Herbst letzten Jahres
eine neue Website.

Produkte, Projekte, Personen:
Alle Unternehmens-News auf
LinkedIn

Als wesentlicher Bestandteil ihrer
digitalen Kommunikationsstrate-
gie verdffentlichen HUBER und
sludge2energy auf den LinkedIn-
Unternehmensseiten Neuigkeiten
aus den Unternehmen. Die Themen

HUBER

sind dabei ebenso interessant, rele-
vant und aktuell wie vielfaltig: Pos-
tings zu Produkten und Projekten
inklusive spannender Hintergrund-In-
formationen kénnen Sie auf LinkedIn
ebenso erwarten wie Veroffentlichun-
gen zu den unternehmensrelevanten
Themen Nachhaltigkeit, Umwelt-
schutz und soziales Engagement
(Corporate Social Responsibility).

Darliber hinaus lernen Sie die Men-
schen und ,Gesichter” der beiden
Unternehmen kennen: Vorstandsmit-
glieder und Fertigungsmitarbeiter,
Fuhrungskrafte und Auszubildende.
Ein grundlegender Vorteil der digi-
talen Kommunikation in den sozia-
len Medien: Sie konnen mit beiden
Unternehmen in den Dialog treten,
indem Sie mit Beitragen interagieren
(,liken”) oder diese kommentieren.
Folgen Sie HUBER und sludge2energy
auf LinkedIn und bleiben Sie stets
bestens informiert.

G
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www. huber.de

WASTE WATER Solutions — Wir treiben den nachhattigen Umgang mit Wasser, Energie und Ressourcen

vioran.

sludgeZenergy GmbH

wwrn sludge lenergy.de

Innovative Konzepte zur energie-autarken Kldrschlammverwertung = by HUBER SE und WTE Group

HUBER und S2E sind im Business-Netzwerk LinkedIn aktiv.

VESTauEBEN

KLARSCHLAMM w

Kewrvtakt

PRCIEETE & AEFLBENEDN +

Innovative und energieautarke Konzepte
Wegweisende gesicherte
Klarschlammverwertung

INNOVATIVE UND ENERSIEAUTARKE VIERWLIRTUNSERQONIESTR

POBTROLIG w

Mewn & Prense Esmiecs

UNTERNEHMEIN $30 =

Dezentrale Klérschlammverwertung zur Erzeugung

Neuer Internetauftritt: Die sludge2energy GmbH hat seit Ende 2021 eine neue Website.

Neue Website der sludge2energy
GmbH

Seit Herbst 2021 hat die
sludge2energy GmbH aulerdem
eine neue Website.

Nach intensiver konzeptioneller, ge-
stalterischer und inhaltlicher Arbeit
hat das Projektteam die existierende
Website durch einen neuen und zeit-
gemafRen Auftritt ersetzt. Das Team
legte dabei viel Wert auf ein moder-
nes und ansprechendes Design, das
hochsten Standards auf Desktops
und mobilen Endgeraten entspricht.
Das groBe Nachfolgeprojekt im Be-
reich der digitalen Medien lauft
ebenfalls bereits: der Relaunch der
HUBER-Website soll im Laufe dieses
Jahres realisiert werden.

HUBER Marketing

Website sludge2energy GmbH:
www.sludge2energy.de

T

HUBER SE auf LinkedIn:
www.linkedin.com/company/
huber-se

IEI"7='-"IE_I1

sludge2energy GmbH auf LinkedIn:
www.linkedin.com/company/
sludge2energy-gmbh

Bis zu 50 Millionen Liter Trinkwasser taglich: Erneuerung der Mikrofiltration
Im Wasserwerk Konstanz mit drei HUBER Scheibenfiltern RoDisc®

flache erforderlich sind.

Berching/Konstanz, 23. Marz 2022
— Der Bodensee, mit einer Wasser-
flache von rund 536 km? der groRte
See Deutschlands und das grofte
SiRwasserreservoir  Mitteleuropas,
wird seit mehr als 110 Jahren zur
Trinkwasserversorgung der Stadt
Konstanz genutzt. Durch die bereits
ausgezeichnete Qualitat des Boden-
seewassers kann das Wasserwerk
mit vergleichsweise wenigen Auf-
bereitungsschritten taglich bis zu 50
Millionen Liter Trinkwasser fiir die Re-
gion Konstanz zur Verfiigung stellen.

Ausgezeichnete Trinkwasserqua-
litat durch Mikrofiltration, Ozo-
nierung und Sandfilter

Aus 40 Metern Tiefe wird das Roh-
wasser aus dem Bodensee gepumpt.
Zunachst werden alle gréberen

¥

Der HUBER Scheibenfilter RoDisc® kommt vor allem dort zum Einsatz, wo eine sehr gute Filtratqualitdt und grofSe Filter-

Schmutzstoffe mittels Mikrofiltration
entfernt und im Anschluss jegliche
Keime durch die Behandlung mit
Ozon mineralisiert. Im letzten Schritt
flieRt das Wasser durch einen Sand-
filter, der alle verbleibenden Partikel
zurlckhalt. Danach kann das exzel-
lente Trinkwasser Uber das Wasser-
netz in der Stadt und Region verteilt
werden.

Zuverlassige und innovative
HUBER Scheibenfilter RoDisc®
kommen zum Einsatz

Eine Herausforderung bei der Was-
seraufbereitung am Bodensee stel-
len die ca. 50 um kleinen Larven der
Quagga-Muschel dar. Die aus der Re-
gion des Schwarzen Meers stammen-
de Muschel wurde erstmals 2016 im
Bodensee nachgewiesen und verbrei-

tet sich seitdem rasant. Um einen ho-
hen Reinigungsaufwand in den nach-
folgenden Anlagen zu verhindern,
muss sichergestellt werden, dass die
Muschellarven den Betrieb des Was-
serwerks nicht beeintrachtigen. Um
dies langfristig gewahrleisten zu kon-
nen, werden die mittlerweile 50 Jahre
alten Trommelfilter durch zuverlassi-
ge und innovative HUBER Scheiben-
filter RoDisc® ersetzt.

HUBER erneuert die Mikrosie-
bung mit drei Scheibenfiltern
RoDisc®

Die HUBER SE ist flir die gesamte Er-
neuerung der Mikrosiebung zustan-
dig. Zusammen mit der Firma Sllzle
Kopf GmbH aus Sulz am Neckar wer-
den die Maschinen von Anfang 2022
bis Mitte 2023 schrittweise ausge-

Prinzipskizze: Der HUBER Scheibenfilter RoDisc® bietet eine Feinstsiebung von
bis zu 1.500 m3/h und Maschenweiten ab 10 um.

tauscht, damit die Trinkwasserver-
sorgung durchgangig sichergestellt
bleibt. Im Zuge dessen liefert HUBER
drei Scheibenfilter RoDisc® der Bau-
groBe 8. Ausgeristet mit einem spe-
ziellen Filtergewebe, entfernen die
Scheibenfilter Partikel > 20 pm und
somit samtliche Muschellarven zu-
verlassig.

Bestehend aus jeweils acht Filter-
scheiben, wird der HUBER Scheiben-
filter RoDisc® 8 im Freispiegel von in-
nen nach auBen durchstromt. Nimmt
die Durchlassigkeit des Filtergewebes
aufgrund von zurlickgehaltenen Par-
tikeln ab, schaltet sich die Maschine
automatisch ein. Dann rotieren die
Filterscheiben und werden mittels
einer Hochdruckpumpe gereinigt. Da
das Filtrat der Maschine selbst zur
Reinigung verwendet werden kann,

ist kein zusatzlicher Frischwasseran-
schluss an der Maschine notwendig.

Michael Wibmer
Technischer Vertriebsingenieur

youtu.be/Ed9IVEW799U


https://www.sludge2energy.de
https://www.linkedin.com/company/huber-se
https://www.linkedin.com/company/huber-se
https://www.linkedin.com/company/sludge2energy-gmbh
https://www.linkedin.com/company/sludge2energy-gmbh
https://youtu.be/Ed9IvEw799U
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Messeneuheit fur die Weitergehende Abwasserreinigung: Die Vorzuge des
neuen HUBER Tuchfilter RotaFilt®

- ¥

Bereit fir die IFAT: Der ,,groBe Bruder” dieser mobilen Demonstrationsanlage
HUBER Tuchfilter RotaFilt® wird auf der Weltleitmesse der Branche ausgestellt.

Berching, 29. Marz 2022 - Der neue
HUBER Tuchfilter RotaFilt® feiert auf
der IFAT 2022 seine Premiere: HUBER
stellt eine Originalmaschine dieses
Filtertyps auf der Weltleitmesse fur
Umwelttechnologien aus. Der HUBER
Tuchfilter RotaFilt® besteht aus meh-
reren scheibenférmigen und drehbar
angeordneten Filterelementen, die
auf einem Zentrumsrohr angebracht
sind. Diese sind vertikal eingebaut
und mit speziellen Filterbeuteln aus
innovativem Polstoff-Gewebe ver-
sehen. Das Polstoff-Gewebe besitzt
einen mehrdimensionalen Aufbau
und besteht aus einer filteraktiven
Polstofffaserschicht sowie einem
Stltzgewebe.

Das Abwasser, das in die Filterkam-
mer gelangt, durchstrémt die einzel-
nen Filterscheiben kontinuierlich von
aulen nach innen. Dabei werden par-
tikulare Stoffe zuverlassig in der Pol-
stoff-Struktur zurtckgehalten. Durch
den Feststoffriickhalt erhoht sich der
Filterwiderstand und die Differenz
der Wasserspiegel zwischen Abwas-
ser- und Klarwasserseite steigt an.
Ab einem bestimmten Druckverlust
beginnt die stufenweise Abreinigung
der Filterscheiben. Dabei werden
zurlckgehaltene Feststoffe Uber Ab-
saugbalken zuverlassig und effektiv
aus den rotierenden Filterelementen
entfernt.

Durch die runden Filterscheiben ist
sichergestellt, dass beim Abreini-
gungsprozess keine Totzonen ent-
stehen. Um eine Verschlammung
des Beckens zu verhindern, wird in
regelmaBigen Zeitabschnitten der
abgesetzte Schlamm am Boden des
Beckens mit Hilfe von Sauglanzen
abgesaugt.

Der HUBER Tuchfilter RotaFilt®
ist in der Weitergehenden Ab-
wasserreinigung vielseitig ein-
setzbar. Typische Anwendungs-
felder sind:

» Rlckhalt von feinen suspendierten
Stoffen (Schlammflocken, Mikro-
plastik)

» Flockungsfiltration zur Phosphor-
elimination

» Vorfiltration bei der ,Vierten Reini-
gungsstufe” (Ozonierung, GAK)

» Nachfiltration bei der ,Vierten Rei-
nigungsstufe” (Abtrennung von
PAK)

Der HUBER Tuchfilter RotaFilt®
besticht durch folgende produkt-
spezifische Merkmale:

» Maximierte freie Oberflache der
Filtersegmente aufgrund einer
innovativen Stltzstruktur und op-
timierte Nutzung der Filterflache
durch runde Bauform der Scheiben

» Wartungsfreundliche und leis-
tungsstarke zentrale Drehkolben-
pumpe, trockenaufgestellt flr
Scheiben- und Bodenabsaugung

» Hohe Wartungsfreundlichkeit auf-
grund optimierter Konstruktion der
Filterscheiben und des Absaugsys-
tems

» Hohe Kosteneffizienz aufgrund ei-
nes minimalen Anlagenfootprints
durch optimierten Scheibendurch-
messer

In naher Zukunft wird der HUBER
Tuchfilter RotaFilt® auf der Klaranla-
ge KreBberg (Baden-Wirttemberg)
zur  Phosphorelimination  mittels

i .
- -4

HUBER Tuchfilter RotaFilt® fiir die weitergehende Abwasserreinigung.

Flockungsfiltration und auf der Klar-
anlage Bickenbach (Hessen) als
Vorfiltration fir die Weitergehende
Abwasserreinigung zur Spurenstoff-
entfernung (Ozonierung mit an-
schlieRender Aktivkohlefiltration)
den Betrieb aufnehmen.

Johannes Dommer
Produktmanager

Mehr zum HUBER Tuchfilter RotaFilt®:

www.huber.de/scheibenfilter-
rotafilt

Klaranlage Bickenbach: HUBER liefert Technologien fur Hessens erste Anlage
zur Elimination von Spurenstoffen

Berching, 16. Marz 2022 - Die Klar-
anlage Bickenbach erhalt als erste
Klaranlage Hessens eine weiterge-
hende Abwasserreinigung zur Entfer-
nung von Spurenstoffen. Ende 2022
wird die Klaranlage der GréRenklasse
4 (35.000 Einwohnergleichwerte) um
eine Ozonierung mit einer nachge-
schalteten vierstraBigen Aktivkohle-
filter-Stufe und einer vorgeschalte-
ten zweistraBigen Tuchfiltration als
Vorreinigung erweitert. HUBER liefert
unter anderem zwei HUBER Tuchfilter
RotaFilt® und 16 HUBER Aktivkohlefil-
ter CONTIFLOW GAK®, die Inbetrieb-
nahme ist fur Ende 2023 geplant.

HUBER erhielt Lose zur Vorfiltra-
tion und Aktivkohlefiltration

Die GesamtmaBnahme war in drei
Losen 6ffentlich ausgeschrieben wor-
den. HUBER hatte sich um die Lose
zur Vorfiltration und Aktivkohlefiltra-
tion direkt beworben und beide Auf-
trage im November 2021 und Januar
2022 vom Abwasserverband Bicken-
bach/Seeheim-Jugenheim erhalten.
Die beiden Auftragslose enthalten
folgenden Lieferumfang:

Vorfiltration

» 2 HUBER Tuchfilter RotaFilt® 8

» Komplette Schalt- und Steueran-
lage, Zu-/Ablaufschieber, Pumpen
und Rohrleitungen

» Lieferung, Montage und Inbetrieb-
nahme

Aktivkohlefiltration

» 16 HUBER Aktivkohlefilter CONTI-
FLOW® GAK

» Schalt- und Steueranlage, Druck-
luftversorgung und -steuerung,
Rohrleitungen, granulierte Aktiv-
kohle

» Lieferung, Montage und Inbetrieb-
nahme

Vorbehandlung durch HUBER
Tuchfilter RotaFilt® und anschlie-
Bende Aktivkohlefiltration durch
HUBER Aktivkohlefilter CONTI-
FLOW® GAK

Der Ablauf der Nachklarbecken wird
zukunftig im Vollstrombetrieb mit bis
zu 300 I/s durch zwei HUBER Tuch-
filter RotaFilt® vorgereinigt und so
von abtreibenden Fest- und Stor-
stoffen befreit. Daran schliet sich
die Spurenstoffelimination im Teil-
strombetrieb mit bis zu 150 |/s an.
Diese erfolgt durch Oxidation im
Ozon-Schlaufenreaktor mit anschlie-
Bender biologischer Nachfiltration
und Adsorption von Spurenstoffen
in den 16 HUBER Aktivkohlefiltern
CONTIFLOW® GAK.

Sensibles Grundwasser-Reser-
voir Hessisches Ried: Losungen
zur weitergehenden Abwasser-
reinigung von HUBER eliminie-
ren Mikroverunreinigungen zu-
verlassig

HUBER liefert fiir die weitergehende Abwasserreinigung der Kldranlage Bickenbach unter anderem 16 HUBER Aktivkohle-
filter CONTIFLOW® GAK und zwei HUBER Tuchfilter RotaFilt® 8.

~Durch den Bau der Anlage zur Spu-
renstoffentfernung leistet die Klar-
anlage Bickenbach einen wichtigen
Beitrag zum Schutz des Hessischen
Riedes”, sagt Jorg Stanzel, Geschafts-
fihrer des Abwasserverbandes Bi-
ckenbach/Seeheim-Jugenheim. ,Das
Ried ist das groBte Grundwasser-Re-
servoir Hessens und stellt das Trink-
wasser fir rund zwei Millionen Men-
schen im Rhein-Main-Gebiet bereit.
Der groRte Anteil an gefahrlichen
und persistenten Mikroverunreini-

gungen wie Arzneimittelriickstande,
Hormone, Biozide und Haushaltsche-
mikalien wird in Zukunft zuverlassig
zurlickgehalten”, erklart Stanzel.

Thomas Netter
Produktmanager

Michael Zaigler
Technischer Vertriebsingenieur

Uwe Reuling
Technischer AulBendienst

Mehr zur weitergehenden Abwasser-
reinigung und zu Produkten und L6-
sungen von HUBER finden Sie unter:

www.huber.de/contiflow-gak
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Deutschlands groRtes Kombi-Verfahren zur Spurenstoffentfernung: Verbands-
klarwerk Seefelden am Bodensee erhalt 24 HUBER Aktivkohlefilter CONTIFLOW®

GAK als Bestandteil der Vierten Reinigungsstufe

Die beste Breitbandwirkung mit héchsten Eliminationsraten erreicht man mit
dem Kombi-Verfahren aus Ozonung und Aktivkohlefiltration.

Berching, 30. Marz 2022 - Das Ver-
bandsklarwerk Seefelden im Abwas-
serzweckverband Uberlinger See
am Bodensee mit 70.000 Einwoh-
nergleichwerten erhalt eine Weiter-
gehende Abwasserbehandlung zur
Entfernung von Spurenstoffen. Herz-
stlick der neuen Reinigungsstufe
wird eine Verfahrenskombination aus
Ozonierung und Aktivkohlefiltration
sein — in einer technischen GréRen-
ordnung, wie sie in Deutschland bis-
her noch nicht realisiert worden ist.
HUBER liefert fir dieses Vorzeige-
projekt 24 HUBER Aktivkohlefilter
CONTIFLOW® GAK fiir die biologische
Nachfiltration und Adsorption der
Spurenstoffe nach der Ozonierungs-
stufe.

Investitionsvolumen 7,4 Millio-
nen Euro: Baubeginn Friihjahr
2021, geplante Inbetriebnahme
Herbst 2022

Bereits im Frihjahr 2021 wurde mit
dem Bau der neuen Reinigungsstu-
fe begonnen, die kiinftig pro Stunde
durchschnittlich 650 m* Abwasser
aufbereiten wird, was einer jahr-
lichen Menge von etwa 5,6 Mio. m?
entspricht. Die Inbetriebnahme des
Projekts, in das der Abwasserzweck-
verband 7,4 Mio. Euro investiert, ist
fur Herbst 2022 geplant.

Vorstand Technologie Dr. Johann
Grienberger: ,Dieses Projekt hat
Vorbildcharakter - fir Deutsch-
land und weltweit"

.,Das Thema Weitergehende Abwas-
serreinigung muss und wird in den
nachsten Jahren noch starker in den
Fokus riicken”, sagt Dr. Johann Grien-
berger, Vorstand Technologie der
HUBER SE. ,HUBER liefert bereits bei
einigen Projekten seine Technologien
und Produkte zur zuverldssigen Eli-
mination von Mikroverunreinigungen
im Abwasser — und die Erneuerung
des Verbandsklarwerks Seefelden
ist eines davon. Es ist Deutschlands
groRtes Kombi-Verfahren zur Spuren-
stoffentfernung und hat Vorbildcha-
rakter: nicht nur fir ganz Deutsch-
land, sondern weltweit.”

HUBER Aktivkohlefilter CONTIF-
LOW® GAK: Adsorptive Elimina-
tion von Mikroverunreinigungen
aus dem Abwasserstrom mithilfe
von granulierter Aktivkohle

Der HUBER Aktivkohlefilter CONTIF-
LOW® GAK ist ein im Aufstrom betrie-
bener Aktivkohleadsorber, dessen
Fullung aus granulierter Aktivkohle
(GAK) besteht. Er entnimmt dem Ab-
wasserstrom Mikroverunreinigungen
adsorptiv und arbeitet in kontinuier-
licher Betriebsweise. Dies bedeutet,
dass fir die Reinigung der Aktivkohle
keinerlei Beschickungspausen not-
wendig sind. Wahrend der Zulauf das
Aktivkohlebett langsam von unten
nach oben durchstrémt, werden ge-
Ioste organische Substanzen wie
Spurenstoffe an der groen inneren
Oberflache der Aktivkohle adsor-
biert. Das gereinigte Wasser flieRt
Uber ein Wehr im oberen Bereich des
Filters ab. Bei ansteigendem Druck-
verlust wird die Aktivkohle schonend
vom Trichterboden in den oben an-
gebrachten Wascher geférdert und

dort von partikularen Reststoffen be-
freit. Die Partikel werden mit einem
kleinen Teilstrom, dem sogenannten
Waschwasser, abgeschieden.

Die von Feststoffen gereinigte, aber
nach wie vor mit Mikroverunreini-
gungen teilbeladene Aktivkohle fallt
anschlieBend wieder nach unten
auf das Filterbett zurlick, wodurch
ein interner Aktivkohlekreislauf ent-
steht. Mit dem fortschreitenden Be-
trieb steigt die Beladung der inneren
Oberflache der Kohle langsam an.

Jahrlich 135 Millionen Kubikme-
ter Trinkwasser fiir vier Millio-
nen Menschen: Weitergehende
Abwasserreinigung scheidet ge-
fahrliche Spurenstoffe ab

Durch die Einflhrung der Weiterge-
henden Abwasserreinigung auf der
Klaranlage Seefelden werden kiinftig
gefahrliche persistente Spurenstoffe
wie Arzneimittelriickstande, Hormo-
ne und Flammschutzmittel zuverlas-
sig abgeschieden, noch bevor sie in
den Uberlinger See gelangen. Dieser
Teil des Bodensees versorgt rund vier
Mio. Menschen in weiten Teilen Ba-
den-Wirttembergs mit jahrlich etwa
135 Mio. m? Trinkwasser.

Ehemaliger Umweltminister Ba-
den-Wiirttembergs: ,Wir sind
bundesweit Vorbild“

,Das ist eine gute Nachricht fir den
Bodenseekreis und den Gewasser-
schutz im Land”, erklarte der damali-
ge Umweltminister Franz Untersteller
in der offiziellen Pressemitteilung des
Ministeriums fir Umwelt, Klima und
Energiewirtschaft  Baden-Wirttem-

berg. ,Wir sind da bundesweit Vorbild
und tun auf diese Weise sehr viel, um
den Okologischen Lebensraum der
Gewasser zu erhalten und zu star-
ken, was besonders am Bodensee
von herausragender Bedeutung ist.”
Das Ministerium habe schon vor eini-
gen Jahren vorsorglich damit begon-
nen, Anlagen zur Abwasserreinigung
an besonders empfindlichen Gewas-
sern mit der vierten Reinigungsstufe
auszurlsten.

Thomas Netter
Produktmanager

Mehr zum HUBER Aktivkohlefilter
CONTIFLOW® GAK:
www.huber.de/contiflow-gak

Mehr zu L6sungen von HUBER zur Eli-
mination von Mikroverunreinigungen:
www.huber.de/vierte-reinigungs-
stufe

Grolles uberregionales Interesse am Zukunftsthema ,Vierte Reinigungsstufe®:
HUBER Abwassersymposium ,Weitergehende Abwassereinigung zur Spuren-
stoffentfernung” in Luxemburg war ein voller Erfolg

Jean-Marie Ries (rechts), Directeur-Ingénieur des Abwassersyndikats SIDEST
und Vize-Prasident der ALUSEAU, prasentiert gemeinsam mit Raymond
Erpelding, Prasident der European Water Association (EWA) und Directeur
des Abwasserverbandes SIACH (links), das gereinigte Abwasser.

Berching/Grevenmacher, 24. Marz
2022 - Erfolgreiches Symposium mit
Uberregionalem Interesse an einem
Zukunftsthema der Wasserbranche:
Am Mittwoch, den 23. Marz, hat die
HUBER SE in Grevenmacher (Luxem-
burg) das erste Symposium ,Wei-
tergehende Abwassereinigung zur
Spurenstoffentfernung” veranstaltet.
HUBER organisierte das Symposium
gemeinsam mit dem luxemburgi-
schen Abwassersyndikat SIDEST,

der Deutschen Vereinigung fir Was-
serwirtschaft, Abwasser und Abfall
(DWA) und dem Unternehmen Pro-
Minent. Zahlreiche Planer, Betreiber
und Entscheidungstrager aus Luxem-
burg, Rheinland-Pfalz, Hessen, Nord-
rhein-Westfalen und Baden-Wurt-
temberg erhielten einen fundierten
Uberblick {ber die Verfahren und
Technologien, die zukinftig in der so-
genannten ,Vierten Reinigungsstufe”
zum Einsatz kommen werden.

Technologien, Synergien, Praxis-
beispiele: Vielfaltige Vortrage
zur Weitergehenden Abwasser-
reinigung

Im Rahmen der praxisorientierten
Vortragsblocke am Vormittag erlau-
terten Christian Frommann (Head of
Technology Center HUBER SE) und
Thomas Netter (Produktmanager Fil-
tration HUBER SE) nach einer allge-
meinen Unternehmensprasentation
durch Torben Schultze (Leiter Vertrieb
D-A-L HUBER SE) verschiedene As-
pekte des Zukunftsthemas Weiterge-
hende Abwasserreinigung. Wahrend
Thomas Netter die verschiedenen-
Technologien flr die Weitergehende
Abwasserreinigung sowie Synergien,
Kundennutzen und Praxisbeispiele
prasentierte, fokussierte sich Chris-
tian Frommann in seinem Vortrag auf

das Thema ,Innovative Mikrofiltra-
tion mit Polstoff” und erlauterte die
Vorziige des neuen HUBER Tuchfilters
RotaFilt®.

Demonstrationsanlage von HUBER
auf der Klaranlage Grevenma-
cher

Am Nachmittag konnten sich die Be-
sucher von der Demonstrationsanla-
ge auf der Klaranlage Grevenmacher
Uberzeugen. Die Anlage besteht aus
einem HUBER Tuchfilter Rotafilt®,
einer Ozonierung und Aktivkohle-
adsorption. Mit der Anlage wollen
HUBER, ProMinent und SIDEST bis
Ende 2022 erstmalig untersuchen,
welche Leistungen hinsichtlich der
Elimination von Spurenstoffen vor
Einleitung in die Mosel erzielt werden
kénnen.

Zukunftsthema ,Vierte Reinigungsstufe”: Die Demonstrationsanlage auf der
Kldranlage Grevenmacher stiel8 auf gro8es Interesse bei den Besuchern des
Abwassersymposiums.

Weitere Veranstaltung im Som-
mer 2022 geplant

Die coronabedingt auf 90 Teilneh-
merinnen und Teilnehmer begrenzte
Prasenzveranstaltung war schnell
ausgebucht. Daher ist bereits eine
Wiederholung in den Sommermona-
ten geplan.

Uwe Reuling
Technischer Auendienst

Weitere Informationen zur Weiter-
gehenden Abwasserreinigung finden
Sie unter: www.huber.de/vierte-
reinigungsstufe

Einen Nachbericht zum Abwasser-
symposium lesen Sie auferdem in
einem Presseartikel von der lan-
desweit fuhrenden "Tageszeitung
Luxemburger Wort":

bit.ly/luxemburg-1
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Umgang mit groBeren Mischwassermengen: Entlastungssiebung in Viby
(Danemark)

B -

Die vier neuen HUBER Siebanlagen ROTAMAT® RoK2 zur Mischwassersiebung in

Viby wahrend der Montage: Die Siebung befindet sich vor der Entlastungsschwel-
le, sodass das Rechengut nicht (ber die Schwelle zurlickgefihrt werden muss.

Berching, 25. Februar 2022 - Der In-
halt von iber 70 Badewannen, genau
genommen bis zu 15.000 I/s, kann im
Regenwetterfall im Abwasserkanal
zur Klaranlage Viby, einem Vorort
von Danemarks zweitgroRter Stadt
Aarhus, anfallen. Diese Menge ist fur
eine Klaranlage mit einem Einwoh-
nergleichwert von 100.000 deutlich
zu viel, sodass ein Teil bei lang anhal-
tenden Regenfallen Uber ein Regen-
entlastungsbauwerk in den Vorfluter
Dgde A abgeleitet wird. Die bisher
vorhandene Mischwassersiebung
zum Schutz dieses Vorfluters kam
bei dieser Mischwassermenge mit

teilweise hohen Anteilen an Rechen-
gut haufig an ihre Grenzen, sodass
im Jahr 2019 nach Uber zwei Jahren
Planung in Zusammenarbeit mit der
Firma Krliger DK die bisherigen Anla-
gen durch mehrere HUBER Siebanla-
gen ausgetauscht wurden.

HUBER nutzt Erfahrungen mit
groBeren Mengen an Mischwas-
ser aus frilheren Projekten

Aufgrund der Erfahrungen mit groRe-
ren Mischwassermengen, die HUBER
bei Projekten in Blackburn Meadow
(Vereinigtes Konigreich) und Logrofio

(Spanien) gesammelt hatte, stand
das Konzept fir das Projekt Viby
schnell fest. Fir die geforderte Misch-
wassermenge wurden vier HUBER
Siebanlagen ROTAMAT® RoK2 mit ei-
ner Gesamtsieblange von 30 m und
einem Durchmesser von 1.000 mm
ausgeflhrt. Hierbei befindet sich die
Maschine vor der Entlastungsschwel-
le auf der Abwasserseite. Uber einen
eigens entwickelten und mehrfach
bewahrten Getriebemotor IP68 wird
hierbei eine Schnecke mit Burstenbe-
satz angetrieben, um einerseits den
Siebkorb kontinuierlich abzureinigen
und andererseits das Rechengut an
einer definierten Stelle der Kanal-

B

Prinzipskizze der HUBER Siebanlage R

OTAMAT® RoK2.

stromung zur Klaranlage wieder zu-
zugeben.

Anforderung des Kunden erfillt:
Mischwassersiebung seit zwei
Jahren zuverlassig in Betrieb

Die Anforderung des Kunden be-
stand bei diesem Projekt darin, Fest-
stoffe in der GréBenordnung von 6
mm und groBer Uber einen Siebkorb
effizient und betriebssicher zurlck-
zuhalten und dem Hauptkanal zuzu-
fuhren. So sollten Belastungen des
Vorfluters reduziert und mégliche
Ablagerungen an den Uferbereichen,
wie beispielsweise Feuchtticher und

Toilettenpapier, vermieden werden.
Die positive Veranderung seit dem
Umbau ist bereits deutlich erkenn-
bar: seit knapp zwei Jahren ist die
Mischwassersiebung nun in Betrieb
und liefert einen bedeutenden Bei-
trag zur Verringerung der Gewasser-
belastung und der Verschmutzung
umliegender Uferbereiche.

Dominick Grams
Produktmanager

Die HUBER Siebanlage ROTAMAT® RoK1 TS: Ein neues Konzept zur zuverlassi-
gen Mischwasserentlastung uberzeugt in der Praxis

Berching, 25. Februar 2022 - Jedes
Jahr werden europaweit immer mehr
Mischwasserentlastungen mit Sieb-
anlagen ausgestattet. Der Bedarf ist
groR, da viele Bestandsanlagen aktu-
ell noch Mischwasser unbehandelt in
Gewasser einleiten und dadurch die
Gewassergute stark beeintrachtigt
wird. Alleine die HUBER SE hat in
den letzten drei Jahren bei tber 200
Projekten  Mischwassersiebanlagen
erfolgreich installiert und in Betrieb
genommen.

Sind die Strdmungsverhaltnisse un-
geeignet oder muss von einer sehr
hohen Feststofffracht ausgegangen
werden, so hat sich in den letzten Jah-
ren eine Kombination aus Mischwas-
sersiebanlage und Forderschnecke
immer starker etabliert. Ziel hierbei
ist es, das Rechengut schnellstmdg-
lich vom Rechen zu entfernen und
sicherzustellen, dass dieses nicht
wieder zur Siebanlage zurlckge-
schwemmt wird. Nur so kann ge-
wahrleistet werden, dass die Misch-
wassersiebanlage selbst bei plotzlich
auftretenden hohen Rechengutfrach-
ten ihre Arbeit zufriedenstellend und
betriebssicher leisten kann.

Abwasserreinigungsanlage Zu-
mikon (Schweiz): Zwei HUBER
Siebanlagen ROTAMAT® RoK1 mit
einer Kapazitat von bis zu 14.400
m3/h

Unweit vom Zlrichsee im Norden der
Schweiz befindet sich die 6000 Ein-
wohner zahlende Gemeinde Zumi-
kon. Trotz Rickbaumalnahmen auf
der Klaranlage wurden hier im Jahr
2020 fir die Mischwassersiebung
zwei HUBER Siebanlagen ROTAMAT®
RoK1l mit einem Durchmesser von
700 mm, einer Gesamtlange von
zehn Metern und einer Kapazitat von
bis zu 14.400 m?3/h in Betrieb ge-
nommen. Die Besonderheit hierbei:
der Einsatz einer Querférderschne-
cke, um das gesammelte Rechengut
zuriick in das Rickhaltebecken zu
fordern und dadurch eine Ansamm-
lung (Akkumulation) von Rechengut
vor der Entlastungsschwelle zu ver-
meiden, um die hohe Betriebssicher-
heit der Anlage gewahrleisten zu
koénnen.

HUBER Siebanlage ROTAMAT® RoK1 TS auf der ARA Zumikon (Schweiz).

.:-‘"?T'

HUBER Siebanlage ROTAMAT® RoK1 beim Zweckverband zur Abwasserbeseitigung im Unteren Schwarzachtal.

Zweckverband zur Abwasserbe-
seitigung im Unteren Schwarz-
achtal: Zwei HUBER Siebanlagen
ROTAMAT® RoK1 zur Behandlung
von uber 3.000 Litern pro Sekun-
de

Seit 1971 in Betrieb, behandelt
der unweit von Nirnberg gelegene
Zweckverband zur Abwasserbeseiti-
gung im Unteren Schwarzachtal das
Abwasser von knapp 27.000 Einwoh-
nern aus den Markten Wendelstein,
Schwanstetten und dem Nurnberger
vorstadtischen Stadtteil Kornburg.
Auch hier befindet sich seit 2021
eine Mischwasserentlastung, die das
Abwasser bei starken Regenfallen
nach Vorreinigung in die Schwarzach
einleitet.

Fir die Behandlung von Uber
3.000 /s kommen dabei zwei
HUBER Siebanlagen ROTAMAT® RoK1
mit einem Durchmesser von 500 mm
und einer Sieblange von tber 15 m

zum Einsatz. Da sich in diesem Fall
die Ablaufrinne Gber einen Meter von
der Entlastungsschwelle entfernt be-
findet, bestand bei der Vorplanung
die Gefahr, dass sich das Rechengut
durch unzureichende Strémungsver-
haltnisse unterhalb der Maschine
ablagert. Dieser Problematik konnte
durch den Einsatz von Querférder-
schnecken zum Abtransport des Re-
chenguts entgegengewirkt werden,
da hiermit das Rechengut mittig im
Abwasserkanal zurlickgeworfen wird.

Dominick Grams
Produktmanager

www.huber.de/rokl
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HUBER Bandrechen CenterMax® - eine chinesische Erfolgsgeschichte

Berching/Taicang, 28. Februar 2022 -
Mit der aktiven Entwicklung des 6ko-
logischen Bewirtschaftungsprojekts
des Flussbeckens im nordostchinesi-
schen Kreis Yitong mussen viele be-
stehende Klaranlagen modernisiert
und erweitert werden. Die Auftrag-
geber entschieden sich fir die zuver-
lassige Technologie des Marktfiihrers
und so lieferte HUBER in den letzten
drei Jahren viele HUBER CenterMax®
als Fein- und Membranrechen flr ver-
schiedene Klaranlagen in den groR-
ten Stadten der chinesischen Provinz
Jilin. Drei der funf Anlagen sind be-
reits seit einigen Jahren in Betrieb,
zwei weitere werden voraussichtlich
noch in diesem Jahr fertiggestellt.

35.000 Kubikmeter Wasser pro
Tag: Schlisselprojekt Changchun
Zoological and Botanical Park

Die unterirdische Klaranlage des
Changchun Zoological and Bo-

tanical Park, mit einer taglichen

West.

Baustelle: Zwei HUBER Bandrechen CenterMax® auf der Klaranlage Changchun

Wassermenge von 35.000 m3 ein
Schlisselprojekt fur die 6kologische
Bewirtschaftung des Yitong-Fluss-
beckens, wurde im Mai 2018 in Be-
trieb genommen. Die Eigentimer der
Anlage sind sehr zufrieden mit den
von HUBER gelieferten Maschinen:

» 3 HUBER Bandrechen CenterMax®
3 mm der BaugroRe 600 / 1200 /
3122

» 3 HUBER Bandrechen CenterMax®
1 mm der BaugroRe 600 / 1800 /
3422

40.000 Kubikmeter pro Tag: Klar-
anlage Changchun Shuangyang

Die Klaranlage Changchun Shuang-
yang mit einer taglichen Wassermen-
ge von 40.000 m3 wurde im Oktober
2020 in Betrieb genommen. HUBER
lieferte flr dieses Projekt unter an-
derem die folgenden Maschinen:

» 3 HUBER Bandrechen CenterMax®
3 mm der BaugréRe 600 / 1200 /
3122

» 3 HUBER Bandrechen CenterMax®
1 mm der BaugroRe 600 / 1800 /
3422

100.000 Kubikmeter pro Tag:
Klaranlage Changchun West

Die Klaranlage Changchun West
behandelt pro Tag 100.000 m3 Ab-
wasser und ist ein Erweiterungspro-
jekt, das bereits im August 2021 in
Betrieb genommen wurde. HUBER
lieferte fir dieses Projekt unter an-
derem die folgenden Maschinen:

» 2 HUBER Bandrechen CenterMax®
3 mm der BaugroRe 600 / 1200 /
3122

» 3 HUBER Bandrechen CenterMax®
1 mm der BaugréRe 600 / 1200 /
2822

Wassermengen von 100.000
und 350.000 Kubikmetern pro
Tag: Weitere 29 CenterMax® fiir
die bedeutenden Klaranlagen
Changchun Siid und Changchun
Beijiao

Die beiden groBen und bedeutsa-
men Klaranlagen im Yitong-Fluss-
becken, die Klaranlage Changchun
Sid (100.000 m3/d) und Chuang-
chun Beijiao (350.000 m3/d), sollen
noch in diesem Jahr fertiggestellt
werden. HUBER China wird fur die-
se beiden Klaranlagen neun bzw.
20 Bandrechen CenterMax® liefern.
Der groBe Verkaufserfolg des HUBER
Bandrechen CenterMax® in der Stadt
Changchun wird die Popularitat der
HUBER-Produkte in der Provinz Jilin
weiter steigern und damit den Markt

Kldranlage Shanghai Zhuyuan.

im Nordosten Chinas noch besser er-
schlielSen.

GroBRe Zukunft: Der HUBER Band-
rechen CenterMax® auf dem
chinesischen Markt

Die HUBER Bandrechen CenterMax®
zeichnen sich unter anderem durch
einen hohen Abscheidegrad und eine
hohe Durchsatzleistung bei gleichzei-
tig niedrigen Life-Cycle-Kosten aus.
Mehr als 250 HUBER Bandrechen
CenterMax® konnten bisher in China
verkauft werden, wobei als typische
Einsatzbereiche fir den Rechen so-
wohl der Klaranlagenzulauf als auch
die Anwendung als Fein- oder Mem-
branrechen zu nennen sind.

32 HUBER CenterMax® fiir Shang-
hai: Das groBte Projekt in die-
sem Bereich fiir die chinesische
Tochtergesellschaft

Grofstransport: 32 HUBER Bandrechen CenterMax®, bereit zum Versand zur

Letztes Jahr gewann HUBER China
die Ausschreibung fir 32 HUBER
Bandrechen CenterMax® (5 mm der
BaugréRe 600/1500/7622) im Pro-
jekt Shanghai Zhuyuan - das bis-
her grote Rechen-Projekt in der
Geschichte von HUBER China. Die
Maschinen sind bereits versandbe-
reit und werden im Mai an die Bau-
stelle geliefert. HUBER China ist der
festen Uberzeugung, dass die HUBER
Bandrechen CenterMax® auch in den
nachsten Jahren eine bedeutende
Rolle spielen werden.

Xiaojun Xu
Geschaftsflihrer HUBER China

youtu.be/CmYrQ83e9NM

Der HUBER Harken-Umlaufrechen RakeMax® - eine Erfolgsgeschichte mit uber
3000 installierten Maschinen

Die ,Jubildumsmaschine” RakeMax® in ihrer Basisausfiihrung im Hauptzulauf

einer Klaranlage.

Berching, 28. Februar 2022 - Bei der
HUBER SE hat der 3.000. Harken-Um-
laufrechen RakeMax® das Werk am
Unternehmenssitz in Berching ver-
lassen. Im Laufe seiner fast 20-jah-
rigen Erfolgsgeschichte hat sich der
RakeMax® zum Flaggschiff unter den
Rechen- und Siebanlagen entwickelt.
Der im Markt fest etablierte HUBER
Harken-Umlaufrechen RakeMax®,
der erstmals auf der Internationalen
Fachmesse flr Abwassertechnik IFAT
2005 der Offentlichkeit vorgestellt
wurde, hat sich auf dem weltweiten
Markt der Abwassertechnologie auf-
grund seiner vielseitigen Einsatz-
maoglichkeiten mittlerweile mehr als
dreitausendfach bewahrt.

Der HUBER Harken-Umlaufre-
chen RakeMax® HF

Im Zuge der stetigen Weiterentwick-
lung wurde bereits 2010 ein weiterer
innovativer Rechentyp auf Basis des
erfolgreichen RakeMax® im Bereich
der Zulaufsiebung entwickelt: Die
gekropfte Version des Harken-Um-
laufrechens mit der Bezeichnung
RakeMax® HF (High Flow, engl. ,ho-
her Durchfluss”). Diese Ausflihrung
ist in einen 30 Grad flachen und
deshalb hydraulisch sehr glnstigen

Siebabschnitt mit anschlieBendem
Ubergang in einen steilen Forder-
abschnitt unterteilt. Hierbei werden
die positiven Eigenschaften des be-
wahrten RakeMax® - zuverlassige
Feststoffseparation und hohe Kapa-
zitat des Rechengutaustrags — mit
geringem hydraulischem Rechenver-
lust durch eine groRe und wirksame
Rechenrostflache vereint. Aufgrund
der duRerst flachen Neigung der

Rechenrostflache von 30 Grad ist der
durchflossene Siebbereich des Rake-
Max® HF stets doppelt so gro wie
die angestromte Wassertiefe.

Der HUBER Harken-Umlauf-
rechen RakeMax®

Der RakeMax® ] ist ebenfalls eine
modifizierte Variante des bewahrten
Harken-Umlaufrechens  RakeMax®.
Beim RakeMax® | sind die Rechen-
stabe im Gegensatz zur Standard-
ausfuihrung nicht gerade, sondern
im Sohlbereich bogenférmig zur Ka-
nalsohle hin auslaufend gekrimmt.
Von der Formgebung des Rechen-
rostes leitet sich auch die Zusatzbe-
zeichnung ,J“ ab, da die Kontur der
Rechenstabe der Silhouette dieses
Buchstabens gleicht.

Die Rechenharke wird entsprechend
der Krimmung des Rechenstabs ge-
fuhrt und beschreibt in diesem Be-
reich der Raumung ein Kreissegment.
Durch die direkt im Sohlbereich fla-
che Neigung der Rechenstabe ergibt
sich ein insgesamt groRBerer durch-
stromter Querschnitt des Rechens,

el - o e
Der HUBER Harken-Umlaufrechen RakeMax® HF mit der gekrépften Rahmen-

konstruktion ist von aufSen fast nicht von der bewéahrten Basismaschine Rake-
Max® zu unterscheiden.

was zu geringeren hydraulischen
Verlusten sowie zu einer Reduktion
der FlieBgeschwindigkeit im Rechen-
spalt fahrt.

Bei der Herstellung der halbkreisfor-
mig gebogenen Rechenstabe nutzt
HUBER seine jahrzehntelange Er
fahrung in der Herstellung und beim
Einsatz von Rechenanlagen mit bo-
genférmig ausgebildeten Rechen-
staben, wie zum Beispiel dem bes-
tens bewahrten HUBER Feinstrechen
ROTAMAT® Rol. Bei diesem Rechen-
system wird der bogenférmig ausge-
bildete Rechenrost in vergleichbarer
Weise von der Rechenreinigerharke
mit entsprechenden eingreifenden
Zahnen zuverlassig gereinigt.

Bei den beiden oben genannten Vari-
anten RakeMax® HF und RakeMax® |
kdnnen stérende Ablagerungen dank
der besonderen Konstruktion bereits
im unteren Rechenbereich von den
Rechenharken aufgenommen wer-
den. Dadurch werden die Funktiona-
litat und Wartungsfreundlichkeit des
Harken-Umlaufrechens weiter opti-
miert.

Der HUBER Harken-Umlaufre-
chen RakeMax® CF

Erstmalig zur WEFTEC (Water En-
vironment Federation’s Technical
Exhibition and Conference) 2019,
der amerikanischen Leitmesse der
Wasserbranche, wurde ein weiterer
innovativer Rechentyp auf Basis des
erfolgreichen RakeMax® vorgestellt:
der HUBER Harken-Umlaufrechen Ra-
keMax® CF (Center Flow) vereint die
Vorziige des bewahrten Modells mit
den positiven Eigenschaften eines
Center Flow-Rechens.

Der HUBER Harken-Umlaufrechen
RakeMax®: Moderne Rechen-
anlage der obersten Giiteklasse

Der HUBER Harken-Umlaufrechen

RakeMax® bietet aufgrund seiner
diversen Einsatzmdglichkeiten enor-
mes Potenzial in vielfaltigen Anwen-
dungsgebieten. Die oben erwahnten
Modelle des RakeMax® stellen dabei
nur eine Ubersicht der Méglichkeiten
dar. Ein Beispiel der stetigen Wei-
terentwicklung und der Variabilitat:
der Aufstellwinkel. Zu Beginn seiner
JKarriere” betrug der Aufstellwinkel
des RakeMax® 75 bis 80 Grad - heu-
te kann er mit einem Aufstellwinkel
von 50 bis 85 Grad eingesetzt wer-
den. Seine Produktmerkmale, Vor-
teile und sich dadurch eréffnende
Anwendungsméglichkeiten und L6-
sungen machen den HUBER Harken-
Umlaufrechen RakeMax® zu einer
modernen Rechenanlage der obers-
ten Guteklasse.

Durch seine verschiedenen Ausfiih-
rungen eroffnet der RakeMax® zu-
dem ein sehr breites Anwendungs-
spektrum, wodurch HUBER kiinftig
noch individueller auf Kundenbedurf-
nisse und bauliche wie hydraulische
Gegebenheiten eingehen kann. Bei
aller Begeisterung fiir die Technik
darf ein wesentlicher Aspekt der ma-
schinellen Entwicklung nicht auRen
vor gelassen werden: die Benutzer-
freundlichkeit. Und auch in diesem
Punkt zeigt HUBER mit dem Rake-
Max® eindrucksvoll, dass seine indi-
viduell konfigurierbaren Maschinen
mafgeschneiderte Losungen im Be-
reich der mechanischen Abwasser-
reinigung bieten.

Franz Spenger
Produktmanager

youtu.be/CDlin9M5Mes


https://youtu.be/CDlin9M5Mes
https://youtu.be/CmYrQ83e9NM
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Bei weiteren Betreibern im taglichen Einsatz: Die HUBER Storstofferkennung
Safety Vision

/

/

Innovativ und betriebssicher: Zwei der vier installierten HUBER Harken-Umlauf-
rechen RakeMax® mit Safety Vision im Klarwerk Regensburg.

Berching, 9. Marz 2022 - Im August
2021 hat HUBER die Stérstofferken-
nung Safety Vision beim bis dato
breitesten von HUBER gebauten Har-
ken-Umlaufrechen RakeMax® auf der
Kldranlage Innsbruck installiert und
in Betrieb genommen. Durch die er-
folgreiche Probephase konnte HUBER
den Betreiber von der Zuverlassigkeit
und Effizienz der Storstofferkennung
Safety Vision Uberzeugen: dieser zog
daraufhin die Option, die beiden an-
deren baugleichen Rechen ebenfalls
mit Safety Vision auszustatten, um
das volle Potential des Systems aus-
schopfen zu kdnnen. Diese werden
im Laufe des Jahres 2022 eingebaut.

Klarwerk Regensburg setzt seit
Februar 2022 auf Safety Vision

Neben der Klaranlage Innsbruck
setzt auch das Klarwerk Regensburg
seit der Inbetriebnahme im Februar
2022 auf die HUBER Storstofferken-
nung Safety Vision. Alle der vier hier
verbauten HUBER Harken-Umlauf-
rechen RakeMax® sind mit der Stor-
stofferkennung ausgestattet. Indem
es kritisches Rechengut erkennt,
verhindert Safety Vision Schaden
am Rechen und den nachgeschalte-
ten Maschinen und unterstitzt damit
den Betreiber beim sicheren Betrieb
des Klarwerks.

Zuverlassiger Betrieb und konti-
nuierliche Weiterentwicklung

Die HUBER  Stérstofferkennung
Safety Vision verrichtet zuverlassig
ihren Dienst, indem sie mithilfe der
verbauten Sensoren das Rechengut
auf den Harkenbalken auf Stérstoffe
untersucht. Detektiert das System
ein kritisches Objekt, so wird der Re-
chen sofort gestoppt und der Betrei-
ber informiert. Dem Betreiber wird
neben der Stérmeldung auch ein Bild
von der Situation im Rechen zur Ver-
fugung gestellt. Anhand dessen ist es
ihm maglich zu entscheiden, ob ein
manueller Eingriff vor Ort notwendig
ist, um den Stérstoff aus dem Rechen
zu entfernen, oder der Rechen sofort
wieder gestartet werden kann.

Da gerade digitale Lésungen wie
Safety Vision softwaretechnisch wei-
ter optimiert werden kdnnen, ohne
die Mechanik und die verbaute Hard-
ware der Maschine dafiir andern zu
mussen, treibt HUBER die Weiterent-
wicklung dieses innovativen Systems
stetig voran. Dabei steht neben der
Verbesserung der allgemeinen Logik
in den Sensoren und der Optimie-
rung des speziell entwickelten Steue-
rungsbausteins vor allem ein Aspekt
im Fokus: Die Entwicklung weiterer
Features, welche die Funktionali-
tat der HUBER Stoérstofferkennung
Safety Vision erhéhen. Dabei flieRt
sowohl das Feedback der Kunden als
auch die gezielte Erarbeitung neuer
Ideen mit ein. Auf diese Weise sind
sowohl die Features Laufzeitoptimie-
rung als auch Rechengutmengen-

messung und Spulstoferkennung ge-
schaffen worden. Diese zielen darauf
ab, den Rechen und die nachgeschal-
teten Maschinen gemaR dem tat-
sachlich vorhandenen Rechengut zu
betreiben und somit den Verschlei8
und die Betriebskosten zu reduzie-
ren.

Weitere Features werden folgen,
denn HUBER verfolgt ein klares Ziel:
Die Potentiale der Digitalisierung
konsequent nutzen, um Probleme
beim Kunden zu lésen.

Christian Schuster
Produktmanager Digital Services

youtu.be/2Dm-xiqeevY

HUBER Harken-Umlaufrechen RakeMax® CF: Vielfaltige Einsatzgebiete fur ein
innovatives Rechensystem

Durch senkrechte Aufstellung benétigt der HUBER RakeMax® CF sehr wenig

UK‘.E'.-I

Platz - optimal bei engen Platzverhaltnissen, tiefen Gerinnen und Pumpstationen.

Berching, 28. Februar 2022 -
Der HUBER Harken-Umlaufrechen
RakeMax® CF vereint auf innova-
tive Art und Weise zwei bewahrte
Rechenbauformen und stellt sowohl
in puncto Zuverlassigkeit als auch
hinsichtlich seiner Funktionsfahigkeit
ein einzigartiges Rechensystem dar.
Hierbei ist der U-férmige feststehen-
de Rechenrost parallel zur FlieBrich-
tung des Abwassers angeordnet. Das
Abwasser stromt in die offene Stirn-
seite des Rechens und dann sowohl
durch den linken als auch rechten
Rechenrost wieder hinaus. Die Fest-
stoffe werden dabei im Inneren des
U-férmigen Rechenrostes zurlickge-
halten.

Wenn infolge der Belegung des
Rechenrostes der Wasserstand vor
dem Rechen einen definierten Wert
erreicht, beginnt die Abreinigung der
Rechenstabe mittels umlaufender
Rechenharken. Am Ende des Raum-
vorgangs erfolgt eine Zwangsreini-
gung der Reinigungselemente uber
einen drehbar gelagerten Abstreifer,
der das Rechengut zuverlassig in
eine nachgeschaltete Transport- oder
Entsorgungsvorrichtung abwirft.

Die wesentlichen Eigenschaften
des HUBER Harken-Umlaufre-
chens Rake-Max® CF:

» Bewahrte Technik zweier Rechen-
bauformen in einer vereint

» Hohe hydraulische Durchsatzleis-

tung durch U-férmigen Rechenrost

» Keine bewegten Teile oder Lage-
rungen im Unterwasserbereich

» Sehr geringer Platzbedarf durch
senkrechte Aufstellung: optimal
bei engen Platzverhaltnissen, tie-
fen Gerinnen und Pumpstationen

» Vollstandig durch den Rechenrost
durchgreifende Harkenzahne

» Einfahren der Rechenharke ober-
halo des Rechenrostes bzw.
Wasserspiegels

» Erhdéhte Abscheideleistung durch
Stromungsumlenkung im Rechen-
rost

» Ein optional integrierbarer Not-
Uberlauf macht eine eventuell
baulich notwendige Notumlaufein-
richtung Uberflissig

Selbstverstandlich behalt diese Neu-
entwicklung die positiven Eigen-
schaften des bewahrten HUBER
Harken-Umlaufrechens RakeMax®
bei, wie beispielsweise die hohe
Kapazitat des Austrags von Rechen-
gut durch die variable Anzahl der
Rechenharken oder die automatische
Abstreifvorrichtung ohne Einsatz von
Brauchwasser.

Offizieller Test: Unabhangiges
Institut bestatigt ausgezeichne-
tes Abscheideergebnis

HUBER bietet seinen Kunden mit dem
Harken-Umlaufrechen RakeMax® CF

ein Rechensystem, das auch durch
seine hervorragende Abscheideleis-
tung Uberzeugt. Diese wurde nun in
einem offiziellen Test mit einer Spalt-
weite von 6 mm unter Realbedingun-
gen nachgewiesen. Ein unabhangi-
ges Institut hat nach eingehender
Prifung der Leistung ein fir Spalt-
rechen ausgezeichnetes Abscheide-
ergebnis von 54 % bestatigt.

Innovative Stromungsfiihrung,
konsequente Weiterentwicklung
und hohe Fertigungsqualitat

Zum einen ist dieses Uberdurch-
schnittliche Resultat auf die innova-
tive Stromungsfihrung des HUBER
Harken-Umlaufrechen RakeMax® CF
zurickzufihren. Zum anderen kén-
nen solche Werte nur durch konse-
quente Weiterentwicklung und hohe
Fertigungsqualitat erreicht werden.
Ein weiterer positiver Aspekt im Hin-
blick auf Funktionalitat und Zuverlas-
sigkeit ist die Robustheit des HUBER
Harken-Umlaufrechen RakeMax® CF,
insbesondere bei groken Mengen an
Kies, Sand und Splitt.

Erhohte Abscheideleistung und
Betriebssicherheit

Der HUBER Harken-Umlaufrechen
RakeMax® CF sorgt auf zuverlassi-
ge und zugleich innovative Weise
fur eine erhdéhte Abscheideleistung
und wirkt Verzopfungen der Pum-
pen und VerschleiR effektiv entge-
gen. Zudem minimiert er die Gefahr
von Schwimmdecken im Faulturm.
Der HUBER Harken-Umlaufrechen
RakeMax® CF leistet somit auch
einen entscheidenden Beitrag zur
Erh6hung der Betriebssicherheit auf
Klaranlagen.

Der RakeMax® CF in Pump- und
Zulaufbauwerken: Mechanische
Vorreinigung auf engstem Raum

Einen weiteren Anwendungsbereich
fur den HUBER Harken-Umlaufrechen
RakeMax® CF stellen Pump- oder Zu-
laufbauwerke mit beengten Platzver-
haltnissen dar. Gegeniiber geneigten
Sieb- oder Rechenanlagen kann der

-

Der HUBER Harken-Umlaufrechen Rak

-

eMax® CF vereint die Vorziige des be-

wéhrten RakeMax® mit den positiven Eigenschaften eines Center Flow-Rechens,
hier eingebaut zur Siebung von Riicklaufschlamm.

RakeMax® CF durch die senkrechte
Aufstellung auBerst platzsparend
installiert werden. Er schitzt nicht
nur die nachfolgenden Aggregate
vor Verzopfungen und Verstopfun-
gen, sondern garantiert dadurch
auch den stérungsfreien Betrieb der
gesamten Anlage. Besonderes Merk-
mal ist die Abwasserzufiihrung in den
U-formigen feststehenden Rechen-
rost. Dieser ermdglicht einen nahezu
rickstaufreien Zulauf und verhindert
Ablagerungen im Zulaufkanal.

Sehr breites Anwendungsspekt-
rum und individuell zugeschnit-
tene Lésungen

Dank der verschiedenen Ausflih-
rungen bietet der HUBER Harken-
Umlaufrechen RakeMax® CF ein sehr
breites Anwendungsspektrum, das
es HUBER ermdglicht, individuell auf
die Kundenbediirfnisse sowie auf

bauliche und hydraulische Verhalt-
nisse einzugehen. Kunden profitie-
ren durch die optimal aufeinander
abgestimmten Technologien in einer
Maschine von funktionalen Vortei-
len, insbesondere bei kleinen Spalt-
weiten. Mit dieser neuartigen und
intelligenten Maschinentechnik be-
weist HUBER, wie sich Kompetenz
und nachhaltige Entwicklungsarbeit
erfolgreich in die Praxis umsetzen
lassen.

Franz Spenger
Produktmanager

youtu.be/D5hQG2jdBTM
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Innovative Losung zur Steigerung der Betriebssicherheit: Die HUBER Wasch-
presse WAP® mit Verschleilerkennung

3D-Modell einer Waschpresse mit Getriebemotor, Schnecke und Waschpressen-
kérper: Im rot markierten Bereich treten die starksten VerschleiBerscheinun-

gen an der Pressschnecke auf.

Berching, 21. Marz 2022 - Wohl
kaum eine andere Maschinentech-
nik wird auf Klaranlagen so stark
beansprucht wie eine kontinuierlich
arbeitende Waschpresse fiir Rechen-
gut. Das Wirkprinzip dieses Maschi-
nentyps beruht darauf, dass das zu
entwassernde Material austragssei-
tig gegen sich selbst verdichtet und
kompaktiert wird. Dieses Prinzip
ahnelt einem Schwamm, der fort-
laufend ausgepresst wird. Die Kraft-
Ubertragung vom Getriebemotor auf
das Rechengut in der Waschpresse
erfolgt dabei durch die Stirnflachen
der letzten Schneckenwendelgange,
weshalb sich an dieser Stelle eine
besonders starke Beanspruchung
ergibt. Als gangigste Methode fir
den VerschleiBschutz dieser Stelle
hat sich herstelleribergreifend das
+Aufschweien” des letzten Wendel-
viertels mit entsprechenden harten
Elektrodenmaterialien durchgesetzt.

Neuzustand: Ansicht der Stirnflache
einer Waschpressenschnecke mit
aufgeschweilStem letzten Wendel-
viertel flir den VerschleifSschutz.

Im laufenden Betrieb der Waschpres-
se wird diese harte ,Schneckenpan-
zerung” nach und nach abgetragen
bis schlieBlich die weichere und dann
ungeschutzte Grundwendel frei liegt
und dem Verschleils ausgesetzt ist.

Beginnender Verschleil8: Ansicht
der Stirnflache einer Waschpres-
senschnecke mit aufgeschweilStem
letzten Wendelviertel fiir den Ver-
schleischutz.

al ' o A
Der beginnende Verschleils im De-
tail: an der auBeren Wendelspitze ist
die Aufpanzerung abgetragen, die
darunterliegende Grundwendel zeigt
ebenfalls einen Materialabtrag. Ein
solches VerschleifSbild ist unkritisch,
die Maschine kann bis zum nédchsten
Wartungsintervall betrieben werden.

Die Intensitat des Verschleifes wird
maflgeblich durch mehrere Faktoren
beeinflusst:

1. Trockenriickstandsgehalt des
gepressten und ausgetragenen
Rechenguts: Der notwendige Kraft-
aufwand der Entwasserung steigt ex-
ponentiell mit dem Entwasserungs-
grad des Rechengutes. Je hoher
entwassert das Rechengut, umso
intensiver der VerschleiB.

2. Sand, Steine und Geroll im Re-
chengut: Grofe und kleine minera-
lische Bestandteile des Rechengutes
wirken wie ,,Schmirgelpapier”. Selbst
geringe, aber permanent vorhande-
ne Sand- oder Geréllbestandteile im
Rechengut wirken sich negativ auf
die Standzeit der Schnecke aus.

3. Unnétiger Maschinenbetrieb:
Wird eine Waschpresse ohne Re-
chengut betrieben, so werden auch
die letzten Wendelgange der Schne-
cke entleert. Die Schnecke kann nun
dem anstehenden Pressdruck aus-
weichen und reibt an den verbauten
Forderleisten, was zu zusatzlichen
VerschleiBerscheinungen an der Ma-
schine flhrt.

Die Standzeiten der Schnecke einer
Waschpresse variieren in der betrieb-
lichen Praxis aufgrund der oben ge-
nannten Faktoren teilweise deutlich
von Klaranlage zu Klaranlage: von
wenigen 1.000 Betriebsstunden bis
hin zu weit mehr als 10.000 Betriebs-
stunden. Unabhangig davon, wie der
VerschleiBschutz und die Schnecken-
welle selbst technisch ausgefiihrt
werden, gilt generell: Mindestens ein-
mal im Maschinenleben einer Wasch-
presse muss die Schneckenwelle aus
VerschleiRgriinden Giberholt werden.

Betreiber hatten bisher zwei Maglich-
keiten, um die Betriebssicherheit der
Rechengutbehandlung im laufenden
Betrieb der mechanischen Vorreini-
gung zu gewahrleisten:

» Vorbeugende Instandhal-
tungsstrategie: Es werden die
empfohlenen visuellen Inspek-
tionsintervalle zur Schnecken-
prifung durch den Betreiber
oder den HUBER Service durch-
gefuhrt. Bei diesen regelmaBigen
Inspektionen wird der Verschlei3-
zustand bewertet und eine Re-
paratur kann den Erfordernissen
entsprechend geplant werden.

Vorteil: Eine ungeplante langere
Betriebsunterbrechung aufgrund
des Totalausfalls der Waschpresse
wird vermieden, da eine Reparatur
rechtzeitig geplant werden kann.

Nachteile: Die regelmaRig durch-
zuflhrenden Inspektionen  zur
VerschleiBerkennung sind arbeits-
intensiv, da hierfir Demontage-
arbeiten an der Waschpresse
durchgefihrt werden missen. Des
Weiteren ist damit eine Betriebs-
unterbrechung verbunden.

— HUBER Waschpresse WAP® mit VerschleiRerkennung

» Steigerung der Betriebssicherheit
» Vorausschauende Wartung statt ungeplantem Stérfall

» Minimierung von Personaleinsatz

» Minimierung von Betriebskosten

» Fur alle HUBER Waschpressen WAP® — auch nachrustbar

Innovative Lésung: Die HUBER Waschpresse WAP®.

» Schadensabhdngige Instand-
haltungsstrategie: Auf Inspek-
tionen der Schneckenwelle wird
bewusst verzichtet und die Wasch-
presse wird bis zum Totalausfall
der Schneckenwelle betrieben.
Vorteil: Die arbeitsintensiven

Inspektionen und damit ver-

bundene Betriebsunterbre-

chungen sind nicht notwendig.

Nachteile: Es kommt zu einem
Totalausfall der Waschpresse mit
einer langeren und ungeplanten
Betriebsunterbrechung fir die nun
anstehende groRere Reparatur.
Eine Minimierung der Betriebs-
unterbrechung ist nur moglich,
wenn bereits im Vorfeld entweder
in eine redundante Waschpresse
und/oder in eine vorratige Ersatz-
Schneckenwelle investiert wurde.

Mit der neuen Verschleierkennung
fur die HUBER Waschpressen WAP®
gibt es nun eine dritte Méglichkeit:

» Vorbeugende Instandhaltungs-
strategie mit HUBER VerschleiB3-
erkennung: Die HUBER Wasch-
presse WAP® ist mit einem System
zur VerschleiBerkennung ausge-
ristet: die Maschine meldet auto-
matisch und zuverlassig, wenn ein
bestimmter VerschleiBgrad der
Schneckenwelle erreicht ist. Dank
dieser Information weil der Be-
treiber, dass er in innerhalb der
nachsten Monate eine Reparatur
einplanen sollte.

» Vorteile:

» kein ungeplanter Totalausfall

» keine ungeplanten Betriebs-
unterbrechungen

» keine arbeitsintensiven visuel-
len Inspektionen mit Demonta-
ge der Waschpresse

Die HUBER Waschpresse WAP® mit
VerschleiBRerkennung sorgt fir mehr
Betriebssicherheit, weniger Betriebs-
unterbrechungen, verringert den
Wartungsaufwand und minimiert Be-
triebskosten.

Mit Ausnahme der kleinsten Bau-
groBe ist kunftig jede Ausfihrung
der HUBER Waschpresse WAP® mit
der HUBER Verschleiferkennung
ausgerlstet. AuBerdem kann die
HUBER Verschleierkennung bei jeder
HUBER Waschpresse WAP® nachge-
rustet werden.

Informieren Sie sich auf der IFAT
2022 und lberzeugen Sie sich von
den Vorteilen der HUBER Verschlei-
Berkennung!

Johannes Hackner
Produktmanager

Mehr zur HUBER Waschpresse WAP®:
www.huber.de/waschpresse-wap

Energetische Sanierung von Klaranlagen: Machbarkeitsstudien mit kompakten
HUBER Vorfuhranlagen am Beispiel des HUBER Trommelsiebs LIQUID

Autarke Vorfiihranlage fiir 70 I/s: Das HUBER Trommelsieb LIQUID als
wirtschaftlicher Ersatz eines traditionellen Vorklarbeckens.

Berching, 22. Marz 2022 - Die Ener-
giewende und der damit verbundene
energetische Wandel stellt auch kom-
munale Klaranlagen vor immer neue
Herausforderungen. Im Gegensatz
zu industriellen Produktionsanlagen
besitzen Klaranlagen allerdings das
Potential, im besten Fall zu einem
Energieerzeuger umgerustet werden

zu kénnen. Um dieses Ziel zu errei-
chen, steht die optimale Erzeugung
und anschlieBende Verwertung von
selbst produzierten Energietragern
wie Primarschlamm im Mittelpunkt
zukunftsfahiger Konzepte, um daraus
den Energietrager Bio- bzw. Faulgas
zu produzieren und letztlich Strom
fur den Eigenbetrieb zu erhalten.

Damit einhergehende Energieeinspa-
rungen in der biologischen Stufe der
Klaranlage sind die zwangslaufige
Folge und erhéhen die Wirtschaftlich-
keit dieses Konzepts.

Durch Umstellung von aerober
auf anaerobe Schlammstabilisie-
rung 50 bis 80 % Stromkosten
sparen

Da Klaranlagen sehr haufig ,Haupt-
kostentreiber” der Kommunen sind,
stehen vor allem Stadte mit 10.000
bis 50.000 Einwohnern vor groRen
finanziellen Herausforderungen. In
Deutschland besteht in dieser Gro-
Benklasse ein Potential zur ener-
getischen Sanierung von etwa 800
Klaranlagen. Konkret bedeutet dies,
dass durch eine in den meisten Fallen
maogliche Umstellung des Verfahrens-
ablaufs von aerober auf anaerobe
Schlammstabilisierung 50 bis 80 %
der Stromkosten eingespart werden
kdnnen.

Vorfiihranlagen des HUBER
Trommelsiebs LIQUID erfolgreich
auf dem Markt

Den Erfahrungen von HUBER zufol-
ge gibt es Falle, in denen Klaranla-
gen sogar Energieautarkie erreichen
kdnnen. Um das Bestreben der un-
abhangigen Energiegewinnung auf
Kldranlagen zu unterstitzen und
Planern die notwendigen Parameter
zur Erstellung von Machbarkeits-
studien bereitzustellen, hat sich
HUBER bereits vor Jahren entschie-
den, mehrere VorfUihranlagen des
HUBER Trommelsiebs LIQUID in den
Markt einzuflihren, um die Vorteile
der Verfahrensumstellung sicherstel-
len zu kdnnen.

Ein Wechsel von aerober auf
anaerobe Schlammstabilisierung mit
der dann erforderlichen Errichtung
einer Faulung ist keineswegs trivial.
Um dies planerisch mit den erforder-
lichen Sicherheiten realisieren zu
kénnen, besteht einer der wichtigs-

ten Schritte in der Durchfihrung
einer Bestandsaufnahme. Diese
beinhaltet Messungen der abfiltrier-
baren Stoffe (AFS) und Auswertungen
des Chemischen und Biochemischen
Sauerstoffbedarfs (CSB und BSB).

HUBER Trommelsieb LIQUID fiir
mehrere Anwendungsfille kon-
zipiert

Aufgrund der unterschiedlichen,
witterungsabhangigen Bedingungen
ist es sinnvoll, verschiedene Lastfalle
zu betrachten: Wahrend Klaranlagen
bei Regenwetter etwa drei- bis vier-
mal so viel Abwasser mit wenig AFS
behandeln mussen, ist die Menge an
Abwasser bei Trockenwetter gerin-
ger, jedoch weist es héhere AFS-Ge-
halte auf. Das HUBER Trommelsieb
LIQUID st fur beide Anwendungs-
falle konzipiert: einerseits flr hohe
Durchsatzleistungen mit niedrigen
AFS und andererseits flr niedrige
Durchsatzleistungen mit hohen AFS-
Gehalten.


https://www.huber.de/waschpresse-wap

Ziel ist es, dem Abwasser mit
Hilfe des Trommelsiebs Kohlenstoff
zu entziehen. Dies geschieht durch
die Abscheidung von energiereichem
Primarschlamm. Doch nicht nur die
AFS- und CSB-Konzentrationen sind
ausschlaggebend fir den sicheren
Betrieb und die kompetente Ein-
schatzung der Machbarkeit einer
Umstellung. Es gilt ebenso herauszu-
finden, welche Einflussfaktoren daru-
ber hinaus zu berlcksichtigen sind.
So ist bei langen Trockenwetterperio-
den und eintretendem Regenwetter
mit einer erheblichen Schmutzwas-
serfracht zu rechnen, die letztlich das
HUBER Trommelsieb LIQUID belastet.
Zudem spielen Einflisse wie die
Rickflihrung von polymerbelastetem
Filtratwasser von Entwasserungs-
und Eindickmaschinen, die vor das
HUBER Trommelsieb LIQUID gepumpt
werden, eine Rolle.

Autarkes System im groRtechni-
schen MafBstab: Zwei vollauto-
matische HUBER Vorfiihranlagen
in Containerbauweise

Zuletzt sind die Auswirkungen der
CSB-/BSB- und AFS-Elimination auf
die biologische Reinigungsstufe zu
Uberprifen. Die genannten Auswir-
kungen auf das HUBER Trommelsieb
LIQUID und auf die biologische Reini-
gungsstufe kénnen ,in der Theorie"
nur relativ ungenau geplant werden.
Daher hat HUBER zwei vollautoma-
tische HUBER Trommelsieb LIQUID-
Anlagen in Containerbauweise und
im groBtechnischen MaRstab rea-
lisiert, die als Vorfihranlagen zur
Verfligung stehen.

HUBER Trommelsieb LIQUID als
»Plug and Play“-Losung aus ei-
ner Hand

Das HUBER Trommelsieb LIQUID
befindet sich dabei in einem 20 ft
groBen Container inklusive Steue-
rung und interner Brauchwasserver-
sorgung fur max. 70 |/s — sozusagen
eine ,Plug and Play“-L6sung. HUBER
nutzt gesiebtes Brauchwasser nach
der LIQUID Maschine fiir die Reini-
gung des Trommelsiebes, weshalb
der Anschluss an das Brauchwasser-
netz der Klaranlage nicht notwendig
ist. Pumpen, Schlauche, Anlieferung,
Auf- und Abbau, Inbetriebnahme und
Optimierung der Anlage - all das
realisiert HUBER aus einer Hand.

Durchsatzleistung des Trommel-
siebes passt sich automatisch
dem Abwasservolumen an

Zudem besteht die Mdoglichkeit,
Auswertungen Uber die AFS- und
CSB-/BSB-Werte im hauseigenen

Labor durchzufihren. Um den rea-
listischen Betrieb der Anlage zu ge-
wahrleisten, wird die Tagesganglinie
der Klaranlage volumenproportional
»mitgefahren”. Das bedeutet, dass
sich die Durchsatzleistung des
Trommelsiebes automatisch dem
ankommenden  Abwasservolumen
anpasst. Zur Vervollstandigung wer-
den Strombedarf, Abwasserdurch-
satzleistungen, Wasserverbrauch
und Druckverlust gespeichert und
anschliefend ausgewertet.

Mit Hilfe dieser innovativen Vorflhr-
anlagen ermdglicht HUBER unter
Realbedingungen die Auswertung
aller mechanischen und biologischen
Auswirkungen sowie deren Berlick-
sichtigung in der spateren Projektie-
rungsphase. Energieeinsparungen
entstehen somit nicht nur ,auf dem
Papier” sondern werden Realitat - in

Ausgabe 1/2022 | HUBER Report

der ,Geldborse"” der Kommune.

Michael Kink
Produktmanager

youtu.be/v-GIfMcQ_nw

Energetische Sanierung von Klaranlagen mit Losungen von HUBER: Klaranlage
Vohburg spart kunftig 80 % der Stromkosten

Berching/ Vohburg, 21. Marz 2022 -
Der Wandel im Energiesektor ist in
vollem Gange, die Preise von Roh-
stoffen zur Energiegewinnung sind
auf einem nie dagewesenen Hochst-
stand. Dabei treibt nicht nur die
Verknappung der Rohstoffe die
Energiepreise in die Hohe, sondern
auch die Umweltziele stehen im
aktuellen Fokus der Bundesregie-
rung. Daher hat sich die Situation der
Kommunen nochmals verscharft und
der Druck hinsichtlich energetischer
Einsparungen wachst weiter an.

Schliisseltechnologien von HUBER:
Durch innovative Losungen
Stromkosten um bis zu 80 %
senken

HUBER hat es sich zum Ziel gesetzt,
Loésungen zu entwickeln, die es

Prinzipskizze HUBER Trommelsieb LIQUID.

Vollautomatisiert: HUBER Trommelsieb LIQUID Masche als Feinstsibung und wirtschaftliche Alternative ftir Vorklarbecken.

ermoglichen, Kommunen in hohem
MaRe finanziell zu entlasten. Mithilfe
einer HUBER Schlisseltechnologie
sollen Stromkosten von Klaranla-
gen um bis zu 80 % gesenkt werden
kdnnen. Diese Ersparnis wird auf
Klaranlagen im Wesentlichen durch
die Umstellung von aerober auf an-
aerobe Schlammstabilisierung er-
reicht. Durch diese MaBnahme kon-
nen Stromkosten gesenkt werden
- bei gleichzeitiger Steigerung der
Durchflussmenge des Abwassers.

Projektbeispiel: Ausbau der Klar-
anlage Vohburg an der Donau
(Oberbayern)

Ein sehr gutes Beispiel ist die Klar-
anlage Vohburg: eingerahmt von
den Flusslaufen Donau, Kleine

Donau und Paar, liegt die Anlage
etwa 15 Kilometer donauabwarts
von Ingolstadt. In einer vorangegan-
genen Potenzialstudie konnte fest-
gestellt werden, dass die auf eine
Kapazitat von 9.000 EW bemessene
Kldranlage eine aktuelle Auslastung
von 10.500 EW aufweist. Es wur-
de ein Konzept ausgearbeitet, die
Klaranlagenkapazitat von 9.000 auf
14.000 EW auszubauen.

Das Schliisselelement: Vorge-
schaltete Feinstsiebung mittels
HUBER Trommelsieb LIQUID

Dieses Konzept beinhaltet die Um-
stellung von aerober auf anaerobe
Schlammstabilisierung mit Faulung
und eine vorgeschaltete Feinstsie-
bung mittels eines HUBER Trommel-
siebs LIQUID - das Schlusselelement

zur Realisierung dieses Vorhabens.
Die vollautomatische Feinstsiebung
ermdglicht die Abscheidung von
feinsten abfiltrierbaren Stoffen bei
gleichzeitiger Einsparung von 90 %
des Platzbedarfs im Vergleich zu
einem traditionellen Vorklarbecken.
Die Installation und Inbetriebnahme
fand im Oktober 2019 statt, die Uber-
gabe an die Klaranlage Vohburg im
Januar 2020.

80.000 kWh/a eingespart,
138.000 kWh/a erzeugt: Reduk-
tion des Energieverbrauchs um
80 %

Die ersten Betriebsergebnisse fiir
das abgeschlossene Jahr bestatigen
die Kommune Vohburg darin, dass
die Investition in dieses Konzept die
richtige Entscheidung war: So konn-
te im Jahr 2021 der gesamte Ener-
gieverbrauch um insgesamt 80 %
reduziert werden. Wahrend vor der
Umstellung noch 390.000 kWh/a
bendtigt wurden, konnten durch die
reine Umstellung von aerober auf
anaerobe Schlammstabilisierung
80.000 kWh/a eingespart werden.
Gleichzeitig wurden 138.000 kWh/a
erzeugt, was eine Einsparung von
insgesamt 218.000 kWh/a bedeutet.

Auf 1,7 Mio. m3/a: Gleichzeitige
Steigerung der Durchflussmenge
des Abwassers um 70 %

Sind diese Zahlen bereits sehr
beeindruckend, so kommt noch
hinzu, dass diese Ersparnis mit einer
Steigerung der Abwassermenge ein-
hergeht: 2021 hat sich die Abwasser-
durchflussmenge von 1 Mio. m3/a
auf 1,7 Mio. m3/a erhoht. Diese Stei-
gerung um 70 % hebt die Reduktion
des Energieverbrauchs der Gesamt-
anlage um 80 % nochmals auf eine
andere Ebene.

Senkung der Klarschlammmen-
ge auf 450 t/a und Ersparnis von
25.000 Euro jahrlich

Daruber hinaus konnte durch die Um-
stellung von aerober auf anaerober
Schlammstabilisierung neben der
Ersparnis der Energiekosten auch
die Menge des zu entsorgenden Klar-
schlamms von 650 t/a auf 450 t/a
gesenkt werden, was einer Erspar-
nis von ca. 25.000 Euro pro Jahr ent-
spricht.

Energie und Ressourcen scho-
nen: HUBER Trommelsieb LIQUID
als Herzstiick der Anlage

Durch das Herzstlck der Anlage, das
HUBER Trommelsieb LIQUID, liefert
HUBER einerseits einen entscheiden-
den Beitrag, dass derartige Projekte
Uberhaupt wirtschaftlich realisiert
werden kdénnen. Zweitens tragt das
HUBER Trommelsieb LIQUID zu einer
Verminderung des CO2-AusstoRes
bei, wodurch diese technologische
Losung den Klimazielen der Bun-

desregierung in sehr hohem MalRe
Rechnung tragt. HUBER bietet ein
Konzept, durch das kiinftig nicht nur
in Deutschland, sondern auch inter-
national Energie und Ressourcen
geschont werden konnen.

Die Klaranlagen der Zukunft als
wichtiger Faktor im Energiesektor

Die Klaranlagen der Zukunft werden
als Energieerzeuger einen wesent-
lichen Beitrag zur Sicherung des
Energiesektors einnehmen. Wie die
Kldranlage in Vohburg eindrucksvoll
zeigt, tragen derartige Lésungen zu
einer Grundsicherung des Stromnet-
zes bei und bieten den Vorteil der
teilweisen Autarkie.

Michael Kink
Produktmanager
Gelieferte HUBER Maschinentechnik:

» HUBER Trommelsieb LIQUID
Masche 2200/0,3/2700:

www.huber.de/trommelsieb-
liquid

» HUBER Scheibeneindicker S-
DISC:

www.huber.de/scheibeneindi-
cker-sdisc

» HUBER Schneckenpresse Q-
PRESS®:

www.huber.de/schneckenpres-
se-gpress
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IFAT 2022: HUBER SE prasentiert sich auf der Weltleitmesse fur Umwelttech-
nologien in Munchen vom 30. Mai bis 3. Juni 2022

'TE‘GHN(:JL’K)G"Ur
WASTE WATER Solutions

Wiedersehen in Minchen: Vom 30. Mai bis 3. Juni prasentiert sich HUBER auf der IFAT 2022.

Berching, 16. Marz 2022 - Die
HUBER SE prasentiert sich auf der
Internationalen Fachmesse flir Ab-
wassertechnik IFAT 2022 auf dem
Gelande der Messe Minchen. Vom
30. Mai bis 3. Juni 2022 stellt das
Berchinger Unternehmen in Halle A2
an Stand 351/550 auf einer Flache
von Uber 1.100 m? unter anderem
seine Produktneuheiten und Weiter-
entwicklungen aus.

Nachdem die IFAT im Jahr 2020 we-
gen der Corona-Pandemie abgesagt
werden musste, ist der Veranstalter
Messe Minchen zuversichtlich, dass
die Weltleitmesse fir Umwelttechno-
logien 2022 stattfinden wird.

e
e

HUBER auf der weltgroRten Mes-
se der Branche: Auf der IFAT 2022
prasentiert das Berchinger Unter-
nehmen der Weltéffentlichkeit sein
Portfolio an Produkten, Lésungen und
Innovationen. Das Spektrum an Aus-
stellungsstiicken umfasst die groBen
Bereiche Trinkwasserversorgung,
Abwasserreinigung und Schlammbe-
handlung. HUBER stellt viele Techno-
logie-Highlights aus und erganzt die
Maschinen und Anlagen mit anschau-
lichen Videos und Animationen.

Weltpremiere der neuen HUBER
loT-Plattform: Ein Schwerpunkt
von HUBER liegt auf dem Thema
Digitalisierung

Einen Schwerpunkt legt das Unter-
nehmen bei der IFAT 2022 auf das
Thema Digitalisierung: HUBER pra-
sentiert die digitalen Mdglichkeiten in
der Abwasser- und Schlammbehand-
lung und zeigt auf, welches enorme
Potenzial in der Weiterentwicklung
hin zu Wasser 4.0 besteht. Ganz
konkret erlebbar wird dies vor Ort
anhand von praktischen Beispielen
aus den Bereichen Rechenanlagen,
Schlammbehandlung und After-Sa-
les-Service. Eine Weltpremiere feiert
HUBER mit seiner neuen loT-Platt-
form, die das Unternehmen erstma-
lig der Weltoffentlichtkeit prasentiert
und die Vorteile einer umfassenden
Echtdatenanalyse vorstellt.

Ausstellungsstiicke: Rund 50 Produkte, darunter zahlreiche Neuheiten, stellt HUBER auf der IFAT 2022 aus.

Produktvielfalt: Flotationen, Warmetauscher, Druckttiren und viele Produkte
mehr warten auf die Besucher am Stand von HUBER.

Vorstandsvorsitzender Georg
Huber: ,,Das Unternehmen freut
sich auf den Dialog mit Kunden,
Partnern und der Weltoffentlich-
keit"

,Das gesamte Unternehmen brennt
darauf, seine innovativen Produkte
und nachhaltigen Lésungen der Of-
fentlichkeit prasentieren zu dirfen”,
sagt Vorstandsvorsitzender Georg
Huber. ,Nachdem die IFAT 2020 we-
gen der Corona-Pandemie abgesagt
wurde, freuen wir uns umso mehr, in
diesem Jahr wieder mit unseren Kun-
den, Partnern und der Weltéffentlich-
keit in den Dialog zu treten.”

NEU!

Weltweit tausendfach bewadhrte
Produkte sowie Neuheiten und
Weiterentwicklungen

Die Produkte und Anwendungen von
HUBER haben sich weltweit tausend-
fach bewahrt und Uber 50 von ih-
nen kénnen auf der IFAT live erlebt
werden. Eine Neuheit im Bereich

der Klarschlammtrocknung ist der
HUBER Scheibentrockner RotaDry®,
wahrend HUBER im Bereich mecha-
nische Vorreinigung erstmalig den
neu entwickelten HUBER Harken-
Umlaufrechen RakeMax® CF und das
weltweit einzigartige System HUBER
Safety Vision, eine innovative Stér-
stofferkennung flr Rechenanlagen,
prasentiert.

Weitere Highlights sind der neu ent-
wickelte HUBER Sandfang GritWolf®,
die VerschleiBerkennung fiir die HU-
BER Waschpresse WAP®, der HUBER
Tuchfilter RotaFilt® im Bereich der
weitergehenden Abwasserreinigung
und der HUBER Aktivkohlefilter CON-
TIFLOW® GAK zur adsorptiven Ent-
fernung von Spurenstoffen mittels
granulierter Aktivkohle.

Erstmals stellt HUBER auch Ldsun-
gen fur die Entnahme von Meer- und
Flusswasser vor, woflr das Unter-
nehmen mehrere Rechentypen neu
entwickelt hat, unter anderem den
HUBER Schalengreiferrechen Trash-
Lift.



Veranstalter Messe Miinchen ist
zuversichtlich

Nachdem die IFAT im Jahr 2020 we-
gen der Corona-Pandemie abgesagt
werden musste, ist der Veranstalter
Messe Miinchen zum heutigen Zeit-
punkt zuversichtlich, dass die Welt-
leitmesse fur Umwelttechnologien
2022 stattfinden kann - selbstver-
standlich unter Einhaltung aller
geltenden Hygienevorschriften und
MaRnahmen zum Schutz vor Corona.

zwei Jahre auf dem Gelande der Mes-
se Mlnchen statt. In den Bereichen
Wasser, Abwasser, Abfall und Roh-
stoffwirtschaft stellen Unternehmen
ihre Produkte, Lésungen und Neu-
heiten aus und treten mit den zahl-
reichen Besuchern aus der ganzen
Welt in den Dialog. Auf der letzten
IFAT im Jahr 2018 prasentierten sich
3.305 Aussteller aus 58 Landern und
Regionen den insgesamt 142.472 Be-
suchern aus 162 Landern und Regio-
nen auf insgesamt 260.000 Quadrat-

nen finden Sie auf unserer Website:

www.huber.de/de/ifat-22

Christian Stark
Leiter Marketing

Manuel Schusterbauer
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— IFAT 2022

» Die IFAT: GroRte Messe der Welt in den Bereichen
Wasser, Abwasser, Abfall und Rohstoffwirtschaft
auf dem Gelande der Messe Munchen

» HUBER SE prasentiert insgesamt etwa 50 Produkte,
darunter zahlreiche Produktneuheiten. Ein Schwer-
punkt: Digitalisierung

metern Ausstellungsflache.
3.305 Aussteller und 142.472 Be-
sucher: Die letzte IFAT 2018 auf Alle Informationen zum Thema
einen Blick +HUBER auf der IFAT 2022“, den
ausgestellten Produkten und An-
wendungen sowie den Neuheiten,
Weiterentwicklungen und Innovatio-

Die IFAT ist die Weltleitmesse fur
Umwelttechnologien und findet alle

Unterhaltung, Verpflegung, Wohlfiihlen: Fiir das Wohl der Besucherinnen und Besucher ist am Stand von HUBER auch in diesem Jahr bestens gesorgt.

TECHNOLOGY

WASTE WATER Solutions

» West

Messe-
haus
Asminseranon

z_ Sty -
(1 T 2 I

m:
Messestadt West

Ausstellungsspektrum / Exhibition sectors

Mess-, Steuer- und Regelungstechnik /
Analyse- und Labortechnik

Process measuring and control technology /
Analysis and laboratory techniques winter road services

Armaturen Abfallbehandlung und Recycling /

Fittings Ruckgewinnung, Aufbereitung und Verwertung von
Sekundarrohstoffen / Schadstoffmanagement

Refuse treatment and recycling / Recycling, conditioning and
utilization of secondary raw materials / Management of hazardous
substances

Energiegewinnung aus Sekundarrohstoffen und Ab-
fallen / Abgas- und Abluftreinigung, Luftreinhaltung
Generating energy from secondary raw and waste materials /
Flue-gas scrubbing and air extraction, air-pollution control
Abfallsommlung und -beférderung

Refuse collection and transport

Dienstleistungen - Abfallverwertung und -entsorgung/
Beratungs- und Ingenieurleistungen /
Informationstechnik

Waste recycling and disposal services / Consulting and
engineering services / Information technology

Freigelande: F7-F10

Open-air area: F7-F10

Fahrzeuge und Aufbauten / Straenreinigung,
StraBenbetriebs- und -winterdienst
Vehicles and superstructures / Street cleaning, maintenance and

Bau und Instandhaltung von Wasser-
und Abwassernetzen, Freigelande: F3
Construction and maintenance of water supply
and sewerage systems, Open-air area: F3
Pumpen

Pumps

Leitungen, Rohre und Kanale

Ducts, pipes and sewers

Anlagenbau zur Wasseraufbereitung
und Abwasserbehandlung / Wasser-
und Brunnenbau

Construction of water and wastewater treatment
plants / Hydraulic engineering and well construction

Sie finden HUBER auf der IFAT 2022 in Halle A2 auf Stand 351/550.

Unternehmenskommunikation

» Vorstandsvorsitzender Georg Huber: ,Das gesam-
te Unternehmen brennt darauf, seine innovativen
Produkte und nachhaltigen Lésungen der Offent-
lichkeit prasentieren zu durfen”
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Munich

30. Mai-3. Juni 2022
May 30-June 3, 2022

LIVE-
DEMO

Live-Demonstrationen /
Live demonstrations

Rahmenprogramm und Sonderflachen /
Supporting program and special areas

Forum Wasser / Abwasser (C3)
Forum Water / Sewage (C3)

Forum Abfall / Sekundarrohstoffe (AS)
Forum Waste / Secondary Raw Materials (AS)

Water Skills - Berufswettbewerbe (DWA)

PEMOJ und Leitungsbau Challenge (DVGW/rbv)
Water Skills—Professional Competitions (DWA) and
Pipe Fitting Challenge (DVGW/rbv)

Wasseraufbereitung und Hochwasser-
OO} schutz (THW)

Q
77 Start-up Area
Water Treatment and Flood Control (THW) e

Ay Gelebte Kreislaufwirtschaft - Stoffstrom
& Kunststoff
Best practice circular economy—the material flow of
plastics

Truck in Action (VAK)

Altfahrzeug-Demontage (BDSV)
MO £ o-of L ife Vehicle Recycling (BDSV)

VDMA Praxistage Biomasse
U207 VDMA Crushing Zone
VDMA Demonstration Days: Biomass
VDMA Crushing Zone
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4 nachhaltiger StraBen- und Kanalbau
Circular Economy Mineral Resources /
Sustainable Road and Sewer Construction

Nachhaltigkeit im StraRen- und '@\ IeeemEteeE
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EMOJ Kanalbau Live (VDBUM)
Sustainable construction of roads and canals
(VDBUM)

Prozesswelt Kunststoffrecycling
O Plastics Recycling Process
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Erfahrungen aus Spanien, Osterreich und China nach einem Jahr Betrieb: Der
HUBER Sandfang GritWolf® halt, was er verspricht

Dosierte Zugabe via Sandpumpe in die HUBER Coanda Sandwaschanlagen
RoSF4: HUBER Sandfang GritWolf® in Loiola (Spanien).

Berching, 4. April 2022 - Die Initial-
zindung zur Einflhrung des HUBER
Sandfang GritWolf® mit integriertem
Lamellenabscheider bekam das Un-
ternehmen aus dem Markt: Von ver-
schiedenen Seiten wurde ein Sand-
fang gefordert, der Feinsande kleiner
100 um sicher abscheiden kann und
gleichzeitig platzsparend ist. Beim
Entwurf des HUBER GritWolf® setzte
man deshalb auf eine unbellftete
Kammer mit integriertem Lamellen-
abscheider, denn ein unbelufteter
Sandfang mit geringer Oberflachen-
beschickung ist die beste Ldsung
zur Feinsandabscheidung. Dass die
abgeschiedenen Partikel mittels hori-
zontalem Schneckenférderer in Rich-
tung Sandpumpe oder Klassierschne-
cke geférdert werden, ist bei HUBER
Standard.

Spanien, Osterreich, China: Vier
HUBER Sandfange erfolgreich in
Betrieb

Mittlerweile sind vier Sandfange in
Spanien, Osterreich und China seit
knapp einem Jahr in Betrieb - inter-
essant hierbei ist vor allem, dass alle
Projekte unterschiedliche Ausgangs-
situationen aufweisen: Da ware die
erste Referenz in Loiola (Spanien),
eine Klaranlage mit 628.000 EW und
sechs konventionellen Langsand-
fangen. Der dort installierte HUBER
GritWolf® aus Edelstahl dient zur
Aufnahme und Separierung des zu-
flieBenden Sand-Wasser-Gemisches
(486 m3/h) bei gleichzeitiger Fein-
sandseparation und dosierter Zu-
gabe via Sandpumpe in die HUBER
Coanda Sandwaschanlagen RoSF4.

Die zweite Referenz ist eine zwei-
stralig  redundante Installation
des HUBER GritWolf® in Zhong Chi
(China), eine mittelgroRe Klaranlage
mit einer taglichen Wassermenge
von 20.000 m3. In der Gegend von
Zhong Chi ist der GroBteil des Klar-
anlagensandes kleiner 200 um - also
eine KorngroRe, die ein konventionel-
ler Langsandfang nicht abscheiden
kann.

Die dritte Referenz, eine inmitten
einer schénen Naturumgebung ge-
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(Osterreich).

Kldranlage inmitten schéner Natur: HUBER Sandfang GritWolf® in Bad Hall

legene, mittelgroBe Klaranlage, be-
findet sich in Bad Hall (Osterreich).
In diesem Fall gab es groRe Platz-
probleme, weshalb kein konven-
tioneller Langsandfang eingesetzt
werden konnte. Der HUBER GritWolf®
war hier die optimale L6sung dieses
Problems. In naher Zukunft werden
nun auch die ersten Maschinen des
HUBER GritWolf® in den USA in Be-
trieb gehen. Bei diesen nachsten
Referenzen handelt es sich um Neu-
oder Retrofitanlagen, also sanierte
Bestandsanlagen.

7
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HUBER GritWolf® punktet mit
hohen Abscheideleistungen und
Platzersparnis

Zusammenfassend ist festzuhalten,
dass der HUBER Sandfang GritWolf®
immer dort punktet, wo hohe Ab-
scheideleistungen gefordert werden
oder Platzprobleme vorhanden sind.
Naturlich hat der HUBER GritWolf®
noch weitere Vorzliige wie beispiels-
weise die Abdeckmaglichkeit zur Ge-
ruchsminimierung.

Wolfgang Branner
Produktmanager

youtu.be/zZWMr4t-Cv50

Friedrich-Alexander-Universitat Erlangen bestatigt geforderte Abscheide-
leistung nach DIN: Belufteter HUBER Langsandfang ROTAMAT® Ro6 besteht
externe Prufung mit Bravour

Berching, 1. April 2022 - Die im
Markt angebotenen Edelstahl-Sand-
fange unterscheiden sich bekann-
termalen zum Teil sehr stark vom
letzten Arbeitsbericht des DWA-Fach-
ausschusses KA5 Absetzverfahren
.Sandfange - Anforderungen, Sys-
teme und Bemessung* aus dem Jahr
2008. Aufgrund dessen wurden vor
einigen Jahren durch den DIN-Aus-
schuss Klaranlagen verifizierbare
Messergebnisse von unabhangigen
Instituten bzw. Universitaten in Be-
zug auf die Sandabscheideleistung
von ,werksmaBig  hergestellten
Sandfangen“ vorgeschlagen. Den
Hinweis des DIN-Ausschusses nahm
HUBER letztes Jahr zum Anlass, um
einen aufwandigen Priifstand am Un-
ternehmenssitz  Berching-Erasbach
aufzubauen. Die Friedrich-Alexander-
Universitat (FAU) Erlangen betreute
alle Versuche, ermittelte die Mess-
ergebnisse und wertete diese an-
schlieBend aus.

Prifsand und Sandkonzentration

Einen Versuchsstand mit realen be-
lifteten Langsandfangen bei maxi-
maler Zuflussmenge (Klarwasser) zu
betreiben, ist die eine ,Seite der Me-
daille”. Die Korngr6Re des Priifsandes
und die eingestellte Sandkonzentrati-
on mussen aber ebenso gut gewahlt
werden, damit die Ergebnisse spater
auch verwertbar und reproduzierbar
sind. Als Prifsand wurde ein freikauf-
licher, feuergetrockneter Quarzsand
mit einer Kornfraktion von 100 - 500
pm und einem Kornanteil kleiner 200
MM von ca. 12,5 % eingesetzt. Meh-
rere Versuche wurden mit konstan-
ten Sandkonzentrationen gefahren,
wobei bei den Konzentrationen zwi-
schen 200 und 500 mg/I differenziert
wurde, um spater einen moglichen

Einfluss in Bezug auf die Abscheide-
leistung feststellen zu kénnen.

Der Priifbetrieb

Die bellfteten Langsandféange unter-
schiedlicher BaugroBe wurden ge-
maR dem ATV-Handbuch (Kalbskopf)
aus dem Jahre 1997 auf eine Verweil-
zeit von 220 Sekunden ausgelegt
und bei einem spezifischen Luftein-
trag von 1 m3/(m3*h) Uber einen
langen Zeitraum mit entsprechen-
den Vor- und Nachlaufzeiten betrie-
ben. Die Wassertemperatur betrug
im Versuchszeitraum ca. 10 °C. Der
komplette Versuch wurde, um Was-
ser zu sparen, im Kreislauf gefahren,
d.h. der Ablauf des bellfteten Lang-
sandfanges ergoss sich in einen gro-
Ben, langen Absetzbehalter, der als
Totalabscheider fungierte. Am Ablauf
des Absetzbehalters befand sich eine
Kreiselpumpe, die Uber ein IDM den
gewlnschten Wasserstrom in den
Zulauf des belufteten Langsandfan-
ges forderte, wo auch das Sanddo-
siergerat kontinuierlich den Prifsand
zugab.

Probenahme und Analytik

Am Ende jedes Versuchs wurde der
Sandriickstand manuell und im Bei-
sein eines FAU-Mitarbeiters aus dem
Totalabscheider quantitativ ausge-
spult und danach bei 105 °C getrock-
net. Ein Glihen des Sandrickstands
war nicht nétig, da keine organischen
Verschmutzungen ins System einge-
bracht wurden. Fir jeden Versuch
wurde jeweils eine Probe vom Priif-
sand (nach Homogenisierung und
Probenteilung) und vom Rickstand
im Totalabscheider gewonnen. Von
diesen Proben wurden jeweils Korn-
verteilungen aufgenommen und so-

40 Liter pro Sekunde: Ein bellifteter HUBER Langsandfang ROTAMAT® Ro6 zur Priifung.

wohl die Massen als auch die einzel-
nen Fraktionen verglichen.

HUBER besteht das Priifverfah-
ren mit Bravour

Bei mehr als zehn Versuchen mit un-
terschiedlichen SandfangbaugréBen
und Zulaufkonzentration bestatigte
die FAU einen Gesamtabscheidegrad
von 97 - 99 %, d.h. es wurde neben
den Fraktionen > 200 um auch der
meiste Sand mit 100 - 200 um ab-
geschieden. Bei der Fraktion 200
— 250 um lag die Abscheideleistung

bei Gber 90 %, was im Einklang mit
der DIN 19569 Teil 13 steht. Wie zu
erwarten, hatten die gewahlten Zu-
laufkonzentration keinen Einfluss auf
die Abscheideleistung, denn hier-
fur waren die Konzentrationen sehr
realistisch gewahlt. Von hdéheren
Konzentrationen sollte bei weiteren
Versuchen aber abgesehen werden.
Informativ. wurde auch bei jedem
Versuch das neu entwickelte und
in der DIN informativ beschriebene
Prifverfahren getestet. Eine Fehler-
quote von = 3 % untermauert das
Prifverfahren aufs Neue.

Wolfgang Branner
Produktmanager

www.huber.de/langsandfang-ro6
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Ideale Synergien aus Okologie und Okonomie: Smarte HUBER Losungen fiir die
Sandaufbereitung in der Entsorgungsindustrie

Berching, 2. Marz 2022 - Sand und
Wasser bilden als wichtigste Be-
standteile zur Betonherstellung eine
Grundlage der modernen Gesell-
schaft. Bedingt durch die wachsen-
de Weltbevélkerung und den anhal-
tenden Bauboom verknappen beide
Ressourcen zunehmend. Smarte Lo-
sungen von HUBER sollen dem Abhil-
fe schaffen, indem sie Synergien von
Okologie und Okonomie nutzen und
so die nachhaltige Sandaufbereitung
in der Entsorgungsindustrie fordern.
Intelligente und effiziente Produkte
und Lésungen zur Sandaufbereitung
nicht nur in Industriebetrieben sind
unter anderem das HUBER Sand-
aufbereitungsverfahren RoSF5, mit
der HUBER Horizontalen Sanddosier-
schnecke RoSF7, der HUBER Wasch-
trommel RoSF9 und der HUBER
Coanda Sandwaschanlage RoSF4.

Das HUBER Sandaufbereitungs-
verfahren RoSF5

Das HUBER Sandaufbereitungsver-
fahren RoSF5 ist die Lésung zur Auf-
bereitung von Sanden, mineralischen
Abfallen und Abwassern zu wieder-
verwertbaren Fraktionen. Insbeson-
dere die niedrigen Betriebskosten
und der geringe Wartungsaufwand
der HUBER-Maschinentechnik sind
entscheidend fiir die effiziente Be-
handlung des Inputmaterials und so-
mit auch fir die wirtschaftliche Pla-
nung von Entsorgungsunternehmen.
Zudem stellt die HUBER Technologie
eine gleichbleibend hohe Qualitat
der zu verwertenden Komponenten
sicher. Diese verschafft dem Entsor-
gungsunternehmen wiederum Pla-
nungssicherheit und kann zu Wettbe-
werbsvorteilen flihren.

Bei Entsorgungsunternehmen im
Einsatz: Intelligente Losungen
von HUBER in der Praxis

Die Unternehmen Hammerer Kanal-
service GmbH mit Sitz in Wackers-
dorf und HP Enders Umweltservice
GmbH aus Féhren in Rheinland-Pfalz
haben die Vorteile der Produkte und
Losungen von HUBER erkannt: beide
Entsorger wurden den stetig wach-
senden Kundenanfragen nach einer
Annahmestation fiir Sande aus kom-
munalen Klaranlagen, industriellen
Sandfangen und Kanalspulungen ge-
recht, indem das HUBER Sandaufbe-
reitungsverfahren RoSF5 in Betrieb
genommen wurde.

Die Hammerer Kanalservice GmbH
kann pro Tag bis zu 20 Tonnen an
Rohmaterial annehmen, aufbereiten

und gewinnbringend auf dem Roh-
stoffmarkt verkaufen. Die Aufberei-
tungsanlage des Entsorgungsunter-
nehmens HP Enders Umweltservice
ist fur ein Feststoffvolumen von 1
m3/h ausgelegt. So konnte HP Enders
im Zuge der Hochwasserkatastrophe
im vergangenen Jahr das angefalle-
ne Kanalspulgut dank der Aufberei-
tungstechnik von HUBER umgehend
annehmen und zudem einen essen-
tiellen Beitrag zur Wiederherstellung
des Kanalsystems beitragen.

Annahme der Flissig- und Fest-
stoffphase im Annahmebunker
der HUBER Sanddosierschnecke
RoSF7

Der erste Schritt des Prozesses ist
die Abgabe der Flussigphase aus
den Tankfahrzeugen. Hierzu schlieft
der Betreiber das Fahrzeug Uber den
Schlauch direkt an den daflr vor-
gesehen Perrot-Anschluss an. Durch
das HUBER Aufbereitungsverfahren
kann die Flussigphase als Brauch-
wasser im Kreislauf wiederverwendet
werden. Somit ist die kostenintensive
Frischwasserzufuhr fiir den Betrieb
der Anlagentechnik nicht notwendig.
Dies ist ein signifikanter Vorteil, da
im Vergleich zu kommunalen Klaran-
lagen bei industriellen Entsorgungs-
betrieben das Betriebswasser nicht
in ausreichender Menge und Qualitat
ohne zusatzliche Kosten zur Verfi-
gung steht.

Beim Entsorger HP Enders erfolgt
die Beschickung der Feststofffracht
direkt Uber das Tankfahrzeug in den
Annahmebunker der HUBER Sanddo-
sierschnecke RoSF7. Bedingt durch
die Situation vor Ort bei der Firma
Hammerer, wird in diesem Fall der
Sand sowie der mineralische und or-
ganische Abfall vom Entwasserungs-
platz dem HUBER Annahmebunker
per Radlader zugefiihrt. Generell
konzipiert HUBER den Annahmebe-
reich kundenspezifisch. Alternativ
kann die Beschickung in den HUBER
Annahmebunker auch mithilfe einer
Krananlage erfolgen.

Einsatz der HUBER Sanddosier-
schnecke RoSF7 und der HUBER
Waschtrommel RoSF9: Separa-
tion und Auswaschung der Grob-
stoffe

Die im Annahmebunker integrierte
HUBER Sanddosierschnecke RoSF7
dosiert das Material vollautomatisch
in die HUBER Waschtrommel RoSF9.
In der Waschtrommel wird durch die
Homogenisierung die Fraktion < 10

mm ausgewaschen. Die Grobstoffe >
10 mm werden durch die schrag auf-
gestellte Siebtrommel abgetrennt,
statisch entwassert und in den bau-
seitigen Container ausgetragen. Da-
riber hinaus ist ein Magnet fir die
Metallabscheidung vorgesehen. Die
Grobstoffe werden von beiden Be-
treibern entsorgt, die Metalle nach
der Vorsortierung verkauft.

Klassierung, Wasche und Ent-
wasserung des Sandes in der
HUBER Coanda Sandwaschanla-
ge RoSF4

Im nachsten Verfahrensschritt kommt
die HUBER Coanda Sandwaschanla-
ge zum Einsatz. Die Beschickung der
Anlage mit dem Sand-, Organik- und
Wassergemisch (Fraktion < 10 mm)
erfolgt Uber die Coanda-Tulpe mit
vorgeschalteter Drallkammer. Die
durch die Drallkammer in eine star-
ke Rotation versetzte Strémung wird
an der gekrimmten Oberflache der
Coanda-Tulpe aufgrund des sich ein-
stellenden Coanda-Effekts von der
vertikalen in die horizontale Richtung
umgelenkt und gleichmaRig dem Be-
halter zugefiihrt.

Die in der Stromung enthaltenen
Feststoffe (Sandkdrner, organische
Stoffe) werden nun durch das Zusam-
menspiel von Strdmungsumlenkung
und Reduzierung der Stromungsge-
schwindigkeit in Abhangigkeit der
Partikelsinkgeschwindigkeit ~ abge-
schieden und gelangen in den unte-
ren Bereich des Behalters.

Dort erfolgt eine Trennung der or-
ganischen von den mineralischen
Bestandteilen. Durch von unten zu-
gefuhrtes Brauchwasser wird der
in der HUBER Coanda Sandwasch-
anlage RoSF4 befindliche Sand im
Aufstrom fluidisiert, d.h. es wird ein
ortlich definiertes Sandwirbelbett er-
zeugt. Dieses Sandwirbelbett erlaubt
nun die Abtrennung der organischen
Stoffe vom Sand - jetzt unabhangig
von der TeilchengréBe — gemaf einer
Dichtesortierung. Die mineralische
Fraktion wird anschlieBend Uber die
Austragsschnecke statisch entwas-
sert und kann von beiden Unterneh-
men gewinnbringend an die Bau-
industrie veraulert werden.

Organik- und Feinstsandabschei-
dung mit der HUBER Kompaktan-
lage ROTAMAT® Ro5

Der Ablauf der HUBER Coanda Sand-
waschanlage RoSF4 wird anschlie-
Rend in der multifunktionalen HUBER
Kompaktanlage ROTAMAT® Ro5 be-
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handelt. Hier werden die Organik-
und Feinstsandbestandteile aus dem
Wasserstrom in nur einem Prozess-
schritt abgetrennt. Sowohl die Or-
ganik als auch der Feinstsand < 0,2
mm werden wiederum durch sepa-
rate Austragsschnecken entwassert
ausgetragen. Der Feinstsand findet
beispielsweise in der Rekultivierung
oder Verflllung von Gruben im Ta-
gebau Anwendung und kann somit
gewinnbringend verkauft werden,
wahrend die organischen Bestandtei-
le von Biogasanlagen abgenommen
werden konnen.

Nachhaltiges internes Wasser-
recycling zur weiteren Reduktion
der Betriebskosten: Abwasser
der HUBER Kompaktanlage ROT-
AMAT® Ro5 versorgt die Wasch-
trommel RoSF9

Die Qualitat des Abwassers aus der
HUBER Kompaktanlage ROTAMAT®
Ro5 ist so gut, dass es direkt fur die
Waschwasserversorgung der HUBER
Waschtrommel RoSF9 genutzt wer-
den kann. Das restliche Abwasser
wird mittels der HUBER Druckent-
spannungsflotation HDF am Ende
des Prozesses zu Klarwasser aufbe-
reitet. Dieses Klarwasser wird als in-
ternes Prozesswasser zur Versorgung
des Sandwaschers und der Kompakt-
anlage wiederverwendet. Daruber
hinaus nutzt die Firma Hammerer
das Klarwasser zur Betankung ihrer
Saugfahrzeuge. Die Desinfektions-
anlage stellt sicher, dass das Wasser
von Keimen befreit ist.

Die interne und externe Klarwas-
sernutzung reduziert die Betriebs-
kosten auf ein Minimum, da auf die
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HUBER Kompaktanlage ROTAMAT® Ro5 und HUBER Druckentspannungs-
flotation HDF.

kostenintensive Frischwasserzufuhr
verzichtet werden kann, und zudem
kein geblhrenpflichtiges Abwasser
anfallt. Des Weiteren ist fur das Sat-
tigungssystem der HUBER Druckent-
spannungsflotation HDF keine zu-
satzliche Druckluft notwendig, was
einen weiteren positiven Einfluss auf
die Betriebskosten der Gesamtanla-
ge darstellt. Der Flotatschlamm aus
der Druckentspannungsflotation wird
maschinell entwassert.

Das HUBER Sandaufbereitungs-
verfahren RoSF5: smart, effizi-
ent, nachhaltig und wirtschaft-
lich

Die Projektbeispiele HP Enders und
Hammerer zeigen auf, dass das
schlisselfertige HUBER Sandaufbe-
reitungsverfahren RoSF5 die smarte,
effiziente und nachhaltige Lésung fiir
ein adaptives System zur Sandaufbe-
reitung ist, das eine gleichbleibend
hochwertige Qualitat der verwertba-
ren Fraktionen garantiert und zudem
Betriebskosten einspart. Dieses tech-
nologisch ausgefeilte Verfahren zur
Sandaufbereitung von HUBER liefert
einen wichtigen Beitrag zum effizi-
enten Umgang mit Ressourcen — und
hat auBerdem den schénen Nebenef-
fekt der Wirtschaftlichkeit.

Tobias Gebhard
Industrial Sector Manager

youtu.be/nlufMzRyK4A

Eine der groRten jemals gebauten HUBER Maschinen: Osterreichische Molke-
reigruppe erhalt Druckentspannungsflotation HDF 30

-

HUBER Druckentspannungsflotation HDF 30 im Werk (hier nur Behalterunteil).

-
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Berching, 13. Januar 2022 - Es ist
eine der groften jemals von HUBER
gebauten Maschinen flr eine dster-
reichische Molkereigruppe: HUBER
liefert fUr ein dsterreichisches Unter-
nehmen aus der Milchverarbeitungs-
industrie unter anderem eine HUBER
Druckentspannungsflotation HDF 30.

Diese Anlage ist eine der groBten
Maschinen, die HUBER jemals gebaut
hat. Diese Lieferung ist Teil des Neu-
baus der Abwasserreinigungsanlage
(ARA) am Standort des Unterneh-
mens in Osterreich.

Druckentspannungsflotation rei-
nigt kinftig bis zu 1,8 Millionen
m3 Wasser pro Jahr

Der komplette Neubau der ARA liegt
nur wenige Kilometer vom aktuellen
Standort entfernt. Uber die Druckent-
spannungsflotation kdnnen kinftig
pro Stunde bis zu 220 m3 Abwasser
aus der Milchproduktion gereinigt
werden, was etwa 5.000 m3 pro Tag

und etwa 1,8 Mio. m3 pro Jahr ent-
spricht.

HUBER Chemikaliendosierung
DIGIT-DOSE sorgt fiir optimale
Reinigungsleistung bei gleich-
zeitig niedrigen Betriebskosten

Bei der Abwasserreinigung stehen
die Entfernung des Fetts und die
Entfrachtung von partikularem Che-
mischen Sauerstoffbedarf (CSB) im
Vordergrund. Die innovative HUBER
Chemikaliendosierung  DIGIT-DOSE
sorgt fur die optimale Dosierung der
Chemikalien, sodass die Flotation
stets die geforderte Reinigungsleis-
tung erreicht ohne dass Chemikalien
Uberdosiert werden.

Hierdurch werden zudem die Be-
triebskosten niedrig gehalten. Das
vorgereinigte Abwasser wird an-
schlieBend in der ebenfalls neu er-
richteten biologischen Reinigung
weiterbehandelt, der Flotatschlamm
in der Schlammfaulung.

21


https://youtu.be/nIufMzRyK4A

22

HUBER Report | Ausgabe 1/2022

Auch HUBER Produkte vom alten
Standort ziehen um

Neben der Druckentspannungsflota-
tion liefert HUBER weitere Maschi-
nen zur Schlammbehandlung, unter
anderem zwei HUBER Bandeindicker
DrainBelt (Baugrée 2) und zwei
HUBER Scheibeneindicker S-DISC
(BaugroBe 2). AuBerdem ist das
Unternehmen fir den Anlagenbau,
die Elektrotechnik und die Montage
verantwortlich. Eine Besonderheit
bei diesem Projekt: auch jene HU-
BER Produkte, die bereits am alten
Standort der ARA zuverlassig ihren
Dienst verrichten, werden im Zuge
des Projekts an den neuen Standort
umziehen.

Mehr Uber die HUBER Druckentspan-
nungsflotation HDF:
www.huber.de/flotation-hdf

Torsten Hackner
Leiter Geschaftsbereich Industrie

—

HUBER Druckentspannungsflotation HDF 30 bei der Auslieferung.
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HUBER Flotationen - die Losung fur alle Anwendungen und Durchsatze

Durchsétze bis 160 m3/h: Die HUBER Druckentspannungsflotation HDF S eignet sich vor allem fiir das Flotieren von volu-
minésen Schlammen und sehr stark verschmutzten Abwassern.

Berching, 29. Marz 2022 - Die Ab-
wasserbehandlung mittels Flotation
ist in der Industrie sehr stark verbrei-
tet und als bekanntes Verfahren eta-
bliert. Im kommunalen Bereich sind
Flotationsanlagen eher selten anzu-
treffen, auch wenn die Flotation zur
Losung von etwaigen Betriebsprob-
lemen beitragen kann. Flotationsan-
lagen erméglichen die Abtrennung
von dispergierten oder suspendier-
ten Stoffen aus dem Abwasser. Ziel
ist die Feststoffaufkonzentration in
einer sogenannten Flotatdecke von
3 - 12 % Trockensubstanzgehalt und
eine erhebliche Reduktionsrate im
Klarwasser von < 200 mg/I, oftmals
sogar < 50 mg/I (je nach Abwasser-
beschaffenheit). Innerhalb der me-
chanischen Trennverfahren gehort
die Flotation zu den Sortierverfahren.

Die Funktionsweise der HUBER
Druckentspannungsflotation
HDF und HDF S

HUBER Flotationsanlagen sind be-
grifflich Druckentspannungsflo-
tationen. Hier wird ein interner
Recyclestrom inkl. Luft in einer Mehr-
phasenpumpe vermischt und auf ca.
6 bar verdichtet. Die notwendige
Entspannung findet an einem oder
mehreren Ventilen statt. Durch die-
se plétzliche Entspannung von ca. 6
bar gegen Umgebungsdruck werden
feinste Gasblasen mit 50 - 80 um

freigesetzt. Diese Gasblasen heften
sich innerhalb der Flotationsanlage
an die aus dem Zulaufstrom der An-
lage stammenden dispergierten oder
suspendierten Partikel.

Der Flotationseffekt

Als Agglomerat vereint, sind die Gas-
blase und die angehefteten Partikel
leichter als Wasser, was ein Auf-
schwimmen der Partikel bewirkt.
Dieser Flotationseffekt wird durch
eine gunstige Stromungsfihrung in
HUBER Flotationsanlagen verbessert
und tragt somit zu einer maximalen
Aufkonzentration im Flotatschlamm
und von Feststoffen befreitem Klar-
wasser bei. Die Entnahme des ent-
stehenden Flotatschlamms erfolgt
mittels Rdumsystem und Schlamm-
pumpe zur weiteren Behandlung. Als
weitere Behandlung eignet sich bei-
spielsweise eine HUBER Schnecken-
presse Q-PRESS® zur Schlamment-
wasserung.

Je nach Abwasserbeschaffenheit ist
es erforderlich, entweder hochbau-
ende Flotationsanlagen der Baureihe
HUBER HDF oder flachbauende Flo-
tationsanlagen der Baureihe HUBER
HDF S einzusetzen.

Kompakte Abmessungen und ho-
her Reinigungsgrad: Die HUBER
Druckentspannungsflotation HDF

Die HUBER Druckentspannungsflota-
tion HDF vereint moglichst kompakte
Abmessungen mit einem hohen Rei-
nigungsgrad. Anlagen dieser Baurei-
he besitzen eine Trenntiefe von gro-
Ber einem Meter und sind daher je
nach Baugrofe zwischen 2,5 m und 5
m hoch. Flr eine kompakte Bauweise
sind im Behalter zusatzliche Einrich-
tungen zur Erh6hung der Abscheide-
flache verbaut. Auch vorhandene
Sand- oder Sedimentpartikel kénnen
durch mehrfach vorhandene, auto-
matische Abzlige sicher aus der Flo-
tationsanlage ausgeschleust werden.
Der Durchsatzbereich dieser Anlagen
betragt bei einstraBiger Ausflhrung
bis zu 300 m3/h.

Fir volumindse Schlamme und
stark verschmutzte Abwasser:
Die HUBER Druckentspannungs-
flotation HDF S

Die HUBER Druckentspannungsflota-
tion HDF S besticht durch eine hohe
freie Wasseroberflache und einen
héheren Eintrag an Gasblasen. Die-
se Eigenschaften beglinstigen das
Flotieren von volumindsen Schlam-
men und sehr stark verschmutzten
Abwassern bis zu 160 m3/h. Die ge-
ringe Trenntiefe ermdglicht es, diese
Anlagen in Containern zu verbauen
- hierzu ist die Nachfrage in den ver-
gangenen Jahren stark gestiegen.
Durch die Containerbauweise kann
die Bauzeit wesentlich verkiirzt wer-

den, auBerdem kann die Anlage nach
betrieblichen Erfordernissen mit ge-
ringem Aufwand an einen anderen
Standort versetzt werden.

Chemisch-physikalische Abwas-
serbehandlung mittels Flotation

Eine klassische Anwendung der
HUBER Druckentspannungsflotation
ist die Vorbehandlung industriel-
ler Abwasser zur Indirekteinleitung
in die kommunale Klaranlage. Hier
kdnnen Schwebstoffe und Fette zu-
verlassig abgeschieden werden.
Oftmals wird auch eine Reduktion
von Summenparametern wie dem
Chemischen Sauerstoffbedarf (CSB)
oder Schwermetallen wie Chrom ge-
fordert. Hierzu ist es erforderlich, den
Flotationsanlagen eine chemische
Stufe vorzuschalten. Diese ist als
Rohrflockulator mit zahlreichen Win-
dungen ausgeflhrt. Innerhalb dieser
Behandlung kénnen die Behand-
lungsschritte Fallung, Neutralisation
und Flockung realisiert werden. Eine
Zugabe von Fallmittel auf Eisen- oder
Aluminiumbasis bewirkt, dass ge-
|6st vorhandene Stoffe in partikulare
Stoffe Uberflhrt werden. Die dabei
entstehenden Mikroflocken kénnen
sich mit den Gasblasen der Druck-
entspannung verbinden.

Eine Neutralisation des Wassers ist
oftmals notwendig, um die Einleit-
bedingungen in weiterfihrende Be-
handlungsschritte nach der Flota-
tionsanlage zu erreichen. Hier wird
im Rohrflockulator ein Regelkreis mit
geregelter Zugabe von Saure oder
Lauge (abhangig vom pH-Wert) rea-
lisiert. Des Weiteren kénnen im Flo-
ckulator auch polymere Flockungs-
mittel zudosiert werden, um stabilere
Flocken fiir die Abtrennung zu errei-
chen.

Die HUBER Chemikaliendosierung
DIGIT-DOSE: Optimierte und kosten-
sparende Dosierung von Chemikalien
Mit der oben beschriebenen chemi-
schen Stufe gehen zusatzliche Be-
triebskosten flir Chemikalien einher.
Hier setzt die HUBER Chemikaliendo-
sierung DIGIT-DOSE an: Durch physi-
kalisch verschiedene Messprinzipien
wird der Verschmutzungsgrad des
Abwassers detektiert. Eine konfigu-
rierbare Matrix erlaubt den punktge-
nauen Einsatz von Chemikalien, so-
dass eine Uberdosierung vermieden
wird. Die Messtechnik ist mit einer in-
ternen Spulung versehen, die unab-
hangig von zusatzlichen Medien wie
HeiBwasser oder Druckluft arbeitet.
So konnte bereits in zahlreichen Ins-
tallationen durch HUBER DIGIT-DOSE
ein Betriebskostenvorteil von bis zu
30 % realisiert werden.

Anwendungen der Druckent-

spannungsflotation

Der klassische Anwendungsbereich
der Flotationsanlagen liegt in der
Vorbehandlung industrieller Abwas-
ser, vorwiegend in der Lebensmit-
telindustrie. Ein weiterer Fokus liegt
auf der Schlammabtrennung von
Spulabwassern, beispielsweise der
Schlammentwasserung. Aber auch
im Bereich der Schlammabtrennung
bei der biologischen Abwasserbe-
handlung (z.B. Belebtschlammver-
fahren oder MBBR-Verfahren) findet
die Flotation Anwendung.

Auch im Bereich der weitergehenden
Abwassereinigung wird die Flotation
eingesetzt, beispielsweise als Polizei-
filter im Ablauf der Nachklarung, als
Losung zur Phosphorreduktion oder
zum Schutz nachfolgender Verfah-
rensstufen wie Aktivkohlefiltration.

Nachweis der Machbarkeit

Die Anwendungen der Flotation sind
oft sehr branchenspezifisch und er-
lauben in manchen Fallen keinen
direkten Vergleich mit bereits ausge-
fuhrten Anwendungen. Daher stehen
bei HUBER mehrere Mdglichkeiten
parat, um die Eignung und Leistungs-
fahigkeit des Flotationsverfahrens
zu demonstrieren. Dies beginnt bei
einem Laborversuch im hauseigenen
HUBER Labor, wo die Ausgangspara-
meter analysiert und eine eventuell
notwendige chemische Behandlung
sowie die Flotation im Technikum-
MaRstab simuliert werden. Ein detail-
lierter Bericht gibt Aufschluss Uber
die Mdglichkeiten der Abwasserrei-
nigung mittels Flotationsverfahren.
Weiterhin sind einige Pilotanlagen im
Durchsatzbereich von 200 - 12.000
I/h verflgbar. Die Anlagen sind fur
die Vor-Ort-Pilotierung bei interes-
sierten Kunden vollausgestattet -
sprechen Sie uns gerne jederzeit an.

Martin Wild
Produkt- und Prozessmanager

youtu.be/exZb8jk7Ils


https://youtu.be/exZb8jk7lls
https://www.huber.de/flotation-hdf
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HUBER erweitert Aktivitaten im Bereich Wasserentnahme: Sauberes Wasser
durch innovative Systemlosungen bei der Meer- und Flusswassergewinnung

Berching, 15. Marz 2022 - Wasser ist
in vielerlei Hinsicht eine unverzicht-
bare Lebensgrundlage flr Mensch
und Natur, denn ohne Wasser gibt
es kein Leben und keinen wirtschaft-
lichen Fortschritt. Die steigende
Bevoélkerungsdichte sowie Entwick-
lungen in den Bereichen Industrie,
Gewerbe und in der Landwirtschaft
stellen die sichere Wasserversorgung
jedoch vor immer groRere Heraus-
forderungen. In zunehmendem MaRe
werden Meer- und Flusswasser zur
Deckung des steigenden Bedarfs ge-
wonnen.

Wassergewinnung aus Oberfla-
chengewadssern: Entfernung von
Schmutzstoffen mittels mechani-
scher Reinigung gewinnt an Be-
deutung

Durch die zunehmende Wasserge-
winnung aus Oberflachengewassern
und deren gleichzeitig steigende Ver-
schmutzung gewinnt die Entfernung
von Schmutzstoffen mittels mechani-
scher Reinigung durch Rechen sowie
Grob- und Feinsiebmaschinen zuneh-
mend an Bedeutung. Als erste Reini-
gungsstufe entscheidet sie Uber die
Effizienz der nachfolgenden Prozess-
schritte sowie Uber die Wirtschaft-
lichkeit und Sicherheit der Gesamt-
anlage im Betrieb.

HUBER hat bereits mehrere Pro-
jekte im Bereich Wasserentnah-
me realisiert

HUBER stellt sich dieser Herausfor-
derung schon seit einigen Jahren:
aufbauend auf Jahrzehnten der Er-
fahrung in der kommunalen und
industriellen  Fest-Flissig-Trennung

im Abwasserbereich, hat HUBER be-
reits mehrere Projekte im Bereich
Wasserentnahme flir Industriekun-
den realisiert. Beispiele umfassen
Unternehmen aus der Papier- und
Chemieindustrie, die Wasser fur die
Dampferzeugung und weitere Pro-
duktionsprozesse bendtigen, sowie
Anlagen fir die Trinkwassergewin-
nung oder die Bereitstellung von
Kihl- und Prozesswasser fur thermi-
sche Kraftwerke.

Neu geschaffene Einheit Water
Intake: HUBER weitet Aktivitaten
im Bereich Wasserentnahme aus

Aufgrund dieser positiven Erfahrun-
gen erweitert HUBER seine Aktivita-
ten im Bereich Wasserentnahme und
bindelt seine Expertise mit der neu
geschaffenen Einheit Water Intake.
Im Fokus stehen der weltweite Ver-
trieb der breiten Palette an innovati-
ven Produkten und Dienstleistungen
fur die Wasserentnahme und die Un-
terstutzung der Kunden, die richtigen
Lésungen flur ihre spezifischen An-
forderungen zu finden. Um optimale
Ergebnisse und den reibungslosen
Anlagenbetrieb langfristig sicherzu-
stellen, berlcksichtigt HUBER in der
Erarbeitung der LOsungskonzepte
stets sowohl technische Aspekte als
auch die Optimierung der Investiti-
ons- und Betriebskosten sowie Fra-
gen der Nachhaltigkeit gleicherma-
Ben.

Neben der Auslegung, Fertigung,
Montage und Inbetriebnahme um-
fasst das Leistungsportfolio den
kompletten After-Sales-Service, ein-
schlieBlich der Lieferung von Er-
satzteilen und der Anlagenwartung.

Anwendungsschwerpunkte  bilden
Neuanlagen und die Modernisierung
bestehender Anlagen in Bereichen
wie:

» Thermische Kraftwerke

» Wasserkraftwerke

» Papier- und Zellstoffindustrie

» Chemieindustrie

» Ol- und Gasindustrie

» Anlagen zur Trinkwassergewin-
nung

» Bewadsserungskanale

» Anlagen zur Entsalzung von Meer-
wasser

Csaba Marton
Vertrieb Water Intake

www.huber.de/harkenumlauf-
rechen-rakemax

I F

Installation eines HUBER RakeMax® in Schongau (Oberbayern).

Schachttiefen von uber 20 Metern: Der HUBER Schalengreiferrechen TrashlLift

in Katar

Blick in den Gerinneschacht wahrend der Montage.

Berching, 23. Marz 2022 - Pumpsta-
tionen im Mittleren Osten zeichnen
sich oftmals durch sehr tiefe Schach-
te und Gerinne aus, sodass Schacht-
tiefen von mehr als 20 Metern keine
Seltenheit darstellen. Trotzdem gilt
es, auch in groBen Tiefen die Pum-
pentechnik zu schutzen. Zum Einsatz
kommen hier Grobrechensysteme
mit entsprechender individueller An-
passbarkeit der Rechengeometrie.

Grobrechen  sind  Schutzeinrich-
tungen, deren Aufgabe nicht darin
besteht, die groBe Masse des an-
kommenden Rechengut aus dem
Wasserstrom zu entfernen, sondern
die nachgeschaltete Maschinen-
technik vor massiven Stérstoffen zu
schltzen. Zu derartigen Ereignissen
im Betrieb einer Rechenanlage zahlt
das Auftreten von groBvolumigem
Treibgut (z.B. Baumstamme oder

Reifen), mannsgroe Rechengutwal-
zen oder Ger6ll- und Sedimentfrach-
ten an der Gerinnesohle.

Besondere Herausforderungen
in tiefen Gerinnen

Tiefe Gerinne stellen die gesamte Re-
chentechnik vor besondere Heraus-
forderungen. Um den Anlagenquer-
schnitt moglichst gering zu halten,
sind vertikal austragende Rechen-
systeme besonders gefragt. Trotz-
dem muss der Rechenrost sicher und
schnell geraumt werden kdnnen.

Katar: Bisher tiefste Anwendung
des HUBER Schalengreiferrechen
TrashLift

Mit fast 20 Metern Gerinnetiefe
ist die Installation in Katar die bis-
her tiefste Anwendung des HUBER
Schalengreiferrechen TrashLift und
schitzt zuverlassig die nachgeschal-
tete Pumpstation.

Schalengreiferrechen haben sich hier
fur einen vertikalen Rechengutaus-
trag etabliert. Eine massive Edelstahl-
schale Ubernimmt als ,Baggerschau-
fel* die Reinigung der Gerinnesohle
sowie des Rechenrostfeldes. Diese
Baggerschaufel wird dabei zyklisch
Uber ein Windensystem betrieben.

Es sind dabei keine bewegten Teile
dauerhaft unter Wasser, alle war-
tungsrelevanten Schritte kénnen auf
Bedienebene erfolgen.

Fiir maximale Betriebssicherheit
und Lebensdauer: Die Merkmale
des HUBER Schalengreiferrechen
TrashlLift

Um maximale Betriebssicherheit und
Lebensdauer der Maschinentechnik
sicherzustellen, zeichnet sich der
HUBER Schalengreiferrechen Trash-
Lift durch folgende Merkmale aus:

Zuverlassiger Schutz von

» Pumpstationen

— HUBER Schalengreiferrechen Trashlift

» Einlaufbauwerken zur Entnahme von Oberflachengewassern

» groRtechnischen kommunalen Anwendungen

» Erkennen von Blockaden des
Schalenschlittens in der Auf- und
Abwértsbewegung (Uberlast- und
Schlaffseilerkennung der Lastwin-
den)

» Hohe Secil-Lebensdauer durch
direkt angreifende Last-/Steuer-
seile an der Schale und Winden-
trommel, keine unnétigen Seilum-
lenkungen

» Sicherer Transport des Treib-/
Rechengutes auch bei 90°-Aufstel-
lung durch aktiven SchlieBmecha-
nismus der Schale

» Sicherer  Treib-/Rechengut-
abwurf durch Abstreifer und
Schwenkmechanismus der Schale
am Abwurfpunkt

Johannes Hackner
Produktmanager

youtu.be/ijYMcCtIfCO

Einhub der HUBER Schalengreifer-
rechen TrashLift.
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https://youtu.be/ijYMcCtIfC0
https://www.huber.de/harkenumlaufrechen-rakemax
https://www.huber.de/harkenumlaufrechen-rakemax
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Kreislaufwirtschaft und Umweltschutz als globale Verantwortung in der
Zellstoff- und Papierindustrie: HUBER bietet smarte und effiziente Losungen in
der Abwasseraufbereitung

Berching, 2. Marz 2022 - Die ener-
gie- und wasserintensiven Pro-
zessschritte in  der Papier- und
Zellstoffindustrie verlangen verant-
wortungsvolle, nachhaltige und die
Umwelt schutzende MalRnahmen.
Der hohe Wasserbedarf in nahezu
jedem Verfahrensschritt und das zu-
nehmende Risiko von Wasserkrisen
und steigender Betriebskosten welt-
weit belegen, dass eine ressourcen-
effiziente Kreislaufwirtschaft in den
Industriebetrieben immer notwendi-
ger wird.

10 m3 Abwasser fiir eine Tonne
luftgetrocknetes Papier

Zur Verdeutlichung: pro Tonne an
luftgetrocknetem Papier fallen durch-
schnittlich 10 m3 Abwasser an - in
manchen Zellstoffindustrien sogar
noch weitaus mehr. Diese Abwas-
ser mussen entsprechend verwertet
oder entsorgt werden. Die strengen
Abwasserregularien bewegen die
Branche zum Handeln: folglich wird
der Bedarf an modernen Techno-
logien zur Wasseraufbereitung er-
forderlich, um dieser Industrie die
Mdglichkeiten zur Optimierung der
Wasserkreislaufflihrung zu erdffnen
und die Umweltschutzauflagen kon-
sequent einzuhalten.

In der Praxis haben sich die Maschi-
nen von HUBER flr die jeweiligen

Mechanische Vorreinigung in einer spanischen Papierfabrik.

Anforderungen behauptet. Durch ein
breites Spektrum an Produkten, An-
wendungen und Serviceleistungen
bedient HUBER auch die Sparte der
Zellstoff- und Papierindustrie um-
fanglich: mit Maschinen und Ldsun-
gen aus den Bereichen mechanische
Vorreinigung, physikalisch-chemische
Behandlung und Behandlung von
Restschlamm aus der Abwasser-
Kreislauffihrung.

Zuverlassige Entfrachtung von
Faser- und Fremdstoffen mit
dem HUBER Harken-Umlauf-
rechen RakeMax®

Die Rechenlésungen von HUBER fir
verschiedene Belastungen mit Faser-
und Fremdfeststoffpartikeln und fir
die Flusswassersiebung in der Papier-
industrie sind besonders gefragt. Im
Mittelpunkt der weltweiten Nachfra-
ge in diesem Anwendungsfeld steht
der HUBER Harken-Umlaufrechen
RakeMax®: neben seiner Robustheit,
den verschiedenen Optionen der
Spaltweite und der Energieeffizienz
des Motors ist der HUBER RakeMax®
ein zuverlassiges Produkt fur diese
Art von Abwasser und erfreut sich
deshalb groBer Beliebtheit. Dieses
Produkt gehért in jede moderne Ab-
wasserbehandlung der Zellstoff- und
Papierindustrie und zeichnet sich ne-
ben den oben genannten auch durch
folgende Vorteile aus:
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geringer Wartungsaufwand

» durchweg positive Reinigungser-
gebnisse

» vollautomatisiertes System

v

stetige Optimierung

Eine der vielen von HUBER imple-
mentierten Lésungen ist in einer auf
das zweilagige Papier White Top Test-
liner spezialisierten Papierfabrik in
Spanien zu finden: hier sind sowohl
ein HUBER Harken-Umlaufrechen
RakeMax® als auch ein HUBER Re-
chengutverdichter Ro7 zur Entfrach-
tung von Faserstoffen zuverlassig im
Einsatz. Der Trockenruckstand des
Schlamms konnte mithilfe des Re-
chengutverdichters auf 40 % erhéht
werden. Zusatzlich zu dieser Verfah-
renstechnik wurde auch ein HUBER
Langsandfang ROTAMAT® Ro6 und
ein HUBER Lochblech-Umlaufrechen
EscaMax® in den Prozess integriert.
Neben dem geforderten und erreich-
ten Ruckhalten groBer Mengen an Fa-
ser- und Fremdfeststoffen, wird Sand
zu mehr als 80 % abgeschieden.

I?ie Vorteile dieser Installation im
Uberblick:

» reduzierte Einleitkosten

» garantierte Abwasser- und Pro-
zessqualitat

» vollautomatisches System mit
selbstreinigenden Komponenten

» schlUsselfertige Losung aus einer
Hand

Zur nachhaltigen Verwertung:
Faserschlamme eindicken und
mit den HUBER Schneckenpres-
sen entwassern

Die Schlammbehandlung im Kreis-
laufsektor der Papier- und Zellstoff-
industrie weiter zu optimieren wird
immer bedeutsamer - nicht nur, weil
die hohen Entsorgungsmengen kos-
tenintensiv sind und viel Platz benéti-
gen. Alle Projekte und Standorte sind
individuell, weshalb HUBER die jewei-
ligen Mdglichkeiten der Schlammbe-
handlung ebenso individuell betrach-
tet: das Potential der Schlamme fur
die weitere Verwendung als ressour-
ceneffiziente Reststoffe ist spezifisch
und wird wirtschaftlich hinsichtlich
der méglichen Verfahren untersucht
und optimiert.

Faserschlamme sind als ein Bestand-
teil der anfallenden Stoffstrome der

Faserschlamm vor der Entwasserung
mit3,5 % TR ...

Faserschlamm vor der Entwésserung
mit 0,5 % TR ...

Kreislaufwirtschaft charakteristisch
fur diesen Industriezweig. Die Zu-
sammensetzung von Faseranteilen
in Schlammen, die bei den einzel-
nen Produktionsschritten anfallen,
ist dabei anlagenspezifisch. Neben
der Beurteilung der Wirtschaftlich-
keit, Schlammmenge und des Ent-
wasserungsgrades muss das System
zuverlassig und einfach zu bedienen
sein und mit geringen Betriebskosten
funktionieren.

Das anfallende Abwasser wird zu
Schlamm eingedickt und der Fest-
stoff anschlieBend entwassert, in
der Regel unter Einsatz von Poly-
mer. Die HUBER Schneckenpressen
sind erfolgreich in die Branche inte-
griert und die lange Erfahrung mit
den verschiedensten Installationen
und Versuchen mit dieser Art von
Schlammen haben gezeigt, dass mit
den Produkten und Anwendungen
von HUBER ein Trockenrlickstand von
circa 50 % erreicht werden kann - in
Abhangigkeit vom Zulaufwert auch
weitaus mehr. Somit steht der Nut-
zung fir Nachfolgeprozesse nichts
im Wege: der Schlamm kann bei-
spielsweise weiter getrocknet und
unter anderem als sekundarer Roh-
stoff verbrannt werden.

Proben aus dem Labor zeigen Ent-
wasserungsbeispiele  von  Faser-
schlammen bei unterschiedlichen
Zulaufwerten.

... und nach der Entwasserung mit
44 % TR.

... und nach der Entwésserung mit
61 % TR.

Fazit: Produkte und Loésungen
von HUBER fiir die effiziente und
nachhaltige Kreislaufwirtschaft in
der Papier- und Zellstoffindustrie

Dieser Einblick in die Produkte und
Losungen von HUBER der Papier- und
Zellstoffindustrie zeigt die Bedeu-
tung und Notwendigkeit modernster
Maschinentechnik fir die Kreislauf-
wirtschaft auch in diesem Industrie-
zweig: so kann mit den zur Verfligung
stehenden Ressourcen sorgsam um-
gegangen und damit ein wichtiger
Beitrag zum Schutz der Umwelt ge-
leistet werden.

Vera Berkhout
Technische Vertriebsingenieurin

Mehr zu den Produkten und Ldsun-
gen von HUBER fiir die Papier- und
Zellstoffindustrie:
www.huber.de/industrie-papier

Eine der grofRten Klaranlagen der Schweiz: HUBER liefert Schachtabdeckungen
fur Erweiterung der ARA Basel

Vogelperspektive: Der Ausbau der ARA Basel soll 2024 abgeschlossen sein.

Berching, 29. Juli 2021 - Produkte
von HUBER fiir eine der groBRten Klar-
anlagen der Schweiz: Zusammen mit
dem Schweizer Partnerunternehmen
Helmut Breschan AG ist HUBER an
der Erweiterung der Abwasserreini-
gungsanlage (ARA) Basel beteiligt.
Das Berchinger Unternehmen liefert
Uber 200 Schachtabdeckungen SD7
in verschiedenen Ausflihrungen in-
klusive Zubehor. Die Anlage soll den
neuesten gesetzlichen Vorgaben und
Verordnungen entsprechen und un-
ter anderem Mikroverunreinigungen
eliminieren.

Der Ausbau der kommunalen ARA
Basel schreitet voran: Eine der groR-
ten Klaranlagen der Schweiz wird er-
weitert und an die Verordnungen der
neuen eidgendssischen Gewasser-
schutzverordnung angepasst. Nach
dem Ausbau der ARA durch die Pro-
Rheno AG und die beteiligten Unter-
nehmen sollen kunftig auch Stickstoff
und organische Spurenstoffe weit-
gehend aus dem Abwasser entfernt

werden. HUBER liefert fur dieses
Projekt im Drei-Lander-Eck Schweiz-
Deutschland-Frankreich  Gber 200
Schachtabdeckungen SD7 in ver-
schiedenen Ausfihrungen inklusive
Zubehor, unter anderem Absturzgit-
ter. Das hochwertige und sehr langle-
bige Equipment hat die Aufgabe, den
sicheren und zuverlassigen Einstieg
in die Schachte zu ermdglichen, die
haufig auf Klaranlagen vorkommen.

Planungen seit 2008: Inbetrieb-
nahme voraussichtlich 2024

Bereits im Jahr 2008 hatte die Pro-
Rheno AG beschlossen, die kommu-
nale Klédranlage ARA Basel (270.000
angeschlossene  Einwohner und
520.000 Einwohnergleichwerte) auf-
zuristen. Diese Planungen waren
vor allem von der neuen eidgends-
sischen Gewasserschutzverordnung
angetrieben worden: die Planer er-
kannten, dass das Abwasser immer
mehr Mikroverunreinigungen ent-
hielt, weil eine zunehmende Menge

an Stoffen den Weg ins Abwasser
fand. Diese Mikroverunreinigungen
konnten beim Reinigungsprozess bis-
her nicht vollstandig eliminiert wer-
den.

Die Investitionskosten belaufen sich
insgesamt auf Uber 295 Millionen
Schweizer Franken. Die Auftragssum-
me flr HUBER betragt etwa 1,1 Mil-
lionen Euro.

Andreas Heim
International Sales Manager SAS

youtu.be/zquTGBIBc3Q
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Erste Ozonierungsanlage zur weitergehenden Abwasserreinigung in den
Niederlanden: HUBER liefert Edelstahl-Ausrustungsteile fur die Klaranlage
Houten

Auf der Decke der Reaktorkammern verbaut: Die druckdichten HUBER Mann-

I6cher TT8a sind bis zu einem Gasdruck von 40 mbar bestandig.

Berching/Houten, 15. Marz 2022 -
Es ist ein idealer Standort zur wei-
tergehenden Abwasserreinigung:
HUBER liefert Gber die niederlandi-
sche Reprasentanz Dutch Spiral B.V.
bewahrte Edelstahl-Ausristungsteile
aus dem Geschaftsbereich Safe Ac-
cess Solutions (SAS) fur die erste An-
lage der Niederlande zur Ozonierung
von Abwasser. Im Lieferumfang ent-
halten sind finf HUBER Mannl6cher
TT8a und drei HUBER Drucktiiren
TT7. Nach Baubeginn im September
2021 soll die Anlage schon Mitte April
2022 den Betrieb aufnehmen.

Riickstande chemischer Subs-
tanzen im Trinkwasser

Das niederlandische Trinkwasser
gehort aufgrund seiner intensiven
Reinigung zur Weltspitze. Immer pra-
zisere Analysemethoden zeigen je-
doch, dass im Trinkwasser Rickstan-
de chemischer Substanzen wie zum
Beispiel Medikamente vorhanden
sind. Ein 2021 veroffentlichter Be-
richt des Niederlandischen Nationa-
len Instituts fir 6ffentliche Gesund-
heit und Umwelt RIVM zeigt, dass in
mehr als 60 % der Trinkwasserpro-
ben Stoffe gefunden wurden, die in
dieser Menge nicht im Trinkwasser
vorhanden sein sollten.

Demografischer Wandel, Einsatz
von Medikamenten und Quali-
tatssicherung des Trinkwassers

Die Trockenheit der vergangenen Jah-
re hat zu einer erhéhten Schadstoff-
konzentration geflihrt, aber auch der
demografische Wandel der Gesell-
schaft und der damit einhergehende
vermehrte Einsatz von Arzneimitteln
fallen ins Gewicht. Die Qualitat des
Trinkwassers in den Niederlanden ist
weiterhin sehr gut, aber die Sorge
um die zukinftige Qualitat wachst
aufgrund der oben genannten Fak-
toren.

Weitergehende Abwasserbehand-
lung: Houten erhalt die erste
Anlage zur Ozonierung des
Abwassers in den Niederlanden

Die weitergehende Abwasserbe-
handlung ist ein wichtiger Schlussel
zur Verringerung von Arzneimittel-
rickstanden in Oberflachengewas-
sern. Nach einer landesweiten Ana-
lyse wurde die Klaranlage in Houten,
einer niederlandischen Kleinstadt in
der Provinz Utrecht mit rund 50.000
Einwohnern, als ein idealer Stand-
ort fur die Installation der ersten
Anlage zur Ozonierung des Wassers
in den Niederlanden festgelegt. Die
gebrauchlichsten Techniken haben
gezeigt, dass Ozon ein geeignetes
Mittel ist, um die Menge an Arznei-
mittelriickstanden zu verringern, die
Uber das Abwasser in Oberflachenge-
wasser gelangen. Es ist angedacht,
kiinftig mehrere Klaranlagen mit
einer Anlage dieser Art auszustatten.

KA Houten erhalt fiinf HUBER
Mannlocher TT8a und drei HU-
BER Drucktiiren TT7

Die Ozonbehandlung in Houten fin-
det in einem Ozonreaktor aus Beton
statt, der mit Beluftungselementen
ausgestattet ist. Diese Elemente
mussen leicht zu inspizieren und gut
zu erreichen sein. Eine druckdichte
Tur ist flr einen sicheren und zu-
gleich einfachen Zugang die beste
Wahl.

So wurde fur die Ozonierungsanlage
in Houten die HUBER Drucktir TT7
gewahlt. Die Turen befinden sich sie-
ben Meter unter Wasser und sind mit
Schauglas, Scheibenwischern und
LED-Beleuchtung ausgestattet, um

Speziell fiir die Trinkwasserversorgung: Die HUBER Drucktiir TT7 ist eine voll-

die Wirkung des Ozons gut beobach-
ten zu konnen. Es handelt sich um
ein malgeschneidertes Produkt mit
Anpassungen im Bereich der Abdich-
tung und der Glasart, um Korrosion
durch das Ozon zu verhindern. Die
HUBER Drucktiir TT7 ist eine voll-
standig aus Edelstahl gefertigte, ein-
baufertige Behalterzugangstir spe-
ziell fir die Trinkwasserversorgung.
Die rechteckigen HUBER Drucktiren
sind bis zehn Meter druckbestandig,
zur Druckseite 6ffnend, einbaufertig,
beidseitig Uberschalbar (Wandstarke
= 280 mm) und statisch gepruft.

Der Reaktor besteht aus verschiede-
nen Kammern. Um eine korrekte Pro-
benahme je Kammer durchflihren zu
kénnen, wurden auf der Decke jeder

—.hd i

standig aus Edelstahl gefertigte und einbaufertige Behalterzugangstiir.

Kammer druckdichte HUBER Mannl-
cher TT8a verbaut, die bis zu einem
Gasdruck von 40 mbar bestandig
sind. Die speziell fur die Trinkwas-
serversorgung entwickelten HUBER
Mannlocher sind Wartungs- und
Sichtéffnungen aus Edelstahl, die
standardmaRig druckbestandig bis 5
Meter Wassersaule sind. Die runden
Mannlécher sind einbaufertig, beid-
seitig Uberschalbar und beinhalten
eine zwischengelegte Dichtung ent-
sprechend ihrem Einsatzbereich. Als
Verschluss dient ein Blinddeckel, an
dem zwei Handgriffe zum Anheben
befestigt sind und die durch Schraub-
verbindungen mit der Zarge verbun-
den sind.

Bonny Damsteeg
Sales Manager SAS Dutch Spiral B.V.

Andreas Heim
International Sales Manager SAS

Mehr zu den Edelstahl-Ausristungs-
teilen von HUBER:

HUBER Drucktiiren:
www.huber.de/drucktueren

HUBER Mannl6cher und Schauluken:
www.huber.de/mannloch-schau-
luke

Hochste Sicherheit und Schutz fur Bedienpersonal und Schacht: Die HUBER
Komplettausrustung fur Schachtbauwerke

Berching, 16. Februar 2022 - Mit
Edelstahl-Ausristungsteilen kdénnen
Sie lhre Schachtbauwerke nicht nur
sicher vor Einbrichen schitzen, son-
dern gleichzeitig die Arbeitssicher-
heit des Bedienpersonals erhdhen.
Um die Schachtbauwerke unserer
Kunden in puncto Sicherheit noch
besser vor Vandalismus zu schitzen,
gehoren auch zertifizierte einbruch-
hemmende Schachtabdeckungen
seit einigen Jahren zum Produktport-
folio von HUBER.

Die HUBER Schachtabdeckungen
SD3-RC3 und SD4-RC3: offiziell
gepriifter Schutz vor Einbruch
und Vandalismus

Die Schachtabdeckungen SD3-RC3
(rechteckig) und SD4-RC3 (rund) sind
durch ein unabhangiges Testinstitut
fur die Widerstandsklasse RC3 nach
DIN EN 1627 gepruft. Durch beson-
dere Anpassungen wie das aufbohr-
geschitzte Verschlusssystem und
den serienmalig geharteten Einsatz
fur den SchlieBzylinder ist diese Ab-
deckung der perfekte Schutz gegen
Einbruch und Vandalismus in lhrem
Schachtbauwerk. Durch  weitere

HUBER Ausrlstungsteile schitzen
Sie das Bedienpersonal bei der Be-
gehung oder dem Abstieg in den
Schacht gegen Absturz. Hierflir ge-
horen diverse Einsteighilfen, Absturz-
gitter und Sicherheitssteigleitern zu
unserer Produktpalette.

Wie eine komplette Ausriistung von
HUBER flr alle Arten von Schach-
ten aussehen kann, zeigt lhnen das
nebenstehende Produktdesign: Die
einbruchhemmende  Schachtabde-
ckung SD3-RC3 schitzt den Schacht
vor unbefugtem Eindringen. Zusatz-
lich sichert ein darunterliegendes
Absturzgitter, das bis zu 150 kg/m?
belastbar ist, den Bediener vor dem
Abstirzen. In die HUBER Sicher-
heitssteigleiter mit integrierter Fall-
schutzschiene und Einsteighilfe EH
FSS D kann sich das Bedienpersonal
vor dem Einstieg in den Schacht mit
einem HUBER Sicherheitslaufer S5c
einhangen und den Schacht bestens
gesichert betreten.

Alle HUBER Edelstahl-Ausriis-
tungsteile sind ,,Made in Germa-
ny“ und konnen individuell ge-
fertigt werden

Alle Edelstahl-Ausristungsteile von
HUBER sind ,Made in Germany"“ und
werden am Unternehmenssitz in
Berching gefertigt. Durch die hohe
Fertigungstiefe konnen wir Ihre Aus-
rustungsteile problemlos in verschie-
denen GroBen und Malen fertigen -
ganz auf Ihre individuellen Winsche
ausgerichtet.

Schitzen Sie sowohl lhre Schacht-
bauwerke vor Vandalismus als auch
Ihr Bedienpersonal vor Absturz und
Verletzungen. Unsere Experten be-
raten Sie jederzeit gerne zu lhrem
Bauvorhaben und den Méglichkeiten,
die HUBER Ihnen hierflr bieten kann.

Sascha Grad
Produktmanager SAS

Mehr zu Edelstahl-Ausriistungsteilen
von HUBER: www.huber.de/50j-
schachtabdeckungen-ed

HUBER Schachtabdeckung SD3-RC3 mit Absturzgitter ASG, Sicherheitssteig-
leiter mit Fallschutzschiene SFA und Einsteighilfe EH FSS D.
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Neuer Stutzpunkt Berlin: HUBER Service mit noch mehr Kundennahe und
Flexibilitat

v

Noch mehr Kundennahe: Der HUBER Global Service hat einen neuen Stlitz-

punkt in Berlin.

Berching/Berlin, 25. Marz 2022 -
Neuer Stltzpunkt in der Hauptstadt:
Die HUBER SE erweitert die Stand-
orte ihres Global Service in Deutsch-
land und nimmt in Berlin einen
neuen Stitzpunkt in Betrieb. Die of-
fizielle Eréffnung des Stutzpunkts in
der Hauptstadt fand am 1. Dezember
2021 statt und wird den Kunden von
HUBER kiinftig neben der Erweite-
rung von regionalen Kapazitaten
vor allem kiirzere Wege sowie noch
schnellere Antwort- und Reaktions-

zeiten bei Vor-Ort-Anfragen bieten.

Uber 1.200 Quadratmeter Grund-
stiicksflache: Noch mehr Produk-
tivitat und Flexibilitat fir HUBER
Service

Auf Uber 1.200 m? Grundstucksfla-
che befindet sich neben Biro- und
Sozialeinrichtungen auch eine Fer-
tigungshalle, die ausreichend Platz
fur ein Ersatzteillager sowie Vorferti-
gungsarbeiten bietet und somit ganz

erheblich zur Verbesserung von Pro-
duktivitat und Flexibilitat der Prozes-
se des HUBER Service beitragt. Der-
zeit erweitern finf hochqualifizierte
und fest ansassige Mitarbeiter das
Dienstleistungsangebot des HUBER
Service um hochste Qualitat unter
strikter Einhaltung der fertigungs-
und schweitechnisch relevanten
Normen DIN EN 1090 und DIN EN ISO
3834.

Noch besserer Service und mehr
Kundenndhe

Der personliche Kontakt und die
geografische Nahe des Ansprech-
partners auch fir norddeutsche Ge-
schaftspartner haben flr den HUBER
Service hohe Prioritat. Mit der Eroff-
nung des neuen Servicestiitzpunkts
in Berlin tragt HUBER seinem konti-
nuierlichen Wachstum Rechnung und
sieht die Investition gleichzeitig als
Bekenntnis zur Region, die mittelfris-
tig auch von einer sukzessiven und
variablen Aufstockung des Service-
personals profitieren wird. Durch die-

sen konsequenten nachsten Schritt
in der Weiterentwicklung der Aktivi-
taten im Bereich HUBER After-Sales-
Service rickt das Unternehmen noch
naher an seine Kunden heran, was
eine detaillierte Bedarfsanalyse des
Marktes und somit auch den kontinu-
ierlichen Ausbau der Servicekompe-
tenzen ermdoglicht.

Jurgen Maier und Josef Stephan
HUBER Global Service

[
L

www.huber.de/de/service

Noch mehr Produktivitat und Flexibilitat: Die Fertigungshalle bietet ausrei-
chend Platz fiir ein Ersatzteillager und Vorfertigungsarbeiten.

Uberzeugte Kunden berichten: Kalkulierte Betriebssicherheit durch HUBER
Service- und Wartungsvertrage

Berching, 15. Marz 2022 - Das Sze-
nario ,Betriebsausfall” ist flr jeden
Betreiber einer Klaranlage eine fatale
Vorstellung. Damit es gar nicht erst
dazu kommt, gilt es, die Betriebssi-
cherheit der Anlage oder Maschine
in den Fokus zu ricken. Die ,Kal-
kulierte Betriebssicherheit” durch
HUBER Service- und Wartungsvertra-
ge bildet den Grundbaustein fur den
reibungslosen Ablauf innerhalb der
Klaranlage.

HUBER unterstitzt seine Kunden seit
vielen Jahren mit leistungsstarken
Service- und Wartungsvertragen, die
individuell auf deren Bedlrfnisse ab-
gestimmt sind:

» Kalkuliert: HUBER berechnet etwaig
entstehende Kosten im Voraus

» Betriebssicherheit: Die Sicherheit
des Betriebs, der Anlage oder Ma-
schine hat fiir HUBER stets Priori-
tat

Bereits mehr als 1.400 Klaranlagen-
betreiber alleine in Deutschland
profitieren vom Erfolg der HUBER
Service- und Wartungsvertrage. Jede
Wartungslésung von HUBER umfasst
die regelmaBige vorbeugende War-
tung und Inspektion durch das pro-
fessionell ausgebildete HUBER Fach-
personal.

Zusatzliche Vorteile sind:

» maximale Kosten- und Planungs-
sicherheit

» Hochstmald an Betriebssicherheit

» konstant hohe Maschinenleistung

Um die bestmdgliche Performance
gewahrleisten zu kdnnen, steht der
enge Kontakt zwischen Kunde und
HUBER an oberster Stelle. Der offe-
ne Dialog erlaubt es HUBER, die An-
regungen und Winsche der Kunden
zu verstehen und stets umzusetzen.

Uberzeugte Kunden bestatigen
die Vorteile der HUBER Service-
und Wartungsvertrage

HUBER wird im Rahmen vieler Befra-
gungen ein durchweg positives Feed-
back hinsichtlich der Service- und
Wartungsvertrage bescheinigt. Die
folgende Auswahl bestatigt die posi-
tiven wortlichen Rickmeldungen, die
HUBER von seinen Kunden erhalten
hat:

HUBER dankt an dieser Stelle den Be-
teiligten fur die ebenso offenen wie
ehrlichen Worte und flir ihre Zeit: den

— Klaranlage Trennfeld-Triefenstein

Ansprechpartner Hr. Christ (seit Anfang 2018 Kunde des HUBER Ser-
vice- und Wartungsvertrags):

.Die Verflugbarkeit der Maschinenanlage hat hdchste Prioritat, denn
nur durch sie kann ein reibungsloser Ablauf innerhalb der Klaranlage
gewahrleistet werden. Deshalb bauen wir auf die Service- und War-
tungsvertragsloésungen der Firma HUBER SE.“ Des Weiteren lobte Herr
Christ die fachliche Kompetenz der HUBER Servicetechniker sowie die
schnelle und unkomplizierte Lésungsfindung im Innendienst, die durch
feste Ansprechpartner sichergestellt ist: ,Man flhlt sich rundum gut
beraten.”

— Klaranlage Helmstadt

Ansprechpartner Hr. Hertzsch (seit 2004 Kunde des HUBER Service-
und Wartungsvertrags):

»Durch den Abschluss des HUBER Service- und Wartungsvertrages nut-
zen wir das ausgezeichnete Fachwissen der HUBER Servicetechniker.
Wir sind davon Uberzeugt, den Ist-Stand und damit die Betriebssicher-
heit der HUBER-Maschinen durch die jahrliche praventive Wartung ver-
langern zu kénnen.”

Klaranlage Diespeck

Ansprechpartner Hr. Selig (seit 2007 Kunde des HUBER Service- und
Wartungsvertrags):

»Mit der jahrlichen praventiven Wartung und Inspektion durch HUBER
kann der unndtige und vorzeitige Austausch von Ersatz- und Ver-
schleiRteilen vermieden werden. Durch die Auflistung der notwendi-
gen ServicemaBnahmen auf der Wartungscheckliste des Herstellers
ist die Budgetplanung kalkulierbarer. Kalkulierbare Betriebskosten sind
far uns einer der groRen Vorteile eines HUBER Service- und Wartungs-
vertrages.”

Klaranlage Ammersee

Ansprechpartner Hr. Hufnagl (seit 2006 Kunde des HUBER Service- und
Wartungsvertrags):

»Nach Aushandigung der HUBER Wartungscheckliste und der darauf
folgenden Auflistung notwendiger ServicemalBnahmen unterstitzt uns
die HUBER SE bei der optimalen Entscheidung hinsichtlich notwendi-
ger MaBnahmen zum Erhalt der Betriebssicherheit. Wir schatzen die
fachliche Kompetenz der HUBER SE.“

Klaranlage Heuchlingen

Ansprechpartner Hr. Hagele (seit 2010 Kunde des HUBER Service- und
Wartungsvertrags):

Herr Hagele ist seit seinem Kauf der Neumaschine von HUBER Besitzer
und Firsprecher eines HUBER Service- und Wartungsvertrages: ,Wir
fuhlen uns durch die HUBER SE rundum gut beraten, daher verspre-
chen wir uns im Hinblick auf die kommenden Jahre eine weiterhin gute
Zusammenarbeit zwischen Auftraggeber und Auftragnehmer.”

Klaranlagen Trennfeld-Triefenstein,
Diespeck, Ammersee, Heuchlingen
und Helmstadt sowie den dortigen
Ansprechpartnern.

Qualitat und Performance auf
einem weiterhin hohen Niveau
halten

Die Kundenreaktionen bestatigen
die vollste Zufriedenheit der Kunden
mit den bisherigen Leistungen und
der Kooperation. Fir HUBER geht
dies selbstverstandlich einher mit
der Verpflichtung, die Anspriiche an
Qualitat und Performance der HUBER

Service- und Wartungsvertrage auf
einem weiterhin konstant hohen Ni-
veau zu halten.

Haben wir auch Ihr Interesse fir ei-
nen nahezu reibungslosen Ablauf in
Kombination mit einer individuellen
HUBER Servicelésung geweckt? Ger-
ne beraten wir Sie bei der Auswahl
des flr Sie und Ihre Maschinentech-
nik passenden HUBER Servicever-
trags: Wir erstellen lhnen ein maB-
geschneidertes Losungskonzept, um
all lhre Bedurfnisse, Winsche und
Anspriiche abzudecken!

Unsere HUBER Spezialisten sind jederzeit fir Sie im Einsatz.

Ilhr HUBER Service Center inter-
national erreichen Sie unter:

Telefon: +49 8462/201-455 oder per
E-Mail unter: maintenance@huber.de

Anja Barth
HUBER Global Service -
Team Maintenance Solutions

youtu.be/rNV5lyuZzMaO
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HUBER Full Service: Neues und zukunftsweisendes Serviceprodukt fur HUBER-

Kunden

M Jahriiche, préventive
Wartung anhand
detaillierter Hersteller-
Wartungschecklisten

M 24/7 Hotline-Service

M 48-Stunden Stérungs-

dienst

M Er.sat.z- und Verschlejg-
teile inki, Versand- ung
Transportkosten

M Reparatur und Aus-
tausch von Ersatz-
und Verschleisteilen

M Reise- ung
ebenkost
des HUBER Service- o
techniker—Einsatzes
M Wochenendbereitschaft

unserer HUBER Seryice.
techniker s

SER VIC@

Auf der sicheren Seite mit einer HUBER Service-Partnerschaft.

Berching, 3. Marz 2022 - lhre An-
forderungen sind unser Ansporn: die
Anforderungen an Klaranlagen und
deren Betreiber steigen stetig und
um diesen gerecht zu werden, wol-
len wir Sie bestmdglich unterstutzen.
HUBER entwickelt sich stetig weiter
und ist immer auf der Suche nach
Potentialen, um seine Produkte, L6-
sungen und nicht zuletzt seine Ser-
viceleistungen weiter zu optimieren.

LAll inclusive” mit HUBER Full
Service

Neben unserem umfassenden Ser-
vice-Produktportfolio, das unter
anderem Installationen, Inbetrieb-
nahmen, Reparaturen, original Er-

satz- und VerschleiBteile und praven-
tive Wartungen einschlieBt, haben
wir in den vergangenen Jahren ein
neues, leistungsstarkes Servicepro-
dukt etabliert: den HUBER Full Ser-
vice-Vertrag. Mit diesem neuen Ver-
tragsmodell stehen wir mehr denn je
fur einen ganzheitlichen Service.

Mit einer HUBER Full Service-Lésung
garantieren wir unseren Kunden:

» langfristiger Werterhalt von Ma-
schinen und Anlagen
» Minimierung von Stillstandzeiten

» maximale Effizienz der Maschinen-
technik

» HochstmaB an Betriebssicherheit

» volle Kosten- und Planungssicher-
heit

Der Schliissel zu maximaler Ver-
fugbarkeit: Rechtzeitiger Aus-
tausch von VerschleiBteilen und
gezielte praventive Anlagenwar-
tung

Die praventive jahrliche Wartung und
sorgfaltige Einhaltung von Tausch-
intervallen relevanter Ersatz- und
VerschleiBteile sind das A und O im
Hinblick auf einen zuverlassigen An-
lagenbetrieb und die damit verbun-
dene Betriebssicherheit.

Neben der Wartungsleistung sind in
dem neuen Serviceprodukt ebenfalls
alle Reparaturen, die original Ersatz-
und Verschleilteile, deren Austausch
und die damit verbundenen Kosten
mitinbegriffen. Der damit ebenfalls
einhergehende regelmaBige Know-
how-Transfer durch unsere hochqua-
lifizierten HUBER Servicetechniker
ist ein weiterer Pluspunkt fir unsere
Kunden.

Ein weiterer Leistungsbaustein des
Serviceprodukts ist der HUBER Hot-
line-Dienst: hier kann unser erfahre-
nes Service-Team lhre Fragen rund
um die Uhr beantworten und Sach-
verhalte klaren. Die Kernfunktion des
Abwasserbetriebes wird somit sicher-
gestellt. Daneben bieten wir Ihnen
den 48-Stunden-Stérungsdienst, bei
dem Sie von einer schnellen Reak-
tionszeit profitieren.

Betriebsnahe Instandhaltung
- Wertschopfungskomponente
statt Kostenfaktor

Wahrend der gesamten fiinfjahrigen
Laufzeit des Vertrags garantieren wir
Ihnen Preisstabilitat, die flr Sie volle
Kostenkontrolle und Planungssicher-
heit lhrer Anlage sicherstellt. Neben
einer optimalen Budgetplanung mi-
nimiert sich dadurch gleichzeitig der
damit einhergende Verwaltungsauf-
wand.

Schaden an der Maschinen- und An-
lagentechnik und hierdurch hervor-
gerufene und oft kostspielige Aus-
fallzeiten werden minimiert, wodurch
Sie maximale Maschinenverfligbar-
keit erzielen. Die Wirtschaftlichkeit
Ihrer Investition steht fiir uns im Vor-
dergrund.

Deshalb interessieren sich Kunden
von HUBER fir die neue Servicelo-
sung:

» ,Strukturierte und praventive War-
tung unserer Anlagentechnik wird
durch kompetente Servicetechni-
ker durchgefluhrt — dieses Know-
how des Herstellers ist unerlass-
lich!"

» ,Die darin enthaltenen Leistun-
gen, wie der 48-Stunden-Sto-
rungsdienst und die HUBER Ser-
vice-Hotline sowie die schnelle
Reaktionszeit, minimieren Aus-
fallrisiken. Dies ist flUr uns von
hdchstem Interesse, da unsere Be-
triebssicherheit gesteigert und ein
Stillstand der Produktion dadurch
vermieden werden kann!“

» ,Wir versprechen uns von einem
Abschluss eines HUBER Full Ser-
vice-Vertrages vor allem, dass
noch weniger Ausfalle und Stérun-

gen auf unserer Anlage vorkom-
men - wir hatten ruhigere Nach-
te.”

» ,Wir wissen die Wartungsarbeiten
bei HUBER in guten Handen und
haben deshalb mehr freie Kapazi-
taten, um uns voll und ganz auf
unsere Kernkompetenzen zu kon-
zentrieren.”

» ,Volle Kostentransparenz und -kon-
trolle durch fix vereinbarte Ser-
vicepauschalen bedeutet fur uns
absolute Planungssicherheit, da
auf uns keine hohen auferplanma-
Bigen Kosten zukommen kénnen.”

Nutzen auch Sie den neuen und zu-
kunftsweisenden HUBER Full Service
— wir beraten Sie gerne und erstel-
len ein individuelles Lésungskonzept
far Sie, um all Ihren Anforderungen,
Winschen und BedUrfnissen gerecht
zu werden.

Ihr HUBER Service Center Internatio-
nal erreichen Sie unter:

Telefon: +49 8462 201-455 oder per
E-Mail unter: maintenance@huber.de

Verena Burger
HUBER Global Service -
Team Maintenance Solutions

www.huber.de/full-service

»Qualitat, Zuverlassigkeit, Planungssicherheit”: Auch das Klarwerk Mannheim
vertraut mit seinem GroBRmaschinenpark auf den HUBER Service- und
Wartungsvertrag

Berching, 23. Marz 2022 - Sie haben
eine Uberschaubar grole Abwasser-
reinigungsanlage mit wenig Maschi-
nen? Nicht nur HUBER Maschinen-
technik, sondern auch Aggregate
anderer Hersteller sind bei Ihnen im
Einsatz? Oder Sie betreiben gar eine
GroRklaranlage mit dutzenden von
Maschinen? All das spielt fir den Ab-
schluss eines HUBER Service- und
Wartungsvertrags keine Rolle, denn
HUBER bietet fiir jede Anforderung
die optimale Lésung.

Eines der GroRRprojekte der Uber
1.100 existierenden HUBER Service-
und Wartungsvertrage ist der Eigen-
betrieb Stadtentwasserung (EBS)
Mannheim mit dem zugehdrigem
Klarwerk, der schon seit Jahren ein
treuer Wartungsvertrags-Kunde ist.
Mit inzwischen fast 20 HUBER Aggre-
gaten - angefangen von einfacher
Fordertechnik, Maschinen zur me-
chanischen Reinigung, Sandaufberei-
tungsverfahren bis hin zu hochkom-
plexen Bandtrocknern - ist in diesem
HUBER Service- und Wartungsver-
trag nahezu alles enthalten.

Die Griinde fir den Abschluss
eines HUBER Service- und War-
tungsvertrags

Herr Gremm, Meister im Bereich Ma-
schinentechnik des Klarwerks Mann-
heim, hat HUBER in einem Interview
geschildert, warum er und sein Team
mit ihrem GroBmaschinenpark auf
den HUBER Service- und Wartungs-
vertrag vertrauen - und das schon
seit vielen Jahren.

Fir die Stadtentwasserung Mann-
heim waren die ausschlaggebenden
Griinde, einen HUBER Service- und
Wartungsvertrag abzuschlieRen, ne-

ben dem Erhalt der optimalen Funk-
tionsfahigkeit und der Verlangerung
der Haltbarkeit der Maschinentech-
nik, der standige Informationsaus-
tausch sowie der Know-how-Transfer
zwischen dem hochqualifizierten HU-
BER Fachpersonal und den Mitarbei-
tern des Klarwerks. Auch die Schu-
lung der eigenen Mitarbeiter und die
Freisetzung von deren Potential wa-
ren wichtige Kriterien.

Ein weiterer bedeutender Gesichts-
punkt sei die Verlangerung der Ge-
wahrleistung gemaR Vergabe- und
Vertragsordnung flir Bauleistungen
(VOB/B) von zwei auf vier Jahre, so
die Mitarbeiter des Klarwerks Mann-
heim. Grundsatzlich betragt die ge-
setzliche Verjahrungsfrist zwei Jahre.
Nur mit dem Abschluss eines HUBER
Service- und Wartungsvertrags kann
diese Gewabhrleistungszeit von zwei
auf vier Jahre verlangert werden, was
fur HUBER Kunden einen immensen
Vorteil darstellt — diesen erhalten sie
ausschlieBlich vom Hersteller.

Hochste Betriebssicherheit und
konstant hohe Maschinenleistung

,Die im HUBER Service- und War-
tungsvertrag abgedeckte Maschi-
nentechnik ist Bestandteil der kri-
tischsten Verfahrensschritte in der
Abwasserbehandlung. Der Ausfall
eines dieser Anlagenteile bei extre-
men Wetterbedingungen kann die
Betriebssicherheit unserer komplet-
ten Anlage beeintrachtigen”, sagt
Herr Gremm.

Mit einem HUBER Service- und War-
tungsvertrag werden die Maschinen
und Anlagen jahrlich gemaR der de-
taillierten HUBER Checkliste inspi-
ziert. Dadurch werden Ausfallrisiken

und Stillstandzeiten minimiert und
die hochstmdgliche Betriebssicher-
heit gewahrleistet.

Aufgrund von unterschiedlichsten
Faktoren, wie beispielsweise hohen
Laufzeiten und Belastungen der Ma-
schinentechnik oder abrasiven Stof-
fen, setzen einige Kunden auf ein
halbjahrliches Wartungsintervall — so
auch das Klarwerk Mannheim.

Mehr Planungssicherheit, erhoh-
te Betriebssicherheit und exakte
Budgetplanung: GroBRe Vorteile
far HUBER Kunden

Laut dem Klarwerk Mannheim erhéht
der HUBER Service- und Wartungs-
vertrag die Planungssicherheit und
schont eigene Kapazitaten, die an-
derweitig eingeplant werden kénnen.
Eigene, intern laufende Projekte wer-
den somit nicht gefahrdet.

Der rechtzeitige Tausch von Ersatz-
und Verschleilteilen und der plan-
maBige Einsatz des Servicetechni-
kers tragen wesentlich zur Erh6hung
der Betriebssicherheit bei. Anlagen-
ausfalle und damit eventuell ver-
bundene Folgeschaden kénnen somit
minimiert werden, was eine genaue
Budgetplanung ermdéglicht: Eine 1an-
gere Lebensdauer der Maschine wird
erzielt und die kalkulierbaren Be-
triebskosten werden langfristig ge-
senkt.

Die wichtigsten Kriterien eines
kompetenten Servicepartners

Die wichtigsten Kriterien, die das
Klarwerk Mannheim von einem kom-
petenten Servicepartner erwartet,
sind: fundiertes Fachwissen Uber die
aktuelle Maschinentechnik, Zuver-
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Das Klarwerk Mannheim: eines von 41 GroBSklarwerken in Baden-W(irttemberg
(© Stadtentwdasserung Mannheim — Fotostudio Werner Kissel).

lassigkeit, Punktlichkeit, Flexibilitat,
Kommunikationsfahigkeit sowie gute
Umgangsformen - dies alles erfille
HUBER zur vollsten Zufriedenheit.
Auch die durchweg herausragende
Qualitat der durchgefiihrten Wartun-
gen durch das kompetente HUBER
Fachpersonal hebt das Klarwerk
Mannheim hervor. Durch beidseitig
vorhandene Flexibilitat werden die
Arbeitsablaufe dem aktuellen Bedarf
angepasst.

HUBER bedankt sich vielmals fur das
entgegengebrachte Vertrauen und
fur die sehr gute Zusammenarbeit
bei dem Eigenbetrieb Stadtentwas-
serung Mannheim. Die Ergebnisse
aus dem Interview bedeuten fir
HUBER eine Bestatigung flr die bis-
her gute Leistung und Kooperation.
Gleichzeitig geht damit die Verpflich-
tung den Kunden gegenuber einher,
die bisher erreichte Qualitat und
Performance der HUBER Serviceleis-
tungen weiterhin auf diesem hohen
Niveau zu halten.

Haben Sie noch Fragen oder moch-
ten gerne mehr Uber die individuel-
len HUBER Service- und Wartungs-
vertrage wissen? Kontaktieren Sie
uns gerne!

Wir freuen uns, Sie bei der Auswahl
eines flir Sie optimal passenden Lo-
sungskonzepts zu beraten.

Ihr HUBER Service Center internatio-
nal erreichen Sie unter:

Telefon: +49 8462 201-455 oder per
E-Mail unter: maintenance@huber.de

Franziska Kobl
HUBER Global Service -
Team Maintenance Solutions

bit.ly/klaeranlage-mannheim
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HUBER wachst auch im Jubilaumsjahr weiter: Erweiterung der Produktions-
standorte in Deutschland und den USA fur rund 40 Millionen Euro

Berching, 7. April 2022 - In der 150-
jahrigen  Unternehmensgeschichte
von HUBER hat sich viel verandert.
Als das Unternehmen im Jahr 1992
mit dem Umzug aus dem Berchinger
Stadtzentrum in das Industriegebiet
im Gemeindeteil Erasbach ein klares
Bekenntnis zum regionalen Stand-
ort machte, hegte man die damals
berechtigte Annahme, die neu ge-
schaffenen  Produktionsmaglichkei-
ten wirden fur lange Zeit ausreichen.

Stetig steigende Auftragslage
und sehr positive Unterneh-
mensentwicklung

Heute, genau 30 Jahre spater, blickt
HUBER zurick und erkennt nicht
ohne Stolz, dass die unter den da-
maligen Verhaltnissen geschaffenen
Fertigungskapazitaten infolge der
stetig steigenden Auftragslage und
sehr positiven Unternehmensent-
wicklung bereits mehrfach erweitert
werden mussten. HUBER hat sich zu
einem internationalen Konzern mit
ca. 25 Tochtergesellschaften welt-
weit entwickelt und die bestehen-
den Produktionshallen stoRen auch
am Stammsitz in Berching erneut
an ihre Kapazitatsgrenzen, obwohl
bereits vor einigen Jahren umfang-
reich an den Auslandsstandorten in
China und USA in eigene, lokale Fer-
tigungskapazitaten investiert wurde.
Um dem steigenden Bedarf gerecht
werden zu kénnen, mussen in Ber-
ching bereits heute externe Flachen
vor allem zur Lagerhaltung angemie-
tet werden.

Nicht zuletzt in der Corona-Pandemie
hat sich aber die hohe Fertigungstie-
fe der Produktion von HUBER mehr
als bezahlt gemacht und die Wider-
standsfahigkeit des Unternehmens
eindrucksvoll unter Beweis gestellt.
Dies zu erhalten und nicht nur vor
Ort in Berching, sondern auch inter-
national weiter auszubauen, ist das
erklarte Ziel fir die Zukunft.

HUBER USA: Weiterer grofer
Schritt in Richtung vollig eigen-
standiger Produktion

HUBER hat in den vergangenen Jahr-
zehnten kontinuierlich neue Markte
erschlossen und zentral vom Unter-
nehmenssitz Berching aus bedient.
Infolge der positiven Entwicklungen
auch in den USA und China haben
sich die dortigen Vertriebsnieder-
lassungen zwischenzeitlich zu voll-
wertigen Produktionsstandorten ent-
wickelt und bedienen die Nachfrage
im jeweiligen Heimatmarkt immer
erfolgreicher. Dadurch wurde die
heimische Produktion weitestgehend
vom chinesischen Fertigungsanteil
entlastet und nun geht zum 150-jah-
rigen Firmenjubilaum das amerika-
nische Tochterunternehmen HUBER
USA einen weiteren groBen Schritt
in Richtung der komplett eigenstan-
digen Produktion vor Ort in Denver,
North Carolina.

Neben den strategischen Beweg-
grinden von HUBER hin zu diesem
Schritt haben sich aber auch die
Spielregeln der globalisierten Welt

grundlegend geandert und beschleu-
nigen diese Entwicklung. Konnte
der amerikanische Markt in der Ver-
gangenheit noch problemlos von
Deutschland aus bedient werden, so
ist heute die nationale Wertschop-
fung vor Ort in den USA unabdingbar
geworden.

13.000 m? neue Flache fiir rund
35 Mio. Dollar: Produktion
am Standort USA expandiert
2022/23 auf komplette Ferti-
gungstiefe

Mit Kapazitaten im Rohbau (Schwei-
Ben) und der Endmontage bildet die
dortige Fertigung aktuell nur einen
Teil der notwendigen Prozessket-
te ab. Im Laufe der Jahre 2022 und
2023 wird der Standort nun auf die
komplette Fertigungstiefe inklusive
eigener Beizhalle, Zuschnitt und Zer-
spanung expandieren. Es entstehen
ca. 13.000 m? neue Produktions-
und Buroflache mit einem Gesamt-
investitionsvolumen inklusive der
Maschinentechnik von rund 35 Mio.
US-Dollar.

Nicht nur die Anforderungsprofile
internationaler Markte und deren
landerspezifische  Besonderheiten
unterscheiden sich mitunter erheb-
lich und pragen die Produktwelt der
HUBER Gruppe. Auch das Produkt-
portfolio im Allgemeinen spiegelt
den stetigen Wandel und die Weiter-
entwicklung wider.

Der geplante Neubau am Standort Berching mit einer umbauten Flache von 7.000 m?.

P SE P TR e T
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Der feierliche Spatenstich zur Produktionserweiterung fand am 6. April statt.

Neue Prozesstechnologien und
Geschaftsfelder

Neben ganz neuen Prozesstechno-
logien in der Wasser- und Schlamm-
behandlung, die neue Produkte erfor-
dern, erschlieBt HUBER sukzessive
auch neue Geschaftsfelder. So ent-
wickelt das Unternehmen derzeit bei-
spielsweise eine Reihe von Produkten
fur die Fluss- und Meerwasserent-
nahme sowie Maschinen im Bereich
Tuchfiltration zur weitergehenden
Abwasserbehandlung. Um dem welt-
weiten Bedarf fur die Behandlung
immer groBer werdender Abwas-
sermengen gerecht zu werden, hat
HUBER seinen bewahrten Scheiben-
filter RoDisc® weiterentwickelt und
bietet diesen nun auch mit einem
groBeren Scheibendurchmesser von
2700 mm an. Die erheblichen Men-
gen groBvolumiger Kunststoffkompo-
nenten, die fur diesen Maschinentyp
in der Fertigung verarbeitet werden,
stellen dabei die Logistik sowohl
raumlich als auch prozessual vor He-
rausforderungen.

Produktion am Unternehmens-
sitz Berching: Automatisierung
und Segmentierung der Produk-
tion zur Verbesserung der Effi-
zienz

Diese und weitere Kriterien flhren
auch am Standort Berching zu wei-
terem Handlungsbedarf. So erhdhen
der steigende Fachkraftemangel und
die damit verbundene Notwendigkeit
zur Automatisierung den Platzbedarf
in einzelnen Prozessfeldern weiter.
Auch produktspezifische Prozessbe-
reiche kristallisieren sich zusehends
heraus, was eine schrittweise Seg-
mentierung der Produktion erlaubt
und so die Effizienz verbessert.

Erweiterung der Werksflache in
Berching um 7.000 m?

- Gewinnspiel
Unsere Fragen

Um...

Lenggries?

] 120 m3/h
] 130 m3/h
7] 160 m3/h

geht die Post!

1. Fiir welche Aufgabe werden Grobrechen vor allem eingesetzt?

[ ] ... groRe Mengen des Rechengutes aus dem Wasser zu entfernen
[ ] ... die nachgeschaltete Maschinentechnik vor Stdrstoffen zu schitzen
[ ] ... Sand aus dem Wasser zu entfernen

2. Fur den Einsatz welcher Maschine zur Energie- und Kosten-
optimierung der Schlammbehandlung entschied sich die KA

[ ] HUBER Schneckeneindicker S-DRUM

[ | HUBER Schneckenpresse Q-PRESS®
[ ] HUBER Schneckenpresse S-PRESS

3. Bestimmte Eigenschaften der HUBER Druckentspannungs-
flotation HDF S begiinstigen das Flotieren von volumindsen
Schlammen und stark verschmutzten Abwassern bis zu ...?

Ankreuzen, auf Postkarte kleben oder in ein Kuvert stecken und ab

Teilnahme auch online maglich unter: www.huber.de/gewinnspiel

Bitte hier abtrennen!

Mitmachen kénnen alle Bezieherin-
nen und Bezieher des HUBER Re-
ports. Ausgenommen sind Mitarbei-
ter und Angehdrige der Firma HUBER.
Bei mehreren richtigen Losungen
entscheidet das Los. Der Rechtsweg
ist ausgeschlossen.

Fullen Sie den Fragebogen aus und
senden Sie ihn an:

HUBER SE

Postfach 63

D-92334 Berching
Absender nicht vergessen!

1. Preis:
Apple Watch Series 7
GPS, 45 mm, Farbe: blau

2. Preis:
Makita Akkuschlagbohrschrauber
18 V Set

3. Preis:
Marshall Action Il
Bluetooth Lautsprecher

Gewinner aus
HUBER Report 1/2021

1. Preis: Thomas R.
aus 72178 Waldachtal

2. Preis: Thomas S.
aus 92331 Parsberg

3. Preis: Frank B.
aus 49681 Garrel

Herzlichen Gliickwunsch!

All dies legt den Grundstein fir den
erneuten Ausbau des Heimatstand-
orts und Unternehmenssitzes in
diesem Jahr. In einem ersten Schritt
wird der Bereich Rohbau um rund
7.000 m? Produktionsflache inklusi-
ve Sozial- und Blroflache ausgebaut.
Im Zuge dieser Veranderung kénnen
die bestehenden Hallen entlastet
und somit auch ein Teil der brigen
Prozessbereiche erweitert werden.
Zudem ergibt sich flr die Mitarbeite-
rinnen und Mitarbeiter die Mdglich-
keit zum stufenweisen Abbau der
Schichtarbeit und somit deutlich ver-
besserte Arbeitsbedingungen.

Wir sehen sehr positiv in die Zukunft
und freuen uns auf die stetige Wei-
terentwicklung des Unternehmens.
Die strategische Produktionsplanung
setzt sich bereits jetzt mit zusatz-
lichen kinftigen Erweiterungsschrit-
ten auseinander, die voraussichtlich
schon im Jahr 2023 beginnen wer-
den.

Dr. Oliver Rong
Stellv. Vorstandsvorsitzender und
Vorstand Technik & Produktion

Michael Plank
Technische Produktionsplanung

o
www.huber.de/spatenstich-pro-
duktion
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