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WASTE WATER Solutions = Worldwide

Die HUBER SE mit Sitz in Berching /
Deutschland ist ein weltweit agieren-
des Unternehmen im Bereich Wasser-
aufbereitung, Abwasserreinigung und
Schlammbehandlung. Das Familien-
unternehmen agiert seit 1872 unter dem
Namen HUBER und die HUBER Gruppe
ist mittlerweile weltweit auf Gber 1400
Mitarbeiter angewachsen.

Mehr als 850 Mitarbeiter im Stamm-
haus in Berching entwickeln und fertigen
Produkte, projektieren und erstellen
Systemldsungen fir Kommunen sowie
Industrien und erbringen maBgeschnei-
derte Lésungen zur Verbesserung der
Wasserqualitat.

In rund 60 Landern unterstutzt HUBER in
Kooperation mit eigenen Tochterfirmen,
Blros und Vertriebspartnern seine
Kunden mit innovativen Techniken und
umfassendem Know-how bei der Lésung
ihrer Aufgaben in den verschiedenen
Bereichen der Wasseraufbereitung und
Schlammbehandlung.

HUBER verflgt am Stammsitz Uber eine
hochmoderne Produktionsstatte, in der
mittels modernster Konstruktions- und
Fertigungstechnologie sowie hoch-
qualifizierter Mitarbeiter verschiedene
Maschinen und Anlagen fir den weltwei-
ten Bedarf gefertigt werden.

Als qualitatsbewusstes Unternehmen hat
sich HUBER bereits vor Jahrzehnten fiir
die alleinige Verarbeitung von Edelstahl
als Werkstoff entschieden und verfugt
mittlerweile Uber umfangreiches Know-
how im Bereich Edelstahlfertigung von

Maschinen und Anlagen fiir den Wasser-
und Abwasserbereich. Als Ergebnis einer
standigen Weiterentwicklung bestehender
Produkte sowie der kontinuierlichen Neu-
entwicklung bedarfsgerechter Maschinen
und Anlagen kann die HUBER eine breite
und umfassende Produktpalette rund um
das Thema ,Wasser und Schlamm®* fur
den Einsatz in den weltweiten Markten
bieten.

— 1
Der vorliegene ,HUBER Pocket
Guide” soll dem Interessierten
einen ersten Uberblick geben {iber
die verschiedenen Maschinen und
Anlagen und deren potentielle
Einsatzgebiete.

Selbstverstandlich gibt es zu
jedem Produkt und zu jeder
Anwendung weiterflihrende und
detaillierte Informationen, welche
entweder Uber die HUBER-Home-
page www.huber.de abgerufen
oder auf Wunsch zugeschickt
werden.

Natirlich stehen die Mitarbeiter
der HUBER Gruppe auch jederzeit
gerne fir persénliche Beratungs-
gesprache zur Verfligung.
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Mechanische Abwasserreinigung

Rechen- und Siebanlagen fiir jeden
Anwendungsfall

Fir die Behandlung von kommunalem
als auch von industriellem Abwasser ist
die mechanische Vorreinigung als erster
Verfahrensschritt unabdingbar.

Storende Grobstoffe sind zu entnehmen,
um die nachfolgenden Stufen vor
Beschadigung und Verunreinigung zu
schitzen bzw. um sie zu entlasten. Die
Schwimme-, Sink- und Schwebestoffe
werden in Abhangigkeit von der Spalt-
weite bzw. dem Lochdurchmesser voll-
standig entnommen, ausgetragen und
mdglichst trocken in eine nach geschal-
tete Entsorgungseinheit abgeworfen.

Basierend auf dem ROTAMAT®-Prinzip
»Sieben — Waschen - Transportieren —
Entwassern in einer Maschine” begann
HUBER Anfang der 80er-Jahre die
Entwicklung der ROTAMAT®-Familie, die
erfolgreich in den weltweiten Markt der
Abwasserreinigung eingefiihrt wurde.
In den letzten Jahrzehnten wurden

die Rechen- und Siebanlagen der
ROTAMAT®-Familie zunachst durch die
STEP SCREEN®-Familie und spater noch
durch die MAX-Familie erganzt.

Insgesamt umfasst unser Produkt-
programm unterschiedliche Rechen-
und Siebanlagen und versetzt uns somit
in die Lage, fUr jede Anwendung unter
Berucksichtigung der vorhandenen
Einbausituation, der erforderlichen
Durchflussmenge sowie der gewiinschten
Abscheideleistung die richtige L6sung
bieten zu kénnen.

Stabrechen.

gerolit.

Maschensiebe.

Lochblechsiebe
gekantet.

Mechanische Abwasserreinigung

Entwicklung von Feinstsiebanlagen
eroffnen neue Anwendungen

Die Weiterentwicklung der Siebmaschinen-

technik hin zur Abscheidung feinster
Partikel er6ffnet der mechanischen
Abwasserreinigung neue Méglichkeiten.

Im Bereich der biologischen Abwasser-
reinigungsverfahren werden zunehmend
die Verfahren der Membranbelebung
eingesetzt. Besonders bei Einsatz der
Hohlfasermembranen ist die Abscheidung
von Haaren und Faserstoffen eine
grundlegende Voraussetzung fur einen
storungsfreien Betrieb.

Eine weitere Anwendung ergibt sich im
Bereich ,Sea or River Outfall“. Rohab-
wasser, das Uber River or Sea Outfalls in
Meere oder Fllsse eingeleitet wird, wird
zuvor meist nur mechanisch behandelt.
Bei ungeniigendem Selbstreinigungs-
vermdgen der Gewasser ist es
erforderlich, die CSB und BSB-Fracht
weitgehend zu vermindern.

Nicht abbaubare Hygiene- und Plastik-
artikel sowie gewasserbelastende

organische Stoffe kdnnen in einem
Verfahrensschritt durch die Feinstsiebung
aus dem Abwasser entnommen werden.
Durch Anwendung dieser neuen
Technologie lasst sich mit geringen
finanziellen Mitteln ein hohes MaR an
Umweltschutz betreiben. Um die hohe
Ablaufqualitat auch wahrend Spitzen-
belastungen aufrecht zu erhalten, kann
zeitweise zusatzlich Flockungshilfsmittel
zum Einsatz kommen. Fir viele Regionen
dieser Erde, in denen es keine oder zu
wenige Klaranlagen gibt, kann durch
eine solche Verfahrenstechnik ein erster
und schneller Schritt in die richtige
Richtung getan werden.

Das CarbonWin®-Verfahren

Mit dem CarbonWin®-Verfahren wird

auf kleinstem Raum Kohlenstoff

aus vorbehandeltem Rohabwasser,
vergleichbar der Anwendung eines
Vorklarbeckens, zurlickgewonnen. Mit
Hilfe der leistungsstarken und effizienten
HUBER Feinstsiebtechnologie wird es
madglich, Primarschlamm bereitzustellen
und Klaranlagen im Bereich von 5.000
—50.000 EW von der aeroben auf

die anaerobe Schlammstabilisierung
umzustellen.

Damit wird fur diese Klaranlagen der
Weg frei, selbst Energie zu erzeugen
und zu nutzen. Der Kern des Verfahrens
ist eine Feinstsiebeinheit, dessen
abgeschiedenes Siebgut in einem
Durchlaufeindicker vor und anschlieBend
in einer maschinellen Eindickstufe fir
die nachfolgende anaerobe Behandlung
eingedickt wird.



Mechanische Abwasserreinigung

HUBER Schalengreiferrechen
TrashLift

>

Grobrechensystem flr anspruchs-
vollste Anwendungsfelder

geringer Platzbedarf: 70°- 90°
Aufstellwinkel

Gerinnebreiten bis 4 m und
Gerinnetiefe bis 30 m

Spaltweiten 20 mm - 150 mm

zuverlassige Entnahme von grébsten
Stérstoffen und Sedimentfrachten

im vorhandenen Gerinne einfach
nachristbar

HUBER Grobrechen TrashMax®

>

hohe Aufnahme- und Austragskapazitat
durch fexible Anzahl von Rechenharken

hohe Betriebssicherheit durch
effiziente und zuverlassige Reinigung
des Rechenrostes

sicheres Erfassen und Austragen von
sperrigen Grobstoffen

Spaltweite > 20 mm

Kopfteil des HUBER Schalengreiferrechens
TrashLift in der HUBER Fertigung, Léange

des gesamten Rechens 15 m.

Robuste Rechentechnik fiir die Grob-
stoffentnahme: HUBER Grobrechen
TrashMax®.

Mechanische Abwasserreinigung

Der HUBER Rechen mit riickensteifer
Kette fiir héchste Betriebssicherheit.

HUBER Harken-Umlaufrechen RakeMax®:
zuverlassig und robust.

HUBER Harken-Umlaufrechen
VersaMax®

>

zuverlassiger und robuster
Harken-Umlaufrechen

keine Lagerungen, Kettenrader oder
Fuhrungen im Unterwasserbereich
durch die spezielle Ausfuhrung der
ruckensteifen Kette

sicheres Erfassen und Austragen von
sperrigen Grobstoffen

Spaltweite = 6 mm

HUBER Harken-Umlaufrechen
RakeMax®

sehr hohe Rechengutaustrags-
kapazitat

geringer hydraulischer Rechenverlust

niedrige Bauhdhe Uber Flur auch bei
tiefem Gerinne

sehr breites Anwendungsspektrum
durch innovative Ausfihrungs-
mdglichkeiten wie z.B.:

» RakeMax® |

» RakeMax® HF

Spaltweite = 1 mm
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Mechanische Abwasserreinigung

HUBER Harken-Umlaufrechen
RakeMax® CF

>

die innovative Variante des bewahrten
HUBER Harken-Umlaufrechen
RakeMax®

hohe hydraulische Durchsatz-
leistungen durch U-férmigen
Rechenrost auch bei kleinen
Spaltweiten

sehr geringer Platzbedarf durch
senkrechte Aufstellung - optimal bei
engen Platzverhaltnissen und bei
tiefen Gerinnen

erhéhte Abscheideleistung durch
Strémungsumlenkung im Rechenrost

unempfindlich gegenliber Sand, Splitt
und Steinen

Spaltweite = 4 mm

HUBER Storstofferkennung
Safety Vision

>

kontinuierliches Monitoring und
intelligente Friiherkennung von
Stérstoffen

maximale Maschinenverflgbarkeit
und Betriebssicherheit durch Schutz
des Rechens und nachfolgender
Maschinen

online Erfassung von Rechengut-
mengen flr schmutzfrachtabhangige
Steuerung flUhrt zu Laufzeitoptimierung
nachgeschalteter Aggregate

Erhéhung der Maschinenlebensdauer

Der RakeMax® CF vereint bestmdgliche
freie Rechenrostflache mit sehr hoher
Abscheideleistung bei gleichzeitiger
Einsparung des Platzbedarfes und der
Bauwerkskosten.

HUBER Stérstofferkennung Safety Vision
flir erhéhte Betriebssicherheit.

Mechanische Abwasserreinigung

HUBER Lochblech-Umlaufrechen
EscaMax®, ein vielseitig einsetzbarer

Zulaufrechen mit hoher Abscheideleistung.

HUBER Bandrechen CenterMax® vereint
hohe Abscheideleistung bei gleichzeitig
hoher hydraulischer Kapazitat.

HUBER Lochblech-Umlaufrechen
EscaMax®

>

far hohe Anforderungen an die
Abwasserreinigung durch zwei-
dimensionale Siebelemente mit duBerst
kompakten Einbauabmessungen

leicht nachristbar in vorhandene
Gerinne

optimal fir tiefe Gerinne mit hohen
Wasserspiegeln

Lochdurchmesser = 3,5 mm

HUBER Bandrechen CenterMax®

>

optimaler Riickhalt von Fasern und
Haaren

Betriebssicherheit fiir Membran-
belebungsanlagen

speziell fur schmale Gerinne und hohe
Durchsatze

sehr platzsparende Bauweise
hohe Abscheideleistung

Lochdurchmesser = 1 mm

11
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Mechanische Abwasserreinigung

HUBER Feinstrechen ROTAMAT® Rol

» abscheiden, waschen, kompaktieren
und férdern von Rechengut

» mit integrierter Rechengutpresse

» mit integrierter Rechengutwasche
(IRGA)

» Zwangsreinigung durch umlaufende
Rechenharke

» robuster Rechen, vielfach bewahrt

» Spaltweite = 6 mm

HUBER Siebanlage ROTAMAT®
Ro2 / RPPS

» abscheiden, waschen, kompaktieren
und férdern von Siebgut

» mit integrierter Siebgutpresse

» mit integrierter Siebgutwasche (IRGA)
» Siebkorb mit Spaltsieb oder Lochblech
» sehr hohe Abscheideleistungen

» Spaltweite 0,5 - 6 mm

» Lochblech 1,5 - 6 mm

HUBER Feinstrechen ROTAMAT® Rol zum
Einbau in Gerinne bzw. Behdlter.

HUBER Siebanlage ROTAMAT® Ro2,
Siebkorbdurchmesser bis 3 m méglich.

Mechanische Abwasserreinigung

HUBER Siebanlage ROTAMAT® STAR
zum Schutz von nachgeschalteten
Membrananlagen.

HUBER Siebschnecke ROTAMAT® Ro9
die preisgtinstige Lésung fir kleine
Abwassermengen.

HUBER Siebanlage ROTAMAT® STAR

» Abscheidung von Haaren und
Fasern zum Schutz von Membran-/
Belebungsanlagen

» abscheiden, waschen, kompaktieren
und férdern von Siebgut

» gesteigerte Durchsatzleistung durch
VergréRerung der Oberflache mit
gefaltetem Siebkorb

» sehr hohe Abscheideleistung

» gefaltetes Lochblech:1/1,5/2 mm

HUBER Siebschnecke ROTAMAT® Ro9

» abscheiden, waschen, kompaktieren
und férdern von Rechengut

» mit integrierter Siebgutpresse
» mit integrierter Siebgutwasche (IRGA)

» XL-Version mit verlangertem Siebkorb
fur héhere Durchsatzleistung

» weltweit bewahrte Technik seit
Jahrzehnten

» Spaltweite 0,5 - 6 mm

» Lochblech2 - 6 mm

13
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Mechanische Abwasserreinigung

HUBER Stufenrechen STEP SCREEN®
SSF

» zuverlassige Abscheidung und
Forderung von Rechengut

» hohe Abscheideleistungen

» Einbau in vorhandene Gerinne ohne
Gerinneveranderung

» sohlebener Rechengutabtransport
maglich

» sehr hohe hydraulische Durchsatz-
leistungen

» Spaltweite 3/6 mm

HUBER Stufenrechen STEP SCREEN®
SSv

» flr groBe Abwurfhéhen und tiefe
Gerinne

» platzsparende Installation durch einen
Aufstellwinkel von 75°

» sohlebener Rechengutabtransport
maoglich

» sehr hohe hydraulische Durchsatz-
leistungen

» Spaltweite 3/6 mm

HUBER Stufenrechen STEP SCREEN® SSF:
»das Original“.

HUBER Stufenrechen STEP SCREEN®
SSV: die erfolgreiche Weiterentwicklung.

Mechanische Abwasserreinigung

HUBER Fékalannahmestation ROTAMAT®
Ro03.3: eine weltweit bewdahrte Anlage.

Betriebssichere Fakalschlammannahme
- die HUBER Féakalannahmestation
RotaShield®.

HUBER Fakalannahmestation
ROTAMAT® Ro3

>

mechanische Reinigung der
Fakalschlamme mit Feinstrechen
ROTAMAT® Rol

mit integrierter Rechengutpresse

mit integrierter Rechengutwasche
(IRGA)

auch als Kompaktanlage ROTAMAT®
Ro3.3 mit integriertem Sandfang
ausfuhrbar

HUBER Fakalannahmestation
RotaShield®

>

Fakalschlammannahme fiir hohen
Feststoffdurchsatz auch bei
problematischen Materialien

effiziente Grobstoffentfernung durch
zweidimensionale Siebung

effektive Reinigung der groRen
Siebflache durch den Einsatz einer
Spritzdiisenleiste

mdgliche Beschickung mittels
Forderschnecke, Schwemmrinne oder
Druckleitung

vollkommen hygienegekapselte Anlage

15
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Mechanische Abwasserreinigung

HUBER Transportschnecke
Ro8/Ro8 T

>

Transportschnecke zur individuellen
Anpassung an die Férderaufgabe
durch kundengerechte Planung und
Fertigung

ausgeflhrt als Rohrférderschnecke
(Ro8) oder als Trogférderschnecke
(Ro8 T)

komplett geruchsgekapselt

HUBER Trommelsieb RoMesh®

>

>

fur feine, definierte Trennschnitte

Abscheidung von Haaren, Faserstoffen
und feiner Suspensa

Reduktion der Summenparameter
CSB/BSB fiir River-and-Sea-Outfall-
Anwendungen

Leistungssteigerung durch Zugabe
von Fallungs- und Flockungsmitteln

Maschenweiten 0,2 - 1,0 mm
Lochblech 2 - 6 mm

HUBER Transportschnecke Ro8 /Ro8 T,
einsetzbar fiir alle Arten von Férder-
medien und Einbausituationen.

HUBER Trommelsieb RoMesh® fiir feine
und feinste Abscheidung.

Mechanische Abwasserreinigung

HUBER Trommelsieb LIQUID fiir hohe

Abscheideleistung und Siebguttransport

Uber Freispiegelleitung.

HUBER CarbonWin® Verfahren ersetzt
Vorklarbecken durch innovative
Feinstsiebung.

HUBER Trommelsieb LIQUID

>

Schutz nachfolgender Membran-
Belebungsanlagen durch Abscheidung
von Fasern und Haaren

Reduktion von CSB und BSB in River
or Sea Outfalls

Entlastung der biologischen Reinigung
von Klaranlagen ohne Vorklarung

Entfernung von Algen aus
Oberflachengewassern

Unterschiedliche Siebbespannungen
mit Spaltsieb, Lochblech oder
Maschengewebe von 0,2 bis 3 mm
mdglich

HUBER CarbonWin®

>

Verfahren fiir alle Anwendungsfalle
zur Kohlenstoffausschleusung aus
Rohabwasser

Optimierung der Energiebilanz von
Klaranlagen

Umstellung von aerober hin zu
anaerobe Schlammestabilisierung

macht Vorklarbecken uberfllssig

sehr hohe AFS und CSB Reduktions-
raten Uber die Feinstsiebtechnologie

geringer Platzbedarf

17
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Rechengutbehandlung

Rechengut besteht im Wesentlichen aus
hausmdillahnlichen Stoffen, Fakalien,
Papier und mineralischen Partikeln.

Die anfallende Rechengutmenge ist
abhangig von der Durchlassweite der
Rechen- oder Siebanlage.

Der Feststoffgehalt von kommunalem,
unbehandelten Rechengut schwankt,
je nach Rechentyp, zwischen 5 - 20

%. Der organische Anteil des Rechen-
gutes betragt im Durchschnitt ca. 90
% des Trockenrickstandes [TR]. Zur
Reduzierung der Entsorgungskosten
und der biologischen Gefahrdung des
Klaranlagenpersonals durch Schimmel-
pilzbildung muss Rechgengut vor der
Entsorgung vorbehandelt werden. Die
beste Art der Rechengutvorbehand-
lung sind Rechengutwaschpressen.
Durch Zugabe von Waschwasser und
mechanischer Energie werden Fakalien
und suspendierbare organische Stoffe
aus dem Rechengut ausgewaschen.

Durch die stark kohlenstoffhalti-

ge Zusammensetzung des beladenen
Waschwassers wird das C/N-Verhalt-
nis des gesamten Klaranlagenzulaufes

HUBER Waschpresse WAP®

» Rechengutwaschpresse fiir jeden
Anwendungsfall

» Entwasserungsleistung bis 45 % TR
» Durchsatzleistung bis 12 m3/h
» automatische VerschleiBerkennung

» Maschine komplett aus Edelstahl

positiv beeinflusst. Je nach Durchlass-
weite und Zulaufsituation der Klaranlage
kann so das C/N-Nahrstoffverhaltnis um
bis zu 6 % und so die Denitrifikations-
leistung bei ungiinstigen Nahrstoffver-
haltnissen der Klaranlage verbessert
werden.

Nach der Wasche wird das Rechengut
gepresst, so dass der Wassergehalt
im gewaschenen Rechengut deutlich
reduziert wird. Aufgrund der
Auswaschung der Fakalstoffe wird zum
Teil eine deutliche Verbesserung der
Rechengutentwdsserung festgestellt.
Eine Gewichts- und Volumenreduktion
um bis zu 80 % kann, je nach Wasch-
verfahren und Pressen-technologie,
erreicht werden.

Die Gewichts- und Volumenreduktion ist
gleichzusetzen mit einer Verringerung der
Entsorgungsmenge und beeinflusst somit
direkt die Kosten, welche fir die Entsor-
gung von Rechengut erbracht werden
muissen.

.

&N
e N

HUBER Waschpresse WAP® nstalliert
nach einem HUBER Stufenrechen STEP
SCREEN®,

Rechengutbehandlung

HUBER Waschpresse WAP® SL: garantiert
héchste Auswaschgrade.

Redundanter Betrieb und optimale
Entwéasserung des Rechengutes - die
HUBER Waschpresse WAP® L mit
Beschickung durch Schwemmrinne.

HUBER Waschpresse WAP® SL

Rechengutwaschpresse mit turbulent
beaufschlagter Waschzone

sehr hoher Auswaschgrad

Qualitatsfaktor des gewaschenen
Rechengutes: < 40 mg CSB /g TR

automatische VerschleiBerkennung
optimal fir Schwemmrinnen geeignet
Entwasserungsleistung bis 50 % TR

Ausflihrung als WAP® SL HP mit
automatisch geregeltem Hochdruck-
presskonus fur Entwasserungsleistung
bis 50 % TR

HUBER Waschpresse WAP® L

>

Rechengutwaschpresse fiir Schwemm-
rinnenbeschickung mit erhéhter
Entwasserungsleistung

Entwasserungsleistung bis 45 % TR
Durchsatzleistung bis 12 m3/h
automatische VerschleiRerkennung

individuell angepasste Forderwege
durch flexible Fiihrung der Schwemm-
rinne

bis zu 40 m Schwemmrinnenlange
mdglich

19
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Sandabscheidung

Aus Griinden der Betriebssicherheit ist
fur Abwasserbehandlungsanlagen die
Trennung der im Abwasser enthaltenen
Sande und anderer mineralischer Stoffe
(im DWA Merkblatt M369 wird eine
durchschnittliche Sandfanggutmenge
von 60 | / 1000 m? Abwasser angegeben)
von den faulfahigen, organischen
Stoffen erforderlich. Die Entsandung des
Abwassers soll betriebliche Stérungen
wie Versandung (Bellftungsbecken

und Faulbehalter), erhéhten Verschleil
(Pumpen, Rihrwerke) und Verstopfungen
(Abzugstrichter, Rohrleitungen)
verhindern. AuBerdem soll dadurch der
MaterialverschleiB bei der maschinellen
Schlammentwasserung (Zentrifuge ...)
verringert werden. Ziel ist, eine
weitgehende Abscheidung des Sandes
und des anorganischen Materials, bis zu
einem Korndurchmesser von 0,20 mm,
zu erreichen. Gleichzeitig soll aber

auch eine weitgehende Differenzierung
zwischen mineralischen und organischen
Partikeln im Sandfang erfolgen.

Die heutzutage flr die Entsandung des
Abwassers eingesetzten Sandabscheide-
anlagen werden in Abhangigkeit von
ihrer konstruktiven und verfahrens-
technischen Auslegung in Langsand-
fange, Rundsandfange, Vortex-Sandfange
und Lamellensandfange unterschieden.
Die Sandabscheidung erfolgt dabei,

je nach Sandfangtyp, mittels Schwer-
kraft (Lang- und Lamellensandfang)
oder mittels Zentrifugalkraft (Rund- und
Vortex-Sandfang). Fir die Raumung
eines Langsandfangs werden haufig
Raumschilder oder Schneckenférderer
eingesetzt. Die Feststoffentnahme
geschieht im weiteren Verlauf mittels

Pumpe / Sandklassier oder integrierter
Sandklassierschnecke.

Wegen der nicht unerheblichen
organischen Anteile im klassierten
Sand werden heutzutage die
Langsanfange zusatzlich mit einer
Bellftung ausgefuhrt. Dadurch wird

ein Absetzen der Organik im Sand-
fang teilweise vermieden und gleich-
zeitig kénnen Schwimmstoffe (Fette)
durch die eingeblasene Luft zum Teil
aufgetrieben und in einer separaten
Fettfangtasche zurlickgehalten werden.
Spezielle Fettrdumsysteme entnehmen
automatisch das Fett und fihren es einer
weiteren Verwertung zu.

Die Auslegung bellfteter Sandféange
erfolgt grundsatzlich nach Kalbskopf
Uber die Verweilzeit des Abwassers im
Sandfang. Unbellftete Sandfangsysteme
werden immer nach der Oberflachen-
beschickung dimensioniert. Eine sichere
Trennung des Sandes von der Organik
lasst sich jedoch auch mit Bellftung
nicht erreichen und kann nur mit einer
gut funktionierenden Sandwaschanlage
gewahrleistet werden.

Sandabscheidung

Komplette mechanische Abwasser-
behandlung in einer Anlage.

Mechanische Abwasserreinigung auf
kleinstem Raum.

HUBER Kompaktanlage
ROTAMAT® Ro5

» Rechenanlage von 0,5 - 10 mm

» Langsandfang gemaR DWA-Auslegung
fur sichere Abscheideleistung von
90 % /0,20 - 0,25 mm

» Durchflussmengen bis 300 I/s
» auch nur als Langsandfang lieferbar

» mit integrierter Sandklassierschnecke
oder Sandabzugspumpe

» optional mit BelUftung und separater
Fettfangtasche

» optional mit integrierter
Sandwaschanlage

HUBER Kompaktanlage
ROTAMAT® Ro5 HD

» Rechenanlage von 0,5 - 10 mm

» hohe Sandabscheideleistung von
95 % /= 0,20 mm

» Durchflussmengen bis 150 I/s

» mit Beluftung und groBem Fettfang
» auch nur als Langsandfang lieferbar
» geringer Raum- und Platzbedarf

» mit integrierter Sandklassierschnecke
oder Sandabszugspumpe

» optional mit integriertem Notumlauf

» optional mit integrierter
Sandwaschanlage
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Sandabscheidung

HUBER Coanda Kompaktanlage
ROTAMAT® Ro5 C

» Abwasserfeinsiebung, Rechengut-
behandlung, Sandabscheidung und
Sandklassierung in einer Anlage

» geringer Platzbedarf

» hygienegekapselte Anlage

» max. Durchsatzleistung 25 I/s
» mit integriertem Notlberlauf

» ideal fur kleine Klaranlagen

HUBER Sandfang GritWolf®

» sehr hohe Abscheideleistung durch
integrierten Lamellenabscheider

» Sandpartikel = 75 ym werden zu
90 % abgeschieden

» optional mit Bellftung und groRem
Fettfang

» max. Durchsatzleistung 850 I/s

» Sandfang in Edelstahl oder Beton
ausfuhrbar

Die HUBER Kompaktanlage fir kleine
Kldranlagen: ROTAMAT® Ro5 C.

HUBER Sandfang GritWolf® mit nach-
folgender Sandwaschanlage.

Sandabscheidung

HUBER Rundsandfang HRSF im Betrieb.

HUBER Rundsandfang VORMAX.

HUBER Rundsandfang HRSF
» in Edelstahl oder Beton ausfiihrbar

» hohe Abscheideleistung aufgrund der
zulaufinduzierten Rotationsbewegung
des Abwassers

» hohe Sandabscheideleistung von
95 % /=0,20 mm

» geringer Platzbedarf
» Durchflussmengen bis 140 I/s

» optional mit Schwimmstoff-
abscheidung maglich

» optional mit integrierter
Sandklassierschnecke

HUBER Rundsandfang VORMAX

» Vortex-Rundsandfang in
Betonbauweise

» Rihrwerksantrieb mit groBer
Hohlwelle in robuster Bauweise

» hohe Abscheideleistung durch aktiv
eingebrachte Rotationsbewegung des
Abwassers

» Durchflussmengen bis 3.000 I/s

» Zu- und Ablauf 270° oder 360°
versetzt

» geringer Druckverlust

» Sandabzug mittels Druckluftheber
oder Saugpumpe
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Sandbehandlung

Sand und mineralische Stoffe aus
Abwasserbehandlungsanlagen, aus der
Kanalreinigung und aus der Stralen-
reinigung sind in der Regel mehr oder
weniger stark mit organischen Partikeln
und hausmdllahnlichen Stérstoffen
kontaminiert. Diese Kontaminationen
bewirken in diesem heterogenen
Gemisch relativ niedrige Trocken-
substanzgehalte [TR] von 40 - 70 % und
relativ hohe Gluhverluste [GV] von

10 - 80 %.

Das Ziel einer guten Sandbehand-

lung besteht darin, zuerst den Sand

bis zu einer Korngrée von 0,20 mm
abzutrennen und danach den Wertstoff
Sand bzw. die mineralische Fraktion

von den genannten Kontaminationen

zu trennen. Durch die Sandbehandlung
wird ein Wertstoff erhalten, der einen
geringen GV (< 3 %) und einen hohen TR
(> 90 %) aufweist. Dadurch werden zum
einen Entsorgungskosten reduziert und
zum anderen wird ein Produkt erhalten,

das als Sekundarrohstoff wiederverwertet
werden kann.

Da die Zusammensetzung des
aufzubereitenden verschmutzten Sand-
materials je nach Herkunft stark unter-
schiedlich sein kann, kommt es bei der
Planung einer Aufbereitungsanlage
entscheidend auf die Wahl der richtigen
Verfahrenstechnik an.

Aufbereitung von Klaranlagensand

Handelt es sich ausschlieBlich um Sand
aus dem Sandfang einer Klaranlage,

so ist die weltweit bewdhrteste Lésung
der Einsatz der HUBER Coanda Sand-
waschanlage. Die organischen Bestand-
teile des Sandes werden hier so weit aus
dem Sand herausgewaschen, dass der
gereinigte Sand einen Glihverlust von
weniger als 3 % aufweist. Danach kann
der Sand sehr kostenglinstig entsorgt
oder auch direkt wiederverwendet
werden, z.B. im Tiefbau.

In vielen Landern gibt es hierzu
inzwischen entsprechende Regelungen,
in denen die Anforderungen an den
gewaschenen Sand geregelt sind.
Entscheidend ist in der Praxis neben der
effektiven Trennung von organischen
und mineralischen Bestandteilen auch
die Riickhaltung von Feinsanden, was in
der Konzeption der HUBER Coanda Sand-
waschanlage seine Beriicksichtigung
findet.

Sandbehandlung

Aufbereitung von Kanalsand und
StraBenkehricht

Sollen Kanalsande, Stralenkehricht

oder Inhalte von Sinkkasten behandelt
werden, so mussen diese Rickstande
mittels individuell konzipierten Sandauf-
bereitungsverfahren behandelt werden.
In Abhangigkeit von der Verarbeitungs-
kapazitat, der Materialzusammensetzung
des Input-Materials, den Anforderungen
an das Output-Material, usw. sind unter-
schiedliche Anpassungen der Verfahrens-
technik erforderlich. Die wesentlichen
Verfahrensstufen sind dabei HUBER
Annahmebunker, HUBER Waschtrommel
RoSF9 zur Stérstoffabscheidung und
HUBER Coanda Sandwaschanlage RoSF4
zur Abtrennung der organischen Stoffe.

Wird das flr die Sandaufbereitung
erforderliche Waschwasser nicht extern
zur Verfigung gestellt, so kann die
Sandaufbereitungsanlage auch um

eine Waschwasseraufbereitung erganzt
werden. Das benétigte Wasser wird dann
im Kreislauf gefahren.

HUBER hat umfangreiche und langjahrige
Erfahrung mit der Realisierung
kompletter Sandaufbereitungsverfahren
und ist in der Lage, flr jeden Sand das
entsprechende Konzept zu erstellen.

=
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Sandbehandlung

HUBER Coanda
Sandklassierer RoSF3

» hohe Abscheideleistung von
95 % /0,20 mm

» selbststandige Beluftung verringert
die Separation von Organik

» Durchsatzleistung bis 3 t/h
» Hydraulik bis 25 I/s

» beidseitig gelagerte Schnecke
(keine Lagerschalen bzw.
SchleiRleisten)

» komplett aus Edelstahl

HUBER Coanda
Sandwaschanlage RoSF4

» hohe Abscheideleistung von
95 % /0,20 mm

» organischer Anteil im gewaschenen
Sand < 3 % (Gluhverlust)

» auch fur vorklassierte
Klaranlagensande

» Durchsatzleistung bis 3 t/h
» Hydraulik bis 25 I/s

» beidseitig gelagerte Schnecke (keine
Lagerschalen bzw. SchleiBleisten)

» mehr als 2.000 Referenzen

» geringe Entsorgungskosten

HUBER Coanda Sandklassierer RoSF3

nach einer Sandrinne.

Innovative Technik: HUBER Coanda
Sandwaschanlage RoSF4.

Sandbehandlung

Robuste Einheit: Fremdsandannahme
leicht gemacht.

Vielseitig einsetzbar — die HUBER
Waschtrommel RoSF9.

HUBER Sandannahmesystem RoSF7

>

Annahmebunker geeignet fir

» Kanalsand
» StraBenkehricht
» Sinkkasteninhalte

verstopfungsfreie Konstruktion

unterschiedliche BaugréRen bis
25 m3 Speichervolumen

variabler Storstoffabscheider

keine Wasserpflitzen im Bunker

HUBER Waschtrommel RoSF9

>

Rohmaterialdosierung mittels
horizontaler oder vertikaler Schnecke

verschleilfreie Grobstoffentfernung
bei z.B. g 10 mm

hohe mineralische Ausbeute durch
beidseitiges Spritzdisensystem

hohe Feststoff-Durchsatzleistung

auch als Fakalannahmestation zur
Siebung schwierigster Fakalschlamme
geeignet (HUBER Fakalannahme-
station RoFAS)
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Filtration und Mikrosiebung

Weitergehende Abwasserreinigung

Mit der neuen EU-Kommunalabwasser-
richtlinie werden die Einleitkriterien

fur viele kommunale Klaranlagen
deutlich anspruchsvoller. Im Fokus
stehen insbesondere die weitgehende
Elimination von geldsten organischen
Spurenstoffen (,Vierte Reinigungsstufe”)
und die verstarkte Reduzierung der
Phosphoreintrage in die Gewasser.

Um die geforderten Einleitkriterien zu
erreichen, kommen sowohl bewahrte als
auch innovative Verfahren zur Feststoff-,
Phosphor- und Spurenstoffelimination
zum Einsatz, die zudem alle lokalen
Randbedingungen umfassend
berlcksichtigen und gleichzeitig ein
HochstmaR an Synergien bereitstellen.

Fir diese individuellen Anwendungen
bietet HUBER mit seinem abgestimmten
Produktportfolio bestehend aus

» Tuchfiltration,
» Sandfiltration und

» Aktivkohleadsorption

vielseitig einsetzbare und bewahrte
Produktlésungen.

Flockungsfiltration mit HUBER Tuchfilter Rotafilt® und nachgeschalteter Spurenstoff-
entfernung mit HUBER Aktivkohlefilter CONTIFLOW® GAK.

Filtration und Mikrosiebung

Tuchfiltration

Der HUBER Tuchfilter Rotafilt® besteht
aus mehreren drehbar angeordneten,
scheibenférmigen Filterelementen.
Diese sind vertikal eingebaut und mit
speziellen Filterbeuteln aus innovativem
Polstoff-Gewebe versehen. Die einzelnen
Filterscheiben werden kontinuierlich von
aulen nach innen durchstromt. Dabei
werden partikuldre Stoffe zuverlassig in
der dreidimensionalen Polstoff-Struktur
zurlickgehalten.

Bei einem bestimmten Druckverlust
werden die zurlickgehaltenen Fest-
stoffe (iber Absaugbalken zuverlassig
und effektiv aus den rotierenden Filter-
elementen entfernt.

Typische Anwendungsfelder:

» Rickhalt von feinen suspendierten
Stoffen im Klaranlagenablauf
(Schlammflocken, Mikroplastik)

» Flockungsfiltration zur Phosphor-
elimination

» Vorfiltration bei Verfahren zur Spuren-
stoffentfernung (Ozonierung, GAK)

» Nachfiltration bei Verfahren zur
Spurenstoffentfernung (Abtrennung
von PAK)

Mikrosiebung

Der HUBER Scheibenfilter RoDisc®
besteht aus mehreren drehbar
angeordneten, scheibenférmigen
Mikrosieb-Elementen. Diese sind vertikal
eingebaut und werden kontinuier-

lich Gber das Zentrumsrohr von innen

nach auBen durchstromt. Dabei werden
partikulare Stoffe zuverlassig im Inneren
der Scheiben zuriickgehalten. Entgegen
der Filtrationsrichtung werden die bis

zu 65% getauchten Mikrosieb-Scheiben
vollautomatisch tber Hochdruck-
Spritzdlsenleisten abgereinigt.

Das Filtergewebe des Mikrosiebes beseht
aus Polyester oder wahlweise Edelstahl
und kann je nach Gewebetyp eine Trenn-
grenze von bis zu 10 um aufweisen.

Typische Anwendungsfelder:

» Abscheidung feiner suspendierter
Stoffe im Klaranlagenablauf
(Schlammflocken, Mikroplastik)

» Vorsiebung bei Verfahren zur Spuren-
stoffentfernung (Ozonierung, GAK)

» Vorsiebung fir die Trinkwasser-
gewinnung

» Aufbereitung von Oberflachen-
gewassern und Algenentfernung

» Behandlung von Stralenabwasser
(SABA)

» Abscheidung von Helminthen-Eiern
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Filtration und Mikrosiebung

Sandfiltration

Der HUBER Sandfilter CONTIFLOW® ist
ein im Aufstrom betriebener Tiefenfilter,
bei dem die Reinigung des Filterbetts
ohne Unterbrechung des Filtrations-
prozesses erfolgt. Er kann sowohl als
Edelstahlbehalter als auch in Betonbau-
weise ausgefihrt werden.

Durch den modularen Aufbau lassen
sich beliebige Durchsatze optimal
aufbereiten. Neben der mechanischen
Filtration (Feststoff-Entfernung,
Phosphor-Elimination, Entnahme von
Mikroplastik) wird der Sandfilter auch als
biologische Filtration (Stickstoffreduktion
durch Denitrifikation, Nachfiltration bei
der vierten Reinigungsstufe) eingesetzt.

Typische Anwendungen HUBER Sandfilter
CONTIFLOWE®:

» Rlckhalt von feinen suspendierten
Stoffen im Klaranlagenablauf
(Schlammflocken, Mikroplastik)

» Flockungsfiltration zur Phosphor-
elimination

» Vorfiltration bei der 4. Reinigungsstufe
(Ozonierung, GAK)

» Biologische Nachfiltration bei der
vierten Reinigungsstufe (Ozonierung)

» Mechanische Nachfiltration bei der
vierten Reinigungsstufe (Abtrennung
von PAK)

» Denitrifikation zur biologischen
Stickstoffreduktion

» Aufbereitung von Prozess- und Kuhl-
und Kreislaufwasser

» Aufbereitung von Oberflachen-
gewassern und Algenentfernung

Filtration und Mikrosiebung

Aktivkohleadsorption

Der HUBER Aktivkohlefilter CONTIFLOW®
GAK ahnelt in Aufbau und Funktion sehr
dem HUBER Sandfilter CONTIFLOW®,
Wahrend das Abwasser das Bett aus
granulierter Aktivkohle von unten

nach oben durchstromt wird, werden
Spurenstoffe adsorptiv an die groRe
innere Oberflache der granulierten
Aktivkohle (GAK) gebunden. Realisiert
werden kann der HUBER Aktivkohlefilter
CONTIFLOW® GAK sowohl als Edelstahl-
Behalter als auch in Betonbauweise.

Typische Anwendungen HUBER
Aktivkohlefilter CONTIFLOW® GAK:

» Adsorption von Spurenstoffen in der
vierten Reinigungsstufe

» Biologische Nachfiltration in der
vierten Reinigungsstufe nach
Ozonierung (,BAK-Filtration")

» CSB-Reduktion: Entfernung von
geldsten organischen Verbindungen
(z.B. aus Prozesswasser)

Weitergehende Abwasserreinigung zur Spurenstoffentfernung mit dem Kombi-Verfahren
aus Ozonierung und nachgeschaltetem HUBER Aktivkohlefilter CONTIFLOW® GAK.
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Filtration und Mikrosiebung

HUBER Tuchfilter RotaFilt®

>

innovative, hochwertige Polstoff-
Gewebe fur hdchste Abscheide-
leistungen

hohe Durchsatzleistung bei minimalem
Platzbedarf

geringer Druckverlust, Filtration im
freien Gefalle maoglich

kein separates Spllwasser zur
Abreinigung erforderlich

kontinuierliche Filtration auch wahrend
der Abreinigung

betriebssicherer Rickhalt von Pulver-
aktivkohle in der vierten Reinigungs-
stufe

HUBER Scheibenfilter RoDisc®

>

Mikrosiebung mit Filtergewebe aus
Edelstahl oder Polyester ab 10 um

hohe Durchsatzleistung bei minimalem
Platzbedarf

geringer Druckverlust, Filtration im
freien Gefalle

Abreinigung erfolgt mittels eigenem
Filtrat

kontinuierliche Filtration auch wahrend
der Riickspiilung

zuverldssige Abscheidung von
abfiltrierbaren Stoffen

Prinzipskizze HUBER Tuchfilter Rotafilt®.

24 installierte HUBER Scheibenfilter
RoDisc®.

Filtration und Mikrosiebung

HUBER Sandfilter CONTIFLOW® als
Edelstahlvariante.

HUBER Aktivkohlefilter CONTIFLOW® GAK

als Edelstahlvariante zur Spurenstoff-
entfernung.

HUBER Sandfilter CONTIFLOW®

>

vielseitig einsetzbare, bewahrte
Tiefenfiltration

sehr flexibel durch modularen
Anlagenaufbau

langlebige und wartungsarme
Anlagentechnik

Filterbettreinigung erfolgt wahrend
des laufenden Betriebs

keine komplizierte, kostenintensive
Ruckspultechnik

hohe Effizienz durch Einsatz des
eigenen Filtrats als Spulwasser

einfache Umrlstung zu einem Aktiv-
kohlefilter mit GAK méglich

HUBER Aktivkohlefilter CONTIFLOW®
GAK

>

Adsorptionsverfahren mit granulierter
Aktivkohle (GAK)

ideal fur die Entfernung von Spuren-
stoffen in der vierten Reinigungsstufe

einfache Integration auf Bestands-
anlagen maoglich

keine Betriebsunterbrechungen fir die
Reinigung erforderlich

Aktivkohle kann reaktiviert und
groBtenteils wiederverwendet werden

33



34

Misch- und Regenwasserbehandlung

Innovative Technik und Lésungen
zum Einsatz in der Misch- und
Regenwasserbehandlung

Die weitergehende Misch- und
Regenwasserbehandlung im Bereich
der kommunalen Abwasserableitung
ist ein zentraler Punkt im Hinblick
auf einen nachhaltigen Umwelt- und
Gewasserschutz. Infolge des Klar-
anlagenneubaus und -ausbaus sowie
durch Sanierungen bestehender
Abwassereinleitungen wurde der
Gutezustand vieler FlieBgewasser
erheblich gesteigert. Gleichwohl
existieren trotz aller Anstrengungen
noch immer ékologische Defizite.

Die Grunde hierfur sind u. a. in den
Entlastungen der Misch- und Trenn-
kanalisation bei Regenereignissen zu
suchen, durch welche Schwimm- und
Grobstoffe aus dem Kanalnetz in die
Gewasser ausgetragen werden. Fir
einen zielgerichteten Umweltschutz
kommt es in Zukunft deshalb darauf
an, mit einem Einsatz von geeigneten
MaBnahmen die Schwachpunkte des
Systems entsprechend zu ertlichtigen.

Mischwassersiebung

Zur Eintragsverhinderung von Schwimm-
und Grobstoffen aus dem Kanalnetz

in die Gewasser ist der Einsatz von
HUBER Siebanlagen vorzusehen. Projekt-
spezifisch ist hierbei eine Installation
vor oder nach der Entlastungsschwelle
maglich. Fir einen groBtmaoglichen Rick-
halt werden die Anlagen den értlich
hydraulischen Vorgaben und baulichen
Bedingungen optimal angepasst. Mit
vielen weltweit erfolgreich eingesetzten

Sieb-anlagen verfiigt HUBER Uber sehr
groBe Erfahrung im Bereich der Misch-
und Regenwasserbehandlung.

Effizienter Rechengutabtransport

Bedingt durch den Klimawandel und den
damit einhergehenden starkeren Regen-
ereignissen mit starken Rechengutspuil-
stéRen im Mischwasserkanal muss der
Fokus in den nachsten Jahren verstarkt
auf den Umgang mit dem zurlickgehalte-
nen Rechengut gelegt werden.

Besonders in Entlastungsbauwerken mit
unvorteilhaften Strémungsverhaltnissen
kénnen gangige Systemlésungen ohne
definierten Rechengutaustrag schnell an
ihre Grenzen geraten. Die Folge ist ein
Uberlaufen der Siebanlage und Eintrag
von Rechengut in das naheliegende
Gewasser.

Um selbst bei ungtinstigen hydraulischen
und baulichen Bedingungen eine
betriebssichere Losung ausarbeiten zu
kénnen, kann die HUBER Mischwasser-
siebanlage mit einer Querférderschnecke
ausgestattet werden. Das Ziel ist es,

das Rechengut definiert aus dem
Entlastungsbauwerk auszutragen oder
dem Mischwasserkanal wieder zurtck-
zuflihren ohne dabei das Rechengut im

Misch- und Regenwasserbehandlung

Kreis zu fahren. Nur auf diese Weise
kann sichergestellt werden, dass eine
Mischwassersiebung selbst bei hohen
Grobstofffrachten zufriedenstellend
funktioniert und ein Ableiten von
ungesiebtem Abwasser vermieden wird.

Stauzielhaltung

Im Rahmen der Einsparung von
Investitions- und Betriebskosten

ist es ratsam, ungenutztes und
verfligbares Speicherpotenzial durch
eine kontrollierte Stauzielhaltung in
Verbindung mit einer HUBER Siebanlage
zu nutzen. Neben einem hohen
6konomischen Nutzen kann durch den
Einsatz einer HUBER Siebanlage die
Okologische Belastung der Gewasser
im Entlastungsfall deutlich minimiert
werden.

Entlastungsmengenmessung

Ebenso gewinnt die Uberwachung des
Betriebsverhaltens von Speicherbau-
werken immer mehr an Bedeutung.
Hierzu sind Mengenmesseinrichtungen
an Uberlaufschwellen vorzusehen,
welche die entlastete und gesiebte
Mischwassermenge mdglichst genau
erfassen.

Wahrend dies in der Vergangenheit in
Verbindung mit einer Siebanlage nicht
moglich war, gehort dieser Zustand nun
der Vergangenheit an. HUBER Sieb-
anlagen mit Entlastungsmengenmessung
sind an vielen Uberlaufschwellen erfolg-
reich im Einsatz.
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Misch- und Regenwasserbehandlung

HUBER Siebanlage ROTAMAT® RoK1

» automatisch gereinigte Siebanlage zur
Misch- und Regenwasserbehandlung

» optimaler Feststoffriickhalt durch
zweidimensionale Lochblechsiebung

» kontinuierliche Abreinigung der
radialen Siebflache

» minimaler hydraulischer Verlust durch
Anordnung auf Schwellenhéhe

» nachtraglicher Einbau in vorhandene
Bauwerke problemlos méglich

HUBER Siebanlage ROTAMAT® RoK1 TS

» Kombination aus HUBER Siebanlage
ROTAMAT® RoK1 sowie einer Quer-
forderschnecke

» zuverlassiger Abwurf des Rechenguts
zurlck in den Mischwasserkanal oder
optional in einen bereitgestellten
Container

» betriebssichere Losung fiir hohe
Feststofffrachten und / oder
ungiinstigen Strémungsbedingungen

» nachtraglicher Einbau in vorhandene
Bauwerke problemlos maglich

HUBER Siebanlage ROTAMAT® RoK1:

Siebung der Entlastungswassermenge
nach der Uberlaufschwelle.

HUBER Siebanlage ROTAMAT® RoK1
TS fur zuverldssige Abférderung des
Rechengutes.

Misch- und Regenwasserbehandlung

HUBER Siebanlage ROTAMAT® RoK2:
Siebung der Entlastungswassermenge
vor der Uberlaufschwelle.

F=

HUBER Schachtsiebanlage ROTAMAT®
RoK4 in beheizter Freiluftaufstellung.

HUBER Siebanlage ROTAMAT® RoK2

» automatisch gereinigte Siebanlage zur
Misch- und Regenwasserbehandlung

» optimaler Feststoffriickhalt durch
zweidimensionale Lochblechsiebung

» kontinuierliche Abreinigung der
radialen Siebflache

» das Siebgut verbleibt auf der
Schmutzwasserseite

» maximales Anpassungsvermégen an
ortliche Verhaltnisse

» Zur Vermeidung eines Riickstaus
optional mit einer Notentlastung
ausrlstbar

» optional mit Abschlagsmengen-
messung ausflhrbar

HUBER Schachtsiebanlage
ROTAMAT® RoK4

» vertikales Sieben, Férdern und Pressen
auf engstem Raum

» Schutz vor Verstopfungen und
Verzopfungen in Pumpwerken

» Entwasserung und Kompaktierung des
Siebgutes

» integrierter Sohlsprung zur
Vermeidung von Ablagerrungen im
Zulaufkanal

» schnelle und einfache Installation in
vorhandene Bauwerke

» optionale Ausziehvorrichtung zur
oberirdischen Wartung
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Heizen und Kithlen mit Abwasser

Energierickgewinnung aus
Abwasser

Direkt unter unseren FuRen fliet

eine ungenutzte Energiequelle: unser
Abwasser. Die Temperatur betragt in der
Regel zwischen 12° und 20° C und sinkt
selbst im Winter kaum unter 10° C ab,
womit das Abwasser eine ideale Energie-
quelle zum Betrieb einer Warmepumpe
darstellt.

Als Abnehmer der so gewonnenen
Heizenergie bieten sich alle gréRe-

ren Gebaude an, wie Seniorenheime,
Krankenhauser, Schulen oder Schwimm-
bader. Auch die Warmertickgewinnung
aus dem Ablauf einer Klaranlage ist
maglich und kann z.B. flr die Schlamm-

Funktionsweise HUBER ThermWin:

Ein Teilstrom des durch den Kanal
flieBenden Abwassers wird zunachst
Uber eine Siebanlage geleitet, welche
die Grobstoffe aus dem Abwasser
entfernt. Die Siebung des Abwassers ist
Voraussetzung, um den nachfolgenden
Warmetauscher vor Verstopfungen und
Verblockungen zu schiitzen.

Das Abwasser wird auf den ober-

flur aufgestellten Warmetauscher
gefordert, welcher im Freispiegelgefalle
durchflossen wird. AnschlieBend

flieBt dass abgewarmte Abwasser

unter gleichzeitiger Mitnahme des
abgeschiedenen Siebgutes zuriick in den
Abwasserkanal. Innerhalb des Warme-

Heizen und Kithlen mit Abwasser
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@O Abwasserkanal

© Abwasserschacht mit Siebanlage
und Forderpumpe

© HUBER Abwasserwarmetauscher RoWin
O Wirmepumpe

trocknung verwendet werden. tauschers erfolgt die Erwarmung des
Sekundarkreislaufes, welcher mit der

Um dem Abwasser die Warme entziehen Warmepumpe gekoppelt ist.

zu konnen, ist ein Warmetauscher
notwendig. Dieser Uibertragt die
thermische Energie des Abwassers auf
die Warmepumpe. Flr das Verfahren
HUBER ThermWin wird hierbei der
HUBER Abwasserwarmetauscher RoWin
verwendet. Besonderes Merkmal dieses
Verfahrens ist, dass der eigentliche
Warmeentzug aus dem Abwasser nicht

im Kanal, sondern oberirdisch stattfindet.

Alle erforderlichen Komponenten sind
sehr gut zuganglich und einfach zu
warten.

AnschlieBend erfolgt der entspre-
chende Temperaturhub durch die
Warmepumpe auf das gewiinschte
Temperaturniveau. Als Warmetauscher
fur Anwendungen mit verschmutzten
Medien kann beispielsweise der
HUBER Abwasserwarmetauscher
RoWin verwendet werden. Dieser
Warmetauscher wurde besonders fur
diesen Anwendungsbereich entwickelt
und zeichnet sich neben einer Uber-
durchschnittlich groBen Warmetiber-
tragungsleistung durch eine automa-
tische, praventive Abreinigung der
Warmetauscherflachen aus.

Somit kdnnen bis zu 80 % der Nutzwarme
aus dem Abwasser gewonnen und
wirtschaftlich verwendet werden.

Schematische Darstellung des HUBER ThermWin Verfahrens zur Warmeriickgewinnung
aus Rohabwasser mittels (iberirdisch aufgestelltem Warmetauscher.

HUBER ThermWin bietet eine
Vielzahl von weiteren Vorteilen:

» effiziente Nutzung einer regenerativen
Energiequelle

» Okologisch und wirtschaftlicher Betrieb

» schnelle Nutzbarmachung einer kaum
genutzten Ressource

» Reduzierung von CO2 - Emissionen

» Entkoppelung von fossilen
Brennstoffen

» dauerhaft nutzbares Warmepotential

langfristig sichere und erneuerbare
Energiequelle

unabhangig vom Kanalquerschnitt

einfache Wartung aller eingesetzten
Komponenten

optimale Regel- und Steuerbarkeit

Einsatzmdglichkeiten zum Heizen und
Kihlen
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Heizen und Kithlen mit Abwasser

HUBER Abwasserwarmetauscher
RoWin

>

kompakte und geruchsdichte
Ausflihrung

dauerhaft maximale Warme-
Ubertragungsleistung

automatische Reinigung der
Warmetauscherflache

vollautomatischer Betrieb
stabile hydraulische Verhaltnisse

unempfindlich gegen Schwimm- und
Grobstoffe

automatische Ausschleusung von
Sedimenten

minimaler Wartungsaufwand

vielfaltige Einsatzmdglichkeiten
in kommunalen und industriellen
Anwendungen

modularer Aufbau und
Erweiterungsmaglichkeiten

minimale Stellflache bei maximaler
Warmetauscherflache

Batch Beschickung bei geringen oder
diskontinuierlichen Volumenstromen

HUBER Abwasserwdrmetauscher RoWin.

Funktionale Darstellung des HUBER
Abwasserwarmetauschers RoWin.

Heizen und Kithlen mit Abwasser

HUBER Abwasserwdrmetauscher
RoWin C.

HUBER Abwasserwdrmetauscher
RoWin C eingebaut in Betongerinne.

HUBER Abwasserwarmetauscher
RoWin C

» direkt im Abwasserstrom platzierbar
» keine zusatzlicher Stellplatz notwendig

» ideale Nutzung des Klaranlagen-
ablaufes

» kontinuierlicher Betrieb des gesamten
Systems

» variabel in Hohe und Breite
» wartungsfreundlicher Aufbau
» verschleiBarmer Betrieb

» kein negativer Einfluss auf
Kanalisation und Klaranlage

» ermdglicht ganzjahrigen Betrieb der
solaren Klarschlammtrocknung

» Schnelle Nutzbarmachung der
Energiequelle
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Schlammbehandlung

Beim Abbau organischer Schadstoffe in
kommunalen und industriellen Klaranlagen
fallt kontinuierlich Klarschlamm an, der
fachgerecht entsorgt werden muss.

In den letzten Jahren betrug allein der
Anfall an kommunalem Klarschlamm

in Europa Gber 10 Millionen Tonnen
Trockensubstanz pro Jahr, Tendenz weiter
steigend. Aufgrund der sehr unterschied-
lichen Anschlussgrade in einzelnen Lan-
dern, die in den Mitgliedsstaaten der EU
beispielsweise zwischen 30 und annahernd
100 % liegen und dem damit regional sehr
unterschiedlichen Klarschlammaufkommen
ist es verstandlich, dass auch die
Entsorgungswege sehr kontrovers gesehen
werden.

So sind in manchen Landern, auf Grund
von Gesetzgebung und umweltpolitischen
Uberlegungen, bereits bestimmte
Entsorgungswege wie die Klarschlamm-
deponierung vollstandig weggefallen oder
zumindest nur noch eingeschrankt moglich.
Aus Sicht vieler Staaten wird die stoffliche
Verwertung der Klarschlamme weiterhin
eine wichtige Rolle spielen. Dies gilt fur den
Landschaftsbau gleichermaBen wie fir die
landwirtschaftliche Ausbringung.

Die Dlngewirkung von Klarschlamm und
vor allem sein Phosphorgehalt reicht in der
Regel aus, den Nahrstoffbedarf einer durch-
schnittlich versorgten landwirtschaftlich
genutzten Flache zu decken. Umgekehrt
wird die landwirtschaftliche Verwertung
von Klarschlamm auf Grund seiner
madglichen Schwermetallbelastung und
dem Gehalt an organischen Schadstoffen
wie beispielsweise PFT in vielen Landern
auch sehr kritisch gesehen. In diesen
Landern existiert seit einigen Jahren ein
deutlicher Trend hin zu Konzepten fir

eine thermische Klarschlammbehandlung,

teilweise kombiniert mit Lésungsansatzen
fur eine Rickgewinnung von Phosphor aus
dem Klarschlamm. Vor diesen politischen
und wirtschaftlichen Hintergriinden ist es
verstandlich, dass das Thema Klarschlamm-
entsorgung sehr unterschiedlich diskutiert
werden kann. Ein von allen gleichermaRen
beurteiltes Konzept zur zukinftigen
Klarschlammentsorgung ist derzeit

nicht vorhanden. Fir alle beschriebenen
Konzepte ist eine entsprechende
Vorbehandlung des Schlammes aber
unabdingbar.

Ein wesentlicher Verfahrensschritt ist dabei
die Reduzierung des Wassergehaltes von
Schldmmen. Kldrschlamm auf Klaranlagen
fallt typischerweise je nach Entstehungsort
im Bereich zwischen 1 und 5 % TR an. Nach
einer Faulung betragt der TR Gehalt des
ausgefaulten Schlammes durchschnittlich

4 - 5 %. Umgekehrt bedeutet das, dass
sich in einem Kubikmeter ausgefaultem
Klarschlamm noch etwa 950 | Wasser
befinden, die ohne Entwasserung stets
mittransportiert werden mussten.
Reduktion von Gewicht und Volumen

sowie Erhdhung des Heizwertes sind die
wesentlichen Vorteile, die die Entwasserung
und Trocknung mit sich bringt.

HUBER bietet Losungen fir die gesamte
Verfahrenskette:

Sieben - eindicken - entwassern -
trocknen - alles aus einer Hand.

Schlammbehandlung

Schlammtransport:
» Transportschnecken

Schlammeindickung:
» Scheibeneindicker
» Bandeindicker

» Schneckeneindicker

Schlammtrocknung:
» Solartrockner

» Bandtrockner

» Scheibentrockner

Schlammsiebung:
» Fremdstoffabscheider

Schlammentwasserung:
» Schneckenpressen
» Siebbandpressen

Schlammtrocknung:

» komplette Schlammtrocknungsanlagen

» energieeffizient, betriebssicher und
zuverlassig

43



44

Mechanische Schlammbehandlung

Zur mechanischen Schlammbehandlung
zahlen die Verfahren der Siebung, der
Eindickung und der Entwasserung.

Schlammsiebung

Die Schlammsiebung ist eine
mechanische Reinigungsstufe, die vor
allem der Homogenisierung und Fremd-
stoffabscheidung dient und damit
unabhdangig von den nachgeschalteten
Verfahren eine stérungsfreie Weiter-
behandlung des Schlammes sichert.

So kénnen Betriebsprobleme wie

z.B. Verstopfung von Rohrleitungen,
Pumpen, Warmetauschern, Zopfbildung
an Rihrwerken und in Belifteranlagen,
Schwimmschlammschichten sowie
Schaden in nachgeschalteten
Trocknungseinheiten mit Schlammsieben
von HUBER sicher vermieden werden.
Hier bewahrt sich seit Jahrzehnten

der HUBER Fremdstoffabscheider
STRAINPRESS® weltweit als zuverlassige
Lésung fur die Schlammsiebung.

Schlammeindickung

Im Hinblick auf eine wirtschaftliche
Weiterbehandlung bzw. Entsorgung
von Klarschlammen ist eine Volumen-
reduzierung der bei der Abwasser-
reinigung anfallenden Schlamme
zwingend erforderlich. Die Reduzierung
des Volumens erfolgt Uber die
Abtrennung bzw. Abscheidung von
Anteilen des Schlammwassers an
verschiedenen Stellen in der
Verfahrenskette der Schlammbehand-
lung. Das Haupteinsatzgebiet der
Eindickung ist die Volumenminderung
von Priméar- und Uberschussschlamm vor
der Stabilisierung.

Als Filtrationseinheit bietet

HUBER sowohl Bandeindicker als
auch Schneckeneindicker und
Scheibeneindicker an. Die Auswahl
der geeigneten Maschinentechnik fiir
verschiedene Einsatzfalle bemisst
sich neben den projektspezifischen

Mechanische Schlammbehandlung

Parametern wie Durchsatzkapazitat
sowie Betriebs- und Investkosten auch
an Kriterien wie Betriebsstabilitat,
Flexibilitat und Verfahrenskomplexitat.

Schlammentwasserung

Die entstehenden Schlamme aus
kommunalen und industriellen
Kladranlagen mussen vor der
weitergehenden Behandlung oder
Verwertung entwassert werden.

Zur Reduzierung der Kosten bei der
Schlammentsorgung und der weiter-
gehenden Verwertung mussen die
Schldamme auf einen mdéglichst hohen
Feststoffgehalt entwassert werden.
Dabei soll die Anlagentechnik mdglichst
zuverlassig und mit wenig Bedienungs-
aufwand zu betreiben sein. HUBER
bietet hier mit der Schneckenpresse
eine besonders robuste Technologie
zur Schlammentwasserung. In
Verbindung mit langjahriger Erfahrung
bei der Konditionierung und Férderung

von Schlamm kann der optimale
Entwasserungsprozess fur verschiedenste
Anwendungen angeboten werden.

Flockmitteleinmischung

Bei der maschinellen Eindickung und
Entwasserung von Schlamm spielt die
Flockmitteleinmischung eine zentrale
Rolle. Neben dem Verbrauch von Flock-
mittel und den damit verbundenen
Betriebskosten werden hier unmittelbar
die Leistungsdaten der nachfolgenden
Eindickung oder Entwasserung
beeinflusst. Durchsatzleistung und
Entwasserungsgrad kénnen durch eine
optimierte Flockmitteleinmischung
gesteigert, und ein unbeaufsichtigter,
automatisierter Betrieb unterstitzt
werden. HUBER bietet hier das speziell
entwickelte HUBER Impf- und Mischventil
sowie den HUBER Inline-Polymer-Mischer
IPM fiir optimale Prozessergebnisse.
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Mechanische Schlammbehandlung

P HUBER Fordertechnik

» Kundenspezifische Férdertechnik fur
entwasserten Schlamm

» Transportlésung angepasst an alle
Rahmenbedingungen:

» Fordermengen, Innen- / AuBen-
aufstellung, Containeranordnung,
Containerart, Containeranzahl

» beliebiger Automatisierungsgrad
maglich

» 100%ige Geruchskapselung

MaBgeschneiderte HUBER Lésungen .
maglich

flir das Handling von entwdssertem
Schlamm.

HUBER Verteilerschnecke Ro8 TC

» Fordertechnik speziell fir
entwasserten Schlamm

» Transportlésung nach
Entwasserungsmaschinen

» Schlammtransport in mehrere
Container oder auf freie Flache

» schwenkbare Schnecke und Rutsche

» Innen- und AuBenaufstellung maglich

» Automatisierungsgrad je nach

Drehende Verteilerschnecke Ro8 TC fiir Kundenwunsch/-bedingungen

entwdsserten Schlamm.
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HUBER Fremdstoffabscheider
STRAINPRESS®

» Durchsatzleistung bis 200 m3/h

» kontinuierliche Fremdstoffabscheidung
unter Druck

» arbeitet ohne Waschwasser

» geeignet flr druckbeschickte
Rohrleitungen (in-line)

» integrierte Fremdstoffentwasserung

» zwei Baugréfen

» anpassbare Siebperforation HUBER Fremdstoffabscheider
STRAINPRESS® — Kontinuierliche

> komplett aus Edelstahl gefertigt Fremdstoffabscheidung unter Druck.

HUBER Scheibeneindicker S-DISC
» Durchsatzleistung bis 40 m3/h

» minimaler Bedienungsaufwand

» hohe Betriebssicherheit

» variabler Eindickgrad

» minimaler SplUlwasserbedarf

» geringe Filtratbelastung

» verschleiRfestes Edelstahl-Filter-
gewebe

» keine Schmierstellen

Einzigartige Eindicker: der HUBER
» nahezu gerduschloser Betrieb Scheibeneindicker S-DISC.

» spezifischer Leistungsbedarf
< 0,02 kWh/m?
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Mechanische Schlammbehandlung

HUBER Schneckeneindicker S-DRUM:

auliergewdhnlich robuster Eindicker.

HUBER Bandeindicker DrainBelt -
weltweit bewdhrte Eindickung.

HUBER Schneckeneindicker S-DRUM
» Durchsatzleistung bis 110 m3/h

» zwei BaugréRen

» hohe Feststoffkapazitat

» geschlossene und geruchsgekapselte
Bauweise

» vollstandig aus Edelstahl
» geringer Spllwasserverbrauch

» niedriger Energieverbrauch

HUBER Bandeindicker DrainBelt
» Durchsatzleistung bis 100 m3/h

» vier BaugroRen

» geringer Polymerverbrauch

» minimale Betriebskosten

» auBergewdhnlich hoher
Abscheidegrad

» variable Bandgeschwindigkeiten

» geringer Energieverbrauch

Mechanische Schlammbehandlung

HUBER Bogenpresse B-PRESS

» Siebbandpresse mit Durchsatzleistung

bis 1000 kg,./h
» drei BaugréRen
» vielseitig einsetzbar

» hohe Wirtschaftlichkeit (niedriger
Polymer- und Stromverbrauch)

» hohe Entwasserungsleistung (durch
verlangerte Vorentwasserungszone)

» anwendungsoptimierte Bauformen

HUBER Schneckenpresse S-PRESS
» Durchsatzleistung bis 500 kg../h
» zwei BaugroRen

» besonders robuste Ausflihrung

v

speziell fir industrielle Schlamme
» hundertfach bewahrt

» nahezu gerauschloser Betrieb

HUBER Bogenpresse B-PRESS: kombi-
nierbar mit dem HUBER Bandeindicker
DrainBelt fiir hohe Durchsétze.

HUBER Schneckenpresse S-PRESS:
spezifischer Leistungsbedarf
< 0,01 kWh/kg,,
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Mechanische Schlammbehandlung

HUBER Schneckenpresse Q-PRESS®.

HUBER Schneckenpresse Q-PRESS® als
mobile Einheit fiir Versuche vor Ort.

HUBER Schneckenpresse Q-PRESS®
» Durchsatzleistung bis 540 kg../h

» vier BaugroRen

» hohe Entwasserungsleistung

» niedriger Energieverbrauch

» einfache Bedienung und Wartung

» kompakte, geschlossene Bauweise

» mobile Ausfiihrung moglich

HUBER Schneckenpresse Q-PRESS®
Mobile Vorfithranlage

» Vorfuhranlage im Originalmalstab

» komplett ausgerdstet inklusive
Dosierstation, Pumpen- und
Mischtechnik usw.

» Betreuung nach Absprache durch
geschulten HUBER-Service

» verlassliche Aussagen zu Durch-
satz, Entwasserungsgrad und
Polymerverbrauch méglich

Mechanische Schlammbehandlung

HUBER Impf- und Mischventil zur
Schlammkonditionierung.

Motorisierte HUBER Inline-Polymer-
Mischer IPM.

HUBER Impf- und Mischventil

>

>

Mehrpunkt Flockmitteleindlsung

pneumatische Einstellung der
Mischenergie

selbsttatige Anpassung an veranderte
Schlammeigenschaften

automatische Spulfunktion

verzopfungsunempfindlich

HUBER Inline-Polymer-Mischer

>

>

motorisierte Flockmitteleinmischung

mit variabler Drehzahl fir maximale
Mischenergie

auch flr hochviskose Schlamme und
hochkonzentrierte Flockmittellésungen

ermdglicht effiziente Auslegung der
Flockmittelaufbereitung

nahezu druckverlustfrei
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Thermische Schlammbehandlung

Zukunftssichere Klarschlamm-
behandlung

Die bestehenden und zukiinftigen
Herausforderungen bei der Klarschlamm-
behandlung erfordern, den anfallenden,
entwasserten Klarschlamm mit weiteren
Verfahrensschritten so weit aufzubereiten,
dass eine gefahrlose Beseitigung oder
sogar eine wirtschaftliche Nutzung
maoglich wird. Die Ziele eines nachhaltigen
Umweltmanagements missen mit
okonomischen Gesichtspunkten und
praktischen Losungen fiir den Betreiber
vor Ort in Einklang gebracht werden.

Mit unserer Maschinen- und Anlagen-
technik bieten wir maRgeschneiderte
Lésungen.

Effiziente L6sungen zum Minimieren
der zu entsorgenden Schlammmenge

Klarschlamm wird getrocknet, um seine
Menge und damit die Transportkosten
und Entsorgungskosten zu minimieren.

Getrockneter Schlamm ist gut lagerfahig
und handhabbar und alle Entsorgungs-
wege bzw. Verwertungswege stehen offen.

Je nach landerspezifischen Regelungen

ist eine Verwendung als Dinger mdglich
oder eine energetische Nutzung als Brenn-
stoff sinnvoll, wobei der Heizwert von
vollgetrocknetem Schlamm mit dem von
Braunkohle vergleichbar ist.

Thermische Energie aus
verschiedenen Energiequellen

Bei der thermischen Trocknung wird
Kapillarwasser, Oberflachenwasser und
Zellwasser verdunstet bzw. verdampft und
hierfur ist thermische Energie erforderlich.
Typische Energiequellen sind die Sonne
(solare Trocknung) sowie standort-
spezifische Abwarme (z.B. aus Blockheiz-
kraftwerk) oder Uberschissiger Dampf
aus der Stromerzeugung (Abdampf aus
Turbine). Eine weitgehende mechanische
Entwdsserung des Schlammes ist vorher
zwingend notwendig.

Thermische Schlammbehandlung

HUBER bietet drei verschiedene Verfahren
fur die Schlammtrocknung an, welche
sich u.a. im Platzbedarf, Temperaturniveau
sowie im verwendeten Heizmedium stark
unterscheiden.

Solare Schlammtrocknung:

In einem Gewachshaus, in dem ein
maschineller Schlammwender installiert
ist, wird der Schlamm auf einen Fest-
stoffgehalt von Ublicherweise 65% TR
getrocknet. HUBER Solartrockner werden
sowohl auf kleinen und mittleren Klar-
anlagen eingesetzt, als auch auf sehr
groRen Anlagen.

Mittel-Temperatur-Bandtrocknung:
Der Schlamm wird im Bandtrockner
mittels warmer Luft (70 °C bis zu 150 °C)
auf einen Feststoffgehalt zwischen 70
und 95% TR getrocknet. HUBER Band-
trockner werden auf mittleren bis sehr
groRen Klaranlagen eingesetzt.

Scheibentrocknung:

Der Scheibentrockner ist ein Kontakt-
trockner fur die Teiltrocknung von
entwassertem Klarschlamm und auf 40
- 45 % TR ausgelegt. Die Beheizung
erfolgt mit Sattdampf (bis max. 10
bar). Der HUBER Scheibentrockner wird
oft in Kombination mit Wirbelschicht-
verbrennungsanlagen flr mittlere bis
groRe und sehr groBe Klarschlamm-
mengen eingesetzt.
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Solare Klarschlammtrocknung

Das Grundprinzip besteht darin, dass

der Klarschlamm in einer Gewachshaus-
konstruktion getrocknet wird. Das
Verfahren ermdglicht eine kontinuierliche
Betriebsweise — dass heilt, das Schlamm-
beet im Gewachshaus bleibt konstant.
Durch die verschiedenen Funktionen der
Wendeeinrichtung, insbesondere das Ruick-
mischen — wird Uber einen GroBteil der
Flache ein offenporiges, leicht feuchtes
Schlammbeet erzeugt, das weder Geruchs-
probleme noch unnétige Staubbelastung
hervor ruft.

Der Schlamm kann sowohl manuell,
beispielsweise mit einem Radlader,
eingebracht werden oder auch automatisch
— direkt von der Entwasserung mittels
spezieller Forderaggregate.

Der getrocknete Schlamm kann dann in
eine Mulde am Ende der Halle abgelegt
oder Uber eine maschinelle Einrichtung di-
rekt in eine Verladestation gebracht wer-
den.

Das Herzstlick des HUBER SRT Verfahrens
Ist der HUBER Schlammwender
SOLSTICE®. Er besteht aus einer drehenden
Doppelschaufel, die fir zwei verschiedene
Bewegungsablaufe genutzt wird: Das
Schlammwenden sorgt fiir Mischen,
Zerkleinern, Bellften und Transportieren.
Die zweite Funktion der Schaufel ist
Schlammtransport in der Schaufel.

Dass heil3t, der Wender nimmt an einer
vorgegebenen Stelle Schlamm in seine
Schaufeln auf und verfahrt diesen an eine
andere. Dadurch kann bereits trockener
Schlamm in feuchten riickgemischt werden,
Schlamm an einer Giebelseite auf- und
abgegeben werden.

Die Maschinentechnik ist auch flr eine die
Kombination der solaren Trocknung mit
einer HochleistungsfuBbodenheizung oder
einem Warmluftgeblase bestens geeignet.
Die warmegestltzte Trocknung optimiert
das Verfahren hin zu einer ganzjahrigen
Trocknung von Klarschlamm. So werden
Speicher fir den nassen, im Winter rein
solar nicht zu trocknenden Schlamm
Uberflissig bei einer gleichzeitigen
Verkleinerung der notwendigen Flache.

Thermische Schlammbehandlung

HUBER Solare
Klarschlammtrocknung

Einfaches, 6kologisches Verfahren mit
dem HUBER Schlammwender SOLSTICE®
und mit selbstregulierender Klimatechnik
zur nachhaltigen Kostenreduzierung.

» kontinuierliche Schlammverarbeitung
durch stetigen Transport des
Schlamms durch die Trocknungslinie

» Ausbreiten, Granulieren und Umlegen
von Klarschlamm fir ein stabiles
Trockengranulat

» echtes Schlammriickmischen fiir
ein ideales Trocknungsbeet zur
Verhinderung von Geruch und Staub

» geeignet sowohl fir dezentra-
le Lésungen ab 1.000 t Schlamm
(Originalsubstanz) pro Jahr als auch
fur GroBanlagen

» modular erweiterbar bei Auf- und
Abgabe bis zur Vollautomatik

» Auf- und Abgabe auf Wunsch auf
derselben Giebelseite méglich

» optionaler Einsatz von Abwarme zur
Unterstitzung der solaren Trocknung

» einfacher Prozess mit robuster Technik
und geringem Primarenergieverbrauch

Entwasserter Kldrschlamm wird zu einem
trockenen, stabilen Schlammgranulat.

Parallelbetrieb HUBER Schlammwender SOLSTICE®.
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Bandtrocknung

Der HUBER Bandtrockner BT zeichnet sich
durch hdchste Effizienz und Zuverlassigkeit
aus. Die einzigartige HELIX Luftstromung
sorgt fur geringste Werte bei thermischem
und elektrischem Energiebedarf. Ein von
HUBER speziell entwickeltes Aufgabe-
system flr den Schlamm, der Extruder,
garantiert kontinuierlich gleichbleibende
Trocknungsbedingungen und ein staub-
armes Endprodukt, das problemlos auf Giber
90 % Trockenriickstand getrocknet werden
kann. Der Extruder macht eine aufwandige

und verschleiBintensive Rickmischung
von bereits getrocknetem Material Uber-
flissig. Niedrige Prozesstemperaturen
von ca. 70 bis max. 150°C sorgen fur
sichere Betriebsbedingungen und eréffnen
die Moglichkeit, Abwarme auf niedrigem
Temperaturniveau, wie z.B. bei BHKWs,
effizient zu nutzen. Die vollautomatische
Anlagensteuerung mit Ubersichtlicher
Prozessvisualisierung reduziert den
Personalbedarf auf ein Minimum. Uber
20 Jahre Erfahrung und mehr als 70
Bandtrockner weltweit sprechen fir sich.

Thermische Schlammbehandlung

HUBER Bandtrockner BT zur
Kldrschlammtrocknung bis > 90 % TR.

HUBER Bandtrockner BT

» Schlammdurchsatz bis 6 t/h pro Linie
» Wasserverdampfung bis 4 t/h pro Linie

» Staubarme und hocheffiziente

Trocknung

» Geringe Abluftmenge

» Eingangs-TR basierte Durchsatz-

regelung flir optimalen Betrieb

» Einsatz von standortspezifischer

Abwarme (z.B. BHKW)

» ATEX konform gemaR EU-Richtlinie
» vollautomatischer 24-Stunden-betrieb

» thermischer Energiebedarf

0,8 - 0:85 kWh/kgWasser

» elektrischer Energiebedarf

0,03 - 0,15 kWh/kg,,....
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Thermische Schlammbehandlung

Scheibentrockner

Der neue HUBER Scheibentrockner
RotaDry® komplettiert das HUBER
Produktportfolio mit einer Kontakttrock-
nung. Im Verbund mit einer Klarschlamm-
monoverbrennungsanlage kann mit dem
Scheibentrockner der Klarschlamm auf den
idealen TR-Gehalt getrocknet werden.

Somit kann die Verbrennung selbstgangig
und energieeffizient betrieben werden. Als
Heizmedium kommt der Uberschissige
Dampf aus der Stromproduktion zum
Einsatz. Ein optimiertes Regelungs-
konzept fur Fremdschlamme, das
wartungsfreundliche Design und eine ganz-
heitliche Prozessbetrachtung zeichnen
den HUBER Scheibentrockner RotaDry®
als perfekten Klarschlammtrockner fir die
anschliefende Verbrennung aus.

Installation von HUBER Scheibentrockner

Thermische Schlammbehandlung

HUBER Scheibentrockner RotaDry®

» Teiltrocknung auf 40 bis 45 %
Trockenrlckstand (TR)

» homogene Trocknung auf einen, flir
eine selbstgangige Monverbrennung
notwendigen TR

» Durchsatz an entwassertem Schlamm
bei 25% TR rund 8 bis 15 t/h

» Wasserverdampfung von 2 bis 6,5 t/h
pro Trockner

» Abdampf aus Turbine als Warmetrager
» kompakte Bauweise
» bewahrte und langlebige Technik

» thermischer Energiebedarf ca.
0,85 kWh/KQ aser

» elektrischer Energiebedarf ca.
0,03 - 0,05 kWh/Kg ;..cor
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Flotation

Prinzip der Flotation

Bei der Druckentspannungsflotation
werden feinste Gasblasen mit 20 - 40 um
freigesetzt, welche zusammen mit den
im Abwasser vorhanden Partikeln ein
Agglomerat bilden. Dieser Verbund hat in
Summe eine geringere Dichte als Wasser
und bewegt sich zur Wasseroberflache.
Nicht flotierbare Partikel werden tber
konische Sedimenttrichter abgeschieden.
Das partikelfreie Klarwasser gelangt
Uber eine Tauchwand zur weiteren
Verwendung. Ist der Flotationsanlage

ein Réhrenflockulator vorgeschaltet,
kdnnen sogenannte Fall- und Flockmittel
zugegeben werden, welche die
Reinigungsleistung entsprechend
verbessern.

HUBER
Druckentspannungsflotation HDF

» kompakte und modulare Bauweise fir
Durchsatze bis zu 300 m3/h

» einfaches, betriebssiche-
res Sattigungssystem mittels
Mehrphasenpumpe

» geringer Platzbedarf durch
integrierten Parallelplattenabscheider

» geeignet fUr die industrielle
Abwasser-vorbehandlung oder
kommunale Abwassernachreinigung

» sehr hohe Reduktionsraten bei CSB,
Feststoff und Phosphat

Das Flotationsverfahren eignet sich flr

viele Anwendungen.

Vielseitige Abwasserreinigung fiir
zahlreiche industrielle Anwendungen.

Flotation

_-_._ .

TS
L-E,L.ﬂ"t

Flotation HDF S flir hohe Feststofffrachten.

DIGIT-DOSE spart Betriebsmittel und
Arbeitszeit.

HUBER
Druckentspannungsflotation HDF S

>

flache Bauweise mit groBer Wasser-
oberflache fir bis zu 160 m3/h

einfaches, betriebssiche-
res Sattigungssystem mittels
Sattigungspumpe

Maschinen kénnen in Standard-
container als mobile Anlage montiert
werden

geeignet fir hohe Feststofffrachten
und zur Belebtschlammabtrennung
als alternative zur konventionellen
Nachklarung

HUBER Chemikaliendosierung
DIGIT-DOSE

>

hohe Belastungsschwankungen

bei industriellen Abwassern fuhrt
unweigerlich zu standigen manuellen
Anpassungen oder kostenintensiver
Uberdosierung von Chemikalien

DIGIT-DOSE als intelligente Regelung
zur bedarfsgerechten Chemikalien-
zugabe bei Flotationsanlagen

Einsparung von Betriebsmittel,
Zeitaufwand, Entsorgungskosten

fur alle HUBER Flotationen
nachrustbar
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Losungen fur die Industrie

Industriekunden erwirtschaften ih-

ren Gewinn mit der Herstellung und
dem Vertrieb ihrer Produkte oder mit
der Erzeugung von Energie z.B. aus
Biomasse. Die Behandlung der dabei
anfallenden Abwasserstrome und
Schlamme ist nicht ihr ,Kerngeschaft”
und der Produktion klar untergeordnet.
Jedoch ist eine geregelte Abwasser-
reinigung, sowie die Verwertung von
Reststoffen nicht nur betriebswirtschaft-
lich absolut notwendig, sondern kann
sogar Teile des Umweltgedankens bzw.
der Firmenphilosophie sein.

Das haben wir verstanden!

HUBER als Partner in der Abwasser-
reinigung und Reststoffverwertung
entwickelt und berat hinsichtlich
betriebswirtschaftlich sinnvollen
Abwasser-, Entsorgungs- und Energie-
gewinnungskonzepten.

Die HUBER SE - zusammen mit

den globalen Standorten - ist eine

der wenigen Firmen weltweit, die
samtliche technologische Anlagen-

teile flr die Abwasserreinigung,
Schlammbehandlung, sowie zur
Wiederverwendung von Energie und
Warme anbietet. Wir haben dabei die
Mdglichkeit komplette Verfahren mit Hilfe
der HUBER Maschinen zu generieren,
mit anderen Worten: Wir bieten Gesamt-
I6sungen und wir ibernehmen die
verfahrenstechnische Verantwortung
dafir.

Aber nur Abwasser reinigen ist
heutzutage nicht genug. Der nachste
Schritt heiBt: Close The Loop!

Die Aufbereitung des gereinigten
Abwassers zu qualitativ hochwertigem
Brauchwasser fir die Produktion,
er6ffnet die Mdglichkeit, teures Trink-
wasser einzusparen und Abwasser zu
vermeiden.

Keinen Wertstoff unbertcksichtigt
lassen! Dies gilt auch fur den
Schlamm. Die Schlammbehandlung
und Verwertung ist ein Aspekt, welcher
bei allen ganzheitlichen Losungen
Beachtung finden muss. Nicht nur die
kostengtinstige Entsorgung, sondern
auch die energetische Verwertung
sollte hier betrachtet werden. Nicht
zuletzt bietet HUBER mittlerweile auch
Technologien, um die energetischen
Potentiale von Abwasser zu nutzen.

Sie sehen, es gibt viele Ansatze, wie
man aus einem ,kostspieligen Abwasser-
projekt”, ein betriebswirtschaftlich
lohnendes Projekt der Wasseraufberei-
tung, der Schlammverwertung oder des
Energierecyclings machen kann.

Unser Industrie-Team besteht

aus Branchenspezialisten, die ihr
spezifisches Wissen in erfolgreicher
Projektarbeit gesammelt haben und
Ihnen gerne zur Verfiigung stellen.

Lassen Sie uns zusammen lhr
Projekt entwickeln.

Losungen fur die Industrie

HUBER Druckentspannungsflotation zur
Fett und Feststoffreduktion vor Indirekt-
einleitung.

Schlammentwé&sserung mit HUBER
Schneckenpresse Q-PRESS® 800.2.

Fleischverarbeitende Industrie /
Schlachthofe:

» Rinder-, Schweine-, Geflligelverarbeitung
» Schlacht- und Verarbeitungsbetriebe

» Fleischverarbeitung

» Convenience Food / Fertigprodukte

» Produktionsabwasser

» Abwasser aus Viehwagenwaschen

» Weiterbehandlung Schlachtneben-
produkte (TBA)

Verfahrenslésungen:
» Abwassersiebung / Grobstoffreduktion

» Entfernung von Sand und absetzbaren
Stoffen

» Fett- und CSB-Reduktion

» Direkt- und Indirekteinleitung

» Schlamm- und Reststoffminimierung
» Wasserrecycling

» Phosphatnachbehandlung

» Biomasse-Abscheidung

Maschinentechnik:

» Grobsiebung > 6 mm

» Fein- und Feinstsiebungen > 0,2 mm
» Sandfange- und Sandwasche

» Druckentspannungsflotation mit
DIGIT-DOSE

» Eindickung, Entwasserung und
Trocknung von Schlamm

» Filtration, Polishingstufe

» Energierickgewinnung aus Abwasser
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Losungen fur die Industrie

Milchverarbeitende Industrie /
Molkereien / Kasereien:

>

>

>

Milch jeder Herkunft
Milcherzeugung und Verarbeitung

Milchfrischprodukte / Sahne /
Milchfettprodukte

Dauermilcherzeugnisse
(Milchpulver) / Kase

Weiterverarbeitung / Mischerzeugnisse
Produktionsabwasser

Abwasser aus Wagenreinigung

Verfahrenslosungen:

>

>

>

Vorsiebung

Sand und absetzbare Stoffe

Fett- und CSB-Reduktion

Direkt- und Indirekteinleitung
Schlamm- und Reststoffminimierung
Phosphat- und Feststoffpolishingstufe

Energiertickgewinnung und Abwasser-
kihlung

Maschinentechnik:

>

Fein- und Feinstsiebungen
> 0,2 mm

Sandfange und Sandwasche
Druckentspannungsflotationen

Schlammeindickung und
-entwasserung

Filtration, Polishingstufe

Schlammtrocknung und -verwertung

Druckentspannungsflotation fiir
zuverlassige Abwasserreinigung.

Abwasserwarmetauscher RoWin fiir
Energierlickgewinnung.

Losungen fur die Industrie

HUBER Trommelsieb RoMesh® zur
Mikrosiebung.

HUBER Druckentspannungsflotation HDF
fur das interne Wasserrecycling.

Kunststoffrecyclingindustrie:
» Post-Consumer Folie
» Post-Commercial Folie

» Agrar- und Baufolien

v

PET Recycling

v

Hartkunststoffrecycling

Verfahrenslésungen:

» Vorreinigung (Kunststoffe, Etiketten
und Sand)

» Mikrosiebung
» Internes Wasserrecycling

» Energierlickgewinnung aus
HeiBwaschwasserstromen

» Abtrennung und Behandlung von
Prozessschlammen

Maschinentechnik:

» Fein- und Feinstsiebung (= 0,08 mm)
» Sandfange und Sandwasche

» Druckentspannungsflotation

» Biomasseabscheidung tertiare
Filtration

» Schlammeindickung, -entwasserung
und -trocknung

» Abwasserwarmetauscher

» Einzel- und Turnkeylésungen sowie
Container- und Frameldsungen
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Losungen fur die Industrie

Entsorgungsindustrie / Bioabfall /
Biogas:

» Biogasanlagen / Lebensmittelabfalle
» Entsorgungsindustrie
» Stralenkehricht und Kanalspilsande

» Abfallbehandlungsanlagen

Verfahrenslosungen:
» Grobsiebe, Sondersiebanlagen

» Storstoffentfernung aus Garresten
(Kunststoffe, ...)

» Spezialsandfanganlagen
» CSB- und Feststoffreduktion
» Entwasserung Garreste

» komplette Sandaufbereitungen mit /
ohne Wasserrecycling

» Schlammtrocknung / -verwertung

Maschinentechnik:
» Sandannahmebunker
» Grobsiebe in Sonderausfiihrung

» Sandfange- und Sandwasche
(Sondermaschinen)

» Druckentspannungsflotationen

» Schlammeindickung und
-entwasserung

» Schlammsiebmaschinen /
Fremdstoffentfernung

» Energieriickgewinnung

Komplett-Aufbereitungsverfahren fiir
Kanalsande und StraBenkehricht.

Abgetrennter Kunststoff aus
Gdrrestsiebung.

Losungen fur die Industrie

Schlammtrocknung in der Industrie mit
HUBER Bandtrockner BT.

HUBER Harken-Umlaufrechen RakeMax®
zur Flusswassersiebung in der
Papierindustrie.

Holzverarbeitende Industrie /
Papierindustrie:

» Holzverarbeitung / Produktion
Faserplatten

» Sagewerke

» Zellstoff- und Papierproduktion

Verfahrenslosungen:

» Siebung Oberflachenwasser
Holzlagerplatze

» Feinsiebung vor Indirekteinleitung
» Entschlammung Nasswaschwasser
» CSB- und Feststoffreduktion

» Eindickung/Entwasserung Papier- und
Holzschlamme

» Wasserrecycling

» Schlammtrocknung und
Biomasserecycling

Maschinentechnik:

» Grob- und Feinsiebanlagen

» Sandfange- und Sandwasche
» Druckentspannungsflotationen

» Schlammeindickung- und
entwasserungen

» Energieriickgewinnung und Abwasser-
kiihlung

» Schlammtrocknung
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Losungen fur die Industrie

HUBER Trommelsieb RoMesh® fiir feine
und feinste Abscheidung.

HUBER Abwasserwarmetauscher RoWin
zur Energiertickgewinnung.

68

Weitere Industriebranchen:

» Gerbereien / Lederindustrie

» Textilindustrie

» Obst- und GemUseindustrie

» Petrochemische Industrie / Raffinerien
» Pharmazeutische Industrie

» Automobilindustrie

» metallverarbeitende Industrie

» Chemische Industrie

» Schiffe und maritime Anwendungen

» Flughafen

Verfahrenslosungen fiir die

» Siebung

» Sandentfernung

» CSB-, Fett- und Feststoffreduktion

» Filtration

» weitergehende Abwasserreinigung
» Schlamm- und Reststoffbehandlung

» Wasser und Warmerecycling

Maschinentechnik:
» Rechen- und Siebanlagen
» Druckentspannungsflotationen

» Schlammeindickung und
-entwasserung

» Siebung mit Sandfang
» Filtration
» Membranbiologie

» Schlammbehandlung und
-entwasserung

» Energieriickgewinnung und
Abwasserkiihlung

Losungen in Containerbauweise und

Mietanlagen

HUBER bietet auch Lésungen in
Containerbauweise als dauerhafte
Installationen oder zur Miete fur
temporéren Betrieb, Uberbriickungen
oder einfach zum schnellen und
flexiblen Einsatz bei Engpassen.

Solche Container- bzw. Mietanlagen
werden entweder mit einer HUBER
Druckentspannungsflotation HDF zur Vor-
oder Nachbehandlung von Abwassern,
mit einer HUBER Schneckenpresse
Q-PRESS® zur Schlammentwasserung
oder mit HUBER Siebtechnik ausgefihrt.

Containeranlagen mit Flotationen

» Abwasservor- oder Nachbehandlung,
auch Teilstrome

» Reduzierung Feststoffe, Fett und CSB
» bis 80 m3/h in Containeranlagen

» Plug & Play, komplett ausgestattet zur
schnellen Umsetzung

» verflgbar zur Miete
Containeranlagen zu Schlamm-
entwasserung

» Volumenreduzierung industrieller oder
kommunaler Schlamme

» Schneckenpressen eingebaut in
Container

» Plug & Play

» verfugbar zur Miete
Mietanlagen zur mechanischen
Abwasserreinigung

» Rechen, Siebanlagen, Feinstsiebungen
und Scheibenfilter

» Container oder Einzelmaschinen

» verschiedene Abscheideleistungen
und Durchsatze zur Miete verfugbar

Mietanlage zur Abwasservorreinigung
in der Milchindustrie, ca. 15 m3/h
Durchsatz.

-

W
. ' I
I TN

Containeranlage als Permanent-

installation in der Milchindustrie, ca.
35 m3/h Durchsatz.

Containeranlagen zur Schlamm-
entwdasserung zur Miete oder als
Permanentinstallation.
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Losungen fur Wasserentnahme

Systemloésungen fiir die Entnahme von
Fluss- und Meerwasser fiir den Einsatz
in der Trinkwassergewinnung, in
Kraftwerken sowie in Entsalzungs- und
Industrieanlagen

Die mechanische Reinigung stellt die erste
Reinigungsstufe bei der Entnahme von
Fluss- und Meerwasser dar. Sie entscheidet
Uber die Effizienz der nachfolgenden
Prozessschritte sowie Uber die Wirtschaft-
lichkeit und Sicherheit der Gesamtanlage
im Betrieb, sei es in der Trinkwasser-
gewinnung, in Meerwasserentsalzungs-
anlagen, in Kraftwerken oder in
industriellen Prozessen.

Das Wasser muss dabei soweit mechanisch
aufbereitet werden, dass nachfolgende
Verfahrensschritte vor mdglichen Schaden
durch Verunreinigungen geschitzt werden.
Als erste Stufe kommen Rechenreinigungs-
systeme fir die Beseitigung von Schwemm-
gut sowie die Grob- und Feinreinigung von
Schmutzstoffen zum Einsatz. In Abhangig-
keit der geforderten Wasserreinheit kdnnen
sich Fein- und Feinstsiebung als erganzende

Reinigungsstufe anschlielen, die feine
Partikel aus dem Wasser entfernen.

HUBER bietet seinen Kunden ein
umfassendes Portfolio an innovativen
Systemen fiir die mechanische Reinigung
bei der Wasserentnahme sowohl in Neu-
anlagen als auch fir die Modernisierung
bestehender Anlagen. Die Anlagentechnik
wird auf die individuellen Bedurfnisse und
die geforderte Wasserqualitat des jeweili-
gen Projektes angepasst.

Neben den vorherrschenden Stromungs-
bedingungen und der Wasserqualitat

an der Entnahmestelle sind hierbei die
richtige Materialwahl bei der Auslegung der
Rechenanlage und der Korrosionsschutz bei
Meerwasseranwendungen entscheidend.
Gleichzeitig berlcksichtigen unsere
Experten bei der Planung und Umsetzung
der Projekte die optimale Umweltvertrag-
lichkeit, den Fischschutz sowie Lésungen fir
die in Kustenregionen auftretenden Quallen-
bltten. Hierdurch wird ein wirtschaftlicher
Betrieb im Einklang mit der Umwelt sicher-
gestellt.

Losungen fur Wasserentnahme

Eingesetzte Maschinentechnik
HUBER Schalengreiferrechen
TrashLift

» Grobrechen als erste Stufe in
Entnahmebauwerken

» flr Gerinnebreiten bis zu 4 m und
Gerinnetiefen bis zu 30 m

» Spaltweiten zwischen 20 - 150 mm

» zuverlassige sohlnahe Entnahme von
groben Schmutzstoffen

» Aufstellungswinkel von 70° bis 90°

HUBER Grobrechen TrashMax®

» Grobrechen als erste Stufe in
Entnahmebauwerken fur die
Entfernung von sperrigen Materialien
wie Treibgut, Unrat und Gerdll

» hoher Betriebssicherheit bei
gleichzeitig hoher Aufnahme- und
Austragskapazitat der Rechenharken
und kompakter Bauweise

» Spaltweiten ab 20 mm

» flr Gerinnebreiten bis 4 m und
Gerinnetiefen bis 20 m

» Aufstellwinkel: 80°

HUBER Schalengreiferrechen TrashLift ist
auch fiir sehr tiefe Gerinne geeignet.

J.-al

HUBER Grobrechen TrashMax®
liberzeugt mit hoher Austragskapazitat
fur Grobstoffe.
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Losungen fur Wasserentnahme

HUBER Harken-Umlaufrechen
RakeMax®

» Grobrechen als erste Reinigungsstufe
» sehr hohe Austragskapazitat

» Gerinnebreiten bis 4 m und
Gerinnetiefen bis zu 25 m

» Spaltweiten von 2 - 150 mm
» Aufstellwinkel bis 50° bis 85°

HUBER Bandrechen CenterMax®

» Feinrechen als zweite Stufe in
Entnahmebauwerken

» Durchfluss nach dem Centerflow-
Prinzip

» zuverlassige Entnahme von
Storstoffen ohne Carry-Over

» Lochblech / Maschenweite von
1-10mm

» Gerinnebreiten bis 4 m und
Gerinnetiefen bis zu 18 m

» Aufstellungswinkel von 90°

HUBER Harken-Umlaufrechen RakeMax®
ist vielseitig einsetzbar.

HUBER Bandrechen CenterMax® flir hohe
Abscheideleistung ohne Carry-over.

Losungen fur Wasserentnahme

HUBER Bandrechen DualMaxMax®

» Feinrechen als zweite Reinigungsstufe
in Entnahmebauwerken

» Durchfluss nach dem Dualflow-Prinzip

» reduzierte laminare Strémung am
Maschinenausgang ermdglicht kiirzere
Kanale und Kostenoptimierung des
Gesamtbauwerks

» hohe Robustheit und wartungsarmer
Betrieb

» Lochblech / Maschenweite von 1 bis
10 mm HUBER Bandrechen DualMax® fiir

optimale Strémungsverhaéltnisse und

» Gerinnebreiten bis 6 m und hohe Abscheideleistung.

Gerinnetiefen bis 18 m

» Aufstellwinkel von 90°

HUBER Bandrechen DiscMax®

» Feinrechen als zweite Reinigungsstufe
in Entnahmebauwerken

» Durchfluss nach dem Throughflow-
Prinzip

» Zuverlassige Entnahme von
Schmutzstoffen ohne Carry-Over

» Lochblech / Maschenweite von 1 bis
10 mm

» Gerinnebreiten bis 3,5 m und

Gerinnetiefen bis 25 m
HUBER Bandrechen DiscMax® fiir hohe

Abscheideleistung nach dem Through-
flow-Prinzip.

» Aufstellwinkel von 90°

73



MENA-Water MBR Kompaktanlagen

fur Abwasser

MENA-Water produziert komplette
MBR-Kompaktanlagen, vorgefertigt als
Containersysteme in StandardbaugréRen.
Dies gewahrleistet einfache Handhabung
und Transport, schnelle Verfligbarkeit und
einen reibungslosen Montage-/Inbetrieb-
nahme-Ablauf.

Vollstandige Plug-and-Play-Losung

Vorteile von MBR-Kompaktanlagen

» bewahrte, komplette und saubere
Systemldsung

» kompaktes Design und gute
Zuganglichkeit

» reduzierter Bau-Aufwand vor Ort

» automatischer Betrieb mit Mdglichkeit
zur Ferniiberwachung

» bedarfsgerechte Ausbaustufen durch
modulare Bauweise

BaugroéBen

» MBR-Standardcontainer flur bis zu
2.000 m3/d (16.000 EW)

» hdohere Durchsatze auf Anfrage
mdglich

Kompaktes Design und bewdhrte
Technologie.

Bedarfsgerechte Ausbaustufen durch modulare Bauweise.
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MENA-Water MBR Kompaktanlagen

fur Trinkwasser

SafeDrink Trinkwasseraufbereitung

Vorteile der SafeDrink-Kompakt-
anlagen

» komplett vorgefertigtes Komplett-
system in ISO-Containern

» geringer Flachenbedarf

» einfache Bedienung und niedriger
Wartungsaufwand

» geringer Energieverbracuh

» Arbeitet mit Schwerkraft-Sandfilter
und Lamellenschragklarern

» hohere Durchsatze durch modulare
Anordnung der Kompakteinheiten
mdoglich

» Verwendung europaischer Qualitats-
komponenten

» schnelle Lieferung und Inbetrieb-
nahme durch das mobile Konzept

» sehr gutes Preis-/Leistungsverhaltnis

» sehr stabiler Prozess, der auch
bei Spitzenbelastung qualitativ
hochwertiges Wasser produziert

» effektive Beseitigung von Tribungen,

Feststoffen, Farbstoffen, Gerlichen und
TOC

» produziert hochreines Wasser, das die
Anforderungen der WHO fir Trink-
wasser voll erfillt

Anwendungsbereiche
» Trinkwasser flr Stadte und Gemeinden

» Grauwasserbehandlung

Baugrofen

» SafeDrink-Standardcontainer fir bis zu
2500 m3/d (20.000 EW)

» hdhere Durchsatze auf Anfrage
mdglich

PR T

Mobile und zuverlassige Trinkwasser-
aufbereitung von MENA-Water.

Chemikalien-Dosiereinheit

Rohwasser T

t Schlammabzug
Lamellen-Schragklarer

Sandfilter

Verteilerpumpe

Desinfektionseinheit

Optimiertes Verfahren zur Gewinnung qualitativ hochwertigen Trinkwassers.
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MENA-Water Umkehrosmoseanlage

Plug-and-Play-Umkehrosmoseanlage

Das hochwertige Material und der

Einsatz von Komponenten flhrender
Hersteller erlauben es, den Kunden ein
qualitativ hochwertiges Produkt mit langer
Lebensdauer und reibungslosem Betrieb
anzubieten.

Die Systeme sind zur Reinigung und
Behandlung von Seewasser und Brack-
wasser geeignet. Sogar Industrie- oder
Kommunalabwasser kann behandelt
werden, wenn das MENA-Water MBR-System
(Membranbioreaktor) vorgeschaltet wird.

Anwendungsbereiche
» Trinkwasser

» Lebensmittelindustrie

» Recycling von Industrieabwasser

Umkehrosmosesysteme sind in der Lage,
geldste Salze und andere Verunreinigungen
wie Bakterien, Kohlehydrate, Proteine,
Farbstoffe und Verbindungen mit hohem
Molekulargewicht zu entfernen.

Die Anlagen sind nach hochstem
Qualitatsstandard entworfen, gefertigt und
werksgepruft. Die einfache und schnelle
Anlieferung und Installation, verbunden
mit geringem Flachenbedarf und wenigen
erforderlichen Montagearbeiten vor Ort
ergibt eine hohe Zeit- und Kostenersparnis.

Eigenschaften
» Filtration und chemische Vorbehandlung
» 8" & 4" TFC energiesparende Membrane

» FK-Druckbehalter

» korrosionsbestandige Hochdruckpumpen

» SPS-Steuerung mit HMI-Interface

» Durchflussmessung, TDS, pH,
ORP-Messung und Regelung

» Unter- und Uberdruckschalter

» Nachbehandlung (z.B. Desinfektion,
Neutralisation)

» Edelstahl-Rohrfedermanometer

» korrosionsbestandiges Hochdruck-
leitungsystem

» korrosionsbestandiger Rahmen

» automatische Spuleinrichtung

BaugroBen

» Standard-Container flr bis zu 2.500 m3/d
(20.000 EW)

» hohere Durchsatze auf Anfrage maéglich

Vorreinigungsstufe mit Ultrafiltration zur
Entfernung von Schwebstoffen.

&

Nachbehandlungsstufe zur Entfernung
von Salzen.

MENA-Water Kompaktanlage fur

Industrieabwasser

Die Aufbereitung von Prozesswasser

und Abwasser ist fir jeden Industrie-
bereich von entscheidender Bedeutung.
Die Anforderungen an die industrielle
Abwasseraufbereitung unterscheiden sich
von denen der kommunalen Abwasser-
aufbereitung. Jede Branche stellt

ihre eigenen Anforderungen, die den
Aufbereitungsbedarf bestimmen: von
hochreinem Prozesswasser bis hin zum
Recycling von Abwasser. MENA-Water ist bei
seinen Losungen zur Abwasserbehandlung
bedacht auf eine optimale Planung, die
Auswahl langlebiger Ausristung und eine
professionelle Projektausfiihrung mit
minimalem Wartungsaufwand.

Als Spezialist fir die industrielle
Abwasserbehandlung bietet MENA-Water
verschiedene Losungen fir alle Arten

von Industrie als Komplettsysteme an,
einschlieBlich Kompaktanlagen, bei denen
auch physikalisch-chemische Prozesse
und modernste biologische Systeme mit
MBR-Technologie und anschlieRender
Umkehrosmose zur vollstandigen

Druckentspannungsflotation

Geblase und
Permeatpumpen

Membranfiltation

Schaltschrank

Wiederverwendung zum Einsatz kommen.
Vorteile der Kompaktanlagen fiir die
Industrie

» vorgefertigte und vormontierte
Komplettsysteme

» werksgepriifte Plug-and-Play-Anlagen

» langlebige Lésungen in
Edelstahlausfiihrung

» geringer Platzbedarf und optimiertes
Design

» Qualitatskomponenten (EU)

» redundante Komponenten

» einfache Bedienung und Wartung
» umweltfreundliche Eigenschaften

» optimierte OPEX - niedrige
Betriebskosten

» webbasierte Online-Uberwachung

» auch in mobiler Ausflihrung erhaltlich

Chemikaliendosiserung

Schlamment-
wdésserung
Q-PRESS®

Kompaktanlagen fiir die Reinigung von Industrieabwasser.
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Sicherheit fur Trinkwasser und
Abwasser — Safe Access Solutions

HUBER Edelstahlprodukte sind die beste
Lésung fir die Bereiche Wasserversor-
gung und Abwasserentsorgung sowohl
bei Kommunen als auch in der Industrie.

Unsere fachgerecht hergestellten
Produkte aus Edelstahl erflllen hochste
Anforderungen:

» Unubertroffene Lebensdauer

» Absoluter Korrosionsschutz durch
Vollbadbeizung und Passivierung

» Planungssicherheit und Preisvorteile
durch Standards

» Sicherheit flir Mensch und Umwelt

Es ist unser Ziel, dem Kunden perfekte
und qualitativ hochwertige Produkte
zu bieten. Hierzu verwenden wir eine
Fertigungstechnologie mit geschulten,
motivierten Mitarbeitern in Verbindung
mit modernsten Fertigungsmaschinen
und hoher eigener Fertigungstiefe.
Entsprechend unserer ,Philosophie
Edelstahl” wird nur dieser Werkstoff

in unserem Unternehmen verarbeitet.
Allein dies bedingt bereits eine ganz
spezielle maschinelle Ausriistung

in Verbindung mit der Kenntnis der
Verarbeitung von Edelstahl.

Gerade im Bereich der Trinkwasser-
versorgung bietet HUBER innovati-
ve Techniken an, denn Trinkwasser ist
unser wichtigstes Lebensmittel und
sollte jederzeit fur alle Lebewesen in
ausreichender Menge zur Verfligung
stehen.

Das Trinkwasser muss flir den
menschlichen Gebrauch frei von

Krankheitserregern, genusstauglich
und rein sein. Dies gilt als erfullt,

wenn bei der Wassergewinnung, der
Wasseraufbereitung und der Verteilung
die allgemein anerkannten Regeln der
Technik eingehalten werden.

Viele Anlagen entsprechen nicht mehr
den Regeln der Technik und stellen

so eine Gefahr fir die Umwelt und

fur die Menschen dar. Umso wichtiger
ist es, dass Schaden, Mangel und
Schwachpunkte friihzeitig erkannt und
fachmannisch beseitigt werden.

Speziell in der Wasserversorgung
wurden Verfahren entwickelt, die fir ein
hygienisch einwandfreies Trinkwasser
sorgen wie zum Beispiel die Luftfilter-
anlage. Durch die Schwankung des
Wasserspiegels in einem Trinkwasser-
behalter wird stéandig Luft eingesaugt
bzw. ausgeblasen.

Bei diesem Vorgang gelangen Sauerstoff,
Stickstoff und auch andere in der Luft
enthaltene Partikel in die Wasserkammer.
Organismen wie Keime, Sporen, Pollen
oder Pilze flhren zu einer hygienischen
Belastung des Trinkwassers.

Durch eine gezielte Luftfilterung mit
einem Feinstaub und einem Schweb-
stofffilter wird die bendétigte Luft fir die
Wasserkammer von diesen Organismen
befreit.

HUBER bietet auch noch andere Produkte
und Verfahren aus dem Werkstoff Edel-
stahl, mit denen die Regeln der Technik
in den verschiedensten Bereichen
eingehalten werden. In jedem Fall muss

Sicherheit fur Trinkwasser und
Abwasser - Safe Access Solutions

ein Gesamtkonzept flr alle Bereiche der
Gebaude und Anlagentechnik erarbeitet
und konsequent umgesetzt werden.

Der Werkstoff Edelstahl bietet hierzu
alle Méglichkeiten. Die Produkte werden

sorgfaltig verarbeitet und bieten so eine
Garantie fir unlibertroffene Lebensdauer
und eine optimale Funktion.
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Schachtabdeckungen

Bodenerhabene
Schachtabdeckungen

» runde und rechteckige Schacht-
abdeckungen aus Edelstahl

» einfache Bedienung durch eine
Person, wartungsfrei

» einbruchhemmend nach DIN EN 1627,
RC3

Bodengleiche Schachtabdeckungen

» gepruft nach DIN EN 124 in den
Belastungsklassen Al5, B125, D400
und E600

» einbruchhemmend nach DIN EN 1627,
Widerstandsklasse RC3

» flachenbindiger Einbau

HUBER Schachtabdeckung mit
RC3-Priifung.

Befahrbare HUBER Schachtabdeckung
SD7.

‘ Sicherheitssteigsysteme

HUBER Sicherheitsleiter mit Fallschutz.

Aufklappbare, ausziehbare HUBER
Einsteighilfe EH KV.

Sicherheitssteigsysteme
» geprufte Sicherheit, CE Kennzeichnung

» Steigleitern und Steigbdume mit und
ohne Fallschutz

» passende Einsteighilfen

Einsteighilfen
» geprlft nach DIN 19572
» sicherer Einstieg

» verschiedene Ausflihrungen
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Technische Turen

Edelstahltiiren

» einbruchhemmend nach DIN EN 1627,
RC3 und RC4

» ein- und zweiflliglig

» warmegedammt zur Minimierung von
Kondenswasser

Drucktiiren
» druckbestandig bis zu 30 mWS (3 bar)

» zum Einbetonieren oder Nachristen
mit Diibelmontage

» alle Werkstoffe fur Trinkwasser
geeignet
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Hygiene im Trinkwasserspeicher

Hygiene im Trinkwasserspeicher

» Hygiene in Wasserversorgung und
-speicherung

» saubere Luft = sauberes Wasser

» Abscheidung von pathogenen Stoffen
und Keimen

Einbruchhemmende HUBER HUBER Luftfilteranlage fiir sauberes
Sicherheitstiire. Trinkwasser.

Aktive Zwangsbeliiftung

» bewahrtes Komplettsystem mit
Rohrventilator

» Kondensatminimierung, Pravention
von Bauschaden

» verbesserte Hygiene bei Behalter mit
geringer Dynamik

HUBER Druckttiren fiir den sicheren HUBER Komplettsystem der aktiven
Zugang in den Behdlter. Zwangsbelliftung.
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HUBER Global Service - immer fur Sie da!

Beginnen Sie eine langfristige Beziehung
mit einem kompetenten Partner an lhrer
Seite — HUBER Global Service.

Mit unseren weltweiten HUBER Service-
standorten sind wir Ihr kompetenter
Ansprechpartner rund um die Uhr. Auch
bei komplexen Herausforderungen finden
wir eine wirtschaftliche und nachhaltige
Service-Lésung fiir Sie und gewahrleisten
einen reibungslosen und zuverlassigen
Betrieb der Anlagen.

Mit unserem umfassenden Service-
Produktportfolio, beginnend bei
Installation und Inbetriebnahme bis hin
zur Ersatzteillieferung, Reparatur und
praventiven Wartungen, stehen wir fir
einen ganzheitlichen Service.

Alle erforderlichen Reparatur-

und Wartungsarbeiten werden in
Herstellerqualitat und ausschlieBlich mit
Originalteilen ausgeflihrt und praventive
ServicemaBnahmen stellen sicher, dass
Ihre Anlage standig verfligbar ist.

Weltweit verfligbar und fir Sie aktiv.

Mit unseren Dienstleistungen sorgen
wir fir den langfristigen Werterhalt
Ihrer Maschine, die Minimierung von
Stillstandzeiten und fiir eine maximale
Effizienz Ihrer Maschinentechnik.

Um den stetig steigenden Anforderungen
gerecht zu werden, ist es uns ein
besonderes Anliegen, immer mit an
diesen Anspriichen zu wachsen und uns
weiterzuentwickeln - Ihre Anforderung ist
unser Ansporn!

Wir stehen flr exzellente Quali-

tat, termingerechte und qualitativ
hochwertige Abwicklung, langjahrige
Erfahrung und Fachkompetenz!

Ein starker und zuverlassiger Partner —
ein Maschinenleben lang!

Ihr Vertrauen ist unser Versprechen!

HUBER Global Service - immer fur Sie da!

Spezialisten fiir Sie vor Ort.

Kundennéhe ist unsere héchste
Prioritdt — Beratung vor Ort vom HUBER
Experten.

HUBER Servicetechniker
» hochqualifiziertes Fachpersonal

» herausragende Qualitat der
durchgefiihrten Arbeiten

» standige Schulungen & Weiter-
bildungen bzgl. Produktneuheiten und
aktuelle Techniken

» umfassendes Know-How

» ausgewahlte Planung speziell fiir Ihre
Anforderungen

» umweltbewusst - digitale Prozess-
abwicklung

Gewabhrleistung auf durchgefiihrte
Leistungen

HUBER Serviceberater international

» Beratung vor Ort durch kompetenten
Service-Spezialisten

» Informationen bezliglich Betrieb und
Zustand Ihrer Maschine

» wichtige Hinweise Uber notwendige
MaBnahmen

» langjahrige weltweite Praxiserfahrung
durch Tatigkeit als HUBER Service-
techniker

Unsere HUBER Serviceberater
sprechen die Sprache des Betriebs-
und Instandhaltungspersonals auf
den Abwasserreinigungsanlagen
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HUBER Global Service - immer fur Sie da!

Original Ersatzteile

» Hersteller-Kompetenz (OEM)
. Q\GINg
» Sicherstellung aller Anforderungen (o) 74
Passgenauigkeit und Materialqualitét VAP

» Einhaltung aller Sicherheitsanforde- HUBER

rungen
WASTE WATER Solutions

» absoluter Korrosionsschutz durch & 9
Vollbad-Beizung und Passivierung ‘W

» Gewahrleistung langfristiger
Ersatzteilversorgung

Nur original HUBER-Ersatzteile Speziell entwickelt fir den einwandfreien
erfiillen alle Anforderungen fiir den Betrieb lhrer Maschine.

optimalen Einsatz in lhrer HUBER-

Maschine.

HUBER Service Akademie

» Betreiberschulungen & bedarfs-
bezogene Trainingskonzepte

» vor Ort oder in unserem HUBER Werk

» flir neue Mitarbeiter oder zur
Optimierung und Weiterentwicklung
bestehender Kenntnisse

» theoretische Wissensvermittlung &
praktischer Umgang der Maschinen-
und Verfahrenstechnik

» Betriebskosten sparen & Leistung

optimieren Technische und fachspezifische
Expertise, um lhre Mitarbeiter optimal
Damit erhalten Ihre Mitarbeiter mit den aktuellsten Qualifikationen
Wissen von hochster Qualitat! weiterzuentwickeln.

HUBER Global Service - immer fur Sie da!

Austausch von Expertenwissen effektiv
aus der Ferne.

Erfolgreicher Betriebsstart durch
fachgerechte Montage.

Augmented Reality & Remote
Support Center

>

Einsatz von Datenbrillen ermdéglichen
direkte individuelle Kommunikation
mit einem zugeschalteten HUBER-
Experten

HUBER Servicekompetenz - live
fur jeden Kunden, an jedem Ort der
Welt - Gber speziell eingerichtete
Kommunikationszentren

Projizieren von Handlungs- und
Bildschirmanweisungen auf ein in den
Smart Glasses eingebautes Display,
um interaktiv zu unterstitzen

Montage und Inbetriebnahme

durch hochqualifizierte HUBER
Servicetechniker

vorschriftsmaRige Ausfiihrung
inklusive Funktionstest

Einweisen und Schulen des Personals
hinsichtlich idealer Bedienung der
Anlage
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HUBER Global Service - immer fur Sie da!

Reparaturen
» Minimierung von Stillstandzeiten

» hohe Fachkompetenz & hochflexible
Servicemannschaft

» Gewahrleistung auf durchgefiihrte
Arbeit

Werksreparaturen

» Demontage vor Ort & Transport ins
HUBER Werk

» vollstandige Uberarbeitung mit
Garantie

» Ricktransport, Installation & Wieder-
inbetriebnahme mit Leistungstest

Fremdfabrikate-Service

» alle Servicelésungen aus einer Hand
» Reparatur-Service

» Wartungs-Service

» Ersatzteil-Service

» Anlagen-Optimierungs-Service
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Effiziente und fachgerechte Durchfiihrung.

Umfassende Servicekompetenz aus einer
Hand.

HUBER Global Service - immer fur Sie da!

Know-How Transfer zum Betreiber-
personal fiir optimalen Betrieb der
Gesamtanlage.

Anlagenoptimierung

» Ermittlung des Ist-Zustandes
durch Analyse der Maschinen-
parameter wie z.B. Betriebsstunden,
Verbrauchsmittelaufwand, usw.

» Erarbeitung eines Maschinen- und
Anlagenoptimierungskonzeptes

» Ableitung von notwendigen
Optimierungsmafnahmen

» Gewahrleistung eines wirtschaftlichen
Betriebs

Betriebsunterstiitzung

>

Unterstutzung Ihrer Mitarbeiter beim
Betreiben Ihrer Anlagen durch HUBER-
Servicespezialisten

Schulung und fachkundige Beratung
des Bedienpersonals vor Ort

Ausarbeitung von individuellen
Betriebslésungen

Servicekonzept nach Ihren
Anforderungen exakt auf Sie
abgestimmt

optimaler Betrieb der Gesamtanlage

Expertenunterstiitzung fir lhren
optimalen Betrieb.
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HUBER Global Service - immer fur Sie da!

Anlagensanierung

» Betrachtung und Aufzeigen der
Wirtschaftlichkeit einer Sanierung

» Erarbeitung eines Sanierungsplans
anhand lhrer spezifischen
Anforderungen

» Definition der notwendigen Arbeiten

» Sicherstellung der Lebensdauer lhrer
Anlage durch werterhaltende Service-
MaBnahmen

Retrofit — Erneuerung der Steuerung

» Alles aus einer Hand: ein Ansprech-
partner fir Maschine und Steuerung

» Steuerung perfekt an die Maschine
angepasst

» Uberpriifung und Austausch der
Hardware

» Software nach dem neusten Stand

» Reibungslose Installation nach
aktuellsten Vorschriften inkl. aller
Prifprotokolle

» Schnelle Ersatzteilverfligbarkeit

Schonung von Ressourcen - ganz im
Sinne der Nachhaltigkeit.

Mit neuen Technologien rechtzeitig in
eine sichere Zukunft steuern.

HUBER Global Service - immer fur Sie da!

HUBER Service und Wartungs-
konzepte

Mit dem Abschluss eines HUBER Service-
und Wartungsvertrags besiegeln Sie flir
sich und lhre Anlagen auf Dauer héchste
Betriebssicherheit bei konstant hohen
Maschinenleistungen mit gleichzeitig
niedrigen, kalkulierbaren Betriebskosten!

Ihre Anlagen werden einer regelmaRigen,
belastungs- und zustandsabhangigen
Wartung und exakten Inspektion

durch unsere HUBER Servicetechniker
unterzogen. Das Detail-Ergebnis

einer jeden Inspektion und Wartung

ist im Anschluss in einer sehr genau
dokumentierten maschinenspezifischen
HUBER Checkliste enthalten.

Dass wir mit jedem HUBER Servicever-
trag auch die Betriebssicherheit und

die Verfugbarkeit Ihrer Anlagen bis zum
nachsten Wartungsintervall gewahrleis-
ten, ist fur uns selbstverstandlich. Dafur
erhalten Sie den ,HUBER-Schutzbrief"!

HUBER
Typ HS 1 Typ HS 2 Typ HS 3

M Jahrliche, praventive
Wartung anhand

M Jahrliche, praventive
Wartung anhand

detaillierter Hersteller-

Wartungschecklisten

Gewahrleistung der
Funktions- und
Betriebssicherheit mit
dem ,HUBER

Maschinenschutzbrief”

detaillierter Hersteller-

Wartungschecklisten

Gewahrleistung der
Funktions- und
Betriebssicherheit mit
dem ,HUBER

Maschinenschutzbrief”

24/7 Hotline-Service

48-Stunden Stérungs-
dienst

M Jahrliche, praventive
Wartung anhand
detaillierter Hersteller-
Wartungschecklisten

M Jahrliche, praventive
Wartung anhand
detaillierter Hersteller-
Wartungschecklisten

M Gewahrleistung der M 24/7 Hotline-Service

Funktions- und

Betriebssicherheit mit M 48-Stunden Stérungs-

dem ,HUBER dienst

Maschinenschutzbrief”

M Ersatz- und VerschleiB-
teile inkl. Versand- und

M 24/7 Hotline-Service
Transportkosten

M 48-Stunden Storungs-
dienst M Reparatur und Aus-

tausch von Ersatz-

& Maschinen- / Anlagen- und VerschleiBteilen

ORI M Reise- und Nebenkosten

des HUBER Service-
techniker-Einsatzes

M Wochenendbereitschaft
unserer HUBER Service-
techniker

Auf der sicheren Seite mit einer HUBER-Service-Partnerschaft.
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