TECHNOLOGY

WASTE WATER Solutions

Verfahrensbeschreibung der
Be- und Entluftungsanlage L252,

max. Durchsatz 300 m3/h

Abbildung kann Sonderausstattungen enthalten.

Die Be- und Entluftung eines Trinkwasserspeichers ist fur
den Druckausgleich, bei sich veranderndem Wasserstand
in der Wasserkammer, erforderlich. Dabei muss die in das
Behalterinnere gelangende Luft, ausreichend gefilterter
und von Staub, Pollen und sonstigen Verschmutzungen
gereinigt sein.

Dies erfolgt tber eine beidseitig beaufschlagte
Luftfiltereinheit unter natirlichem Luftaustausch.
Voraussetzung ist, dass der Luftaustausch ausschlieflich
Uber die vorgesehene Be- und Entllftungsanlage erfolgt.
Dafur muss die Wasserkammer vom Bedienhaus komplett
abgetrennt werden, alle anderen Luftéffnungen zur
Wasserkammer mussen zuverlassig verschlossen sein.

Die Luft wird in direkter Umgebung des Bauwerkes
angesaut, mittels einer Rohrleitung in das Bedienhaus
geleitet, in der dort installierten Luftfiltereinheit gereinigt
und gelangt von dort aus direkt in die Wasserkammer.

Nachdem Filterwechsel erforderlich sind, ist auf eine gute
Zuganglichkeit der Luftfiltereinheit zu achten. Gleichzeitig
sind Vorkehrungen zum Ableiten des anfallenden
Kondenswassers und zum Schutz des Bauwerks bei
Betriebsstorungen zu treffen.

Bei der Ausflihrung ist DVGW Arbeitsblatt W 300-1 zu
beachten.

Einzelkomponenten der Be- und Entliiftungsanlage
L252:

Das Ansaugen der AulBenluft bzw. das Ausblasen von
verdrangter Luft erfolgt Gber eine einbruchhemmende
Jalousie oder lber einen Zuluftkamin. Die stabile
Ausfiihrung der Konstruktion dient zum Schutz vor
mutwilliger Zerstérung und Vandalismus. Die Verankerung
ist nur von der Gebaudeinnenseite zuganglich.

Die Luftleitung ist luftdicht, beul- und

verwindungssteif ausgeflhrt. Sie wird im leichten

Gefalle zur Luftfiltereinheit verlegt, so dass anfallendes
Kondenswasser gezielt abgeleitet werden kann.
Samtliche Verbindungen erfolgen tber leicht montierbare
Flexverbindungen.

Je nach Bedarf kann ein Sicherheitsventil, zum Schutz
des Bauwerks bei Betriebsstérungen (z. B. Rohrbruch), in
die Luftleitung eingebaut werden.

Die Luftfiltereinheit wird in die Luftleitung integriert,
darin befindet sich ein Schwebstofffilter, Filterklasse
H13, mit einem Abscheidegrad von 99,99 % nach DIN
EN 1822, zur optimalen Reinigung der Zuluft. Der Filter
besteht aus keimabtétendem Material, so dass auch bei
hoher Beladung und Luftfeuchtigkeit keine hygienische
Belastung des Trinkwassers erfolgt. Das Kondenswasser
wird Uber einen, in der Luftfiltereinheit eingebauten
Kondenswasserablauf mit Kugelhahn, abgeleitet.

Die Uberwachung der Filterverschmutzung erfolgt durch
einen Druckmessumformer, dabei wird der Luftdruck

vor und nach dem Filter erfasst, die Druckdifferenz
erscheint auf einem vierstelligen Display. Der zulassige
Grenzwert wird UGber einen potentialfreien Wechselkontakt
zur Verfligung gestellt, es besteht die Moglichkeit zum
Anschluss an eine Fernwirk- bzw. Alarmanlage.

Samtliche Teile (mit Ausnahme des Filtermaterials)
werden aus austenitischem Edelstahl Werkstoff
1.4307 hergestellt. Alle SchweiRarbeiten erfolgen
werkseitig unter Inertgasatmosphare und anschlieBender
Vollbadbeizung und Passivierung.

Die gesamte Konstruktion ist so ausgefuhrt, dass
bauseitig nur leicht montierbare Schraubverbindungen
durchgefihrt werden mussen. Filterwechsel und
eventuelle Reinigungsarbeiten sind unkompliziert
auszufuhren.
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Auslegungs- und Leistungsdaten der
Be- und Entluftungsanlage L252,
max. Durchsatz 300 m3/h

Objekt
Zulaufleitung @: DN Der Typ bzw. die GroRe der Luffilteranlage ist abhangig
Entnahmeleitung @: DN von der max. Zulaufmenge @ bzw. max. Entnahme-

menge ®. Der angegebene max. Durchsatz in m3/h,
max. FlieBgeschwindigkeit ®: v m/s einer Be- und Entliftungsanlage (Tabelle 1) muss = max.
Zulaufmenge @ bzw. Entnahmemenge ® [Q in m3/h]
sein, wobei immer der groBere Wert maBgeblich ist.

max. Zulaufmenge @: Q m3/h

max. Entnahmemenge ®: Q m3/h Sollten Beobachtungsfenster bzw. Zugangstiiren
Beobachtunasfenster: B « H mm zu dem Behidlter vorhanden sein, ist darauf zu

9 ' achten, dass der max. Differenzdruck nicht zu
Zugangstir: B xH mm grofd wird.
Max. Differenzdruck: Ap Pa

max. Durchsatz bei Mindest- FiltergroRe Luftfiltereinheit

Ap=200Pa groBe der
Jalousie

FlanschauRen-@ und L in mm

- 3 H H i
in m3/h B x Hin mm in mm Durchmesser in mm (ohne Stutzen)
Schwebstofffilter @ 340
L252 300 500 x 300 DN 200 @200 Bauldnge 900

Tabelle 1

Das Sicherheitsventil dient als zusatzliche Uber- und Unterdrucksicherung im Fall eines Rohrbruches.

Sicherheitsventil, Ansprechdruck p = 1000 Pa

max. Luftdurchsatz bei
Typ DN Ap Anschluss
Beliiftung Entliiftung

170-1 100 (DA = 110) 600 m3/h 600 m3/h 1000 Klemmverbindung

Tabelle 2
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Be- und Entluftungsanlage L252,
max. Durchsatz 300 m3/h

Natiirliche Be- und Entliftungsanlage mit beidseitiger
Luftflhrung zur Verbesserung der hygienischen Situation
im Trinkwasserspeicher.

Im Einzelnen bestehend aus:

Pos. 1.0

Sicherheitsjalousie, einbruchhemmend, einbaufertig,
aus Edelstahl Werkstoff- Nr. 1.4307 (AISI 304 L), in
starrer Ausfuhrung, mit stabilem Rahmen, Lamellen und
Insektengitter, Maschung 1 x 1 mm. Das Insektengitter
dient als erste Filterstufe zum Abhalten von Kleintieren,
Insekten und organischen Grobstoffen.

Sicherheitsjalousie unter Schutzgas geschweiBt, im
Tauchbad gebeizt und passiviert.

Fur lichte Mauer6ffnung B x H =
Pos. 2.0

Luftleitung in Teillangen nach értlichen Gegebenheiten,
aus Edelstahl Werkstoff- Nr. 1.4307 (AISI 304 L), mit
einer Anschlussplatte passend zur Sicherheitsjalousie
zum luftdichten Andibeln an die Bauwerksinnenseite mit
Rohranschlussstutzen. Rohrleitung DN, aus langsnaht
geschweilRtem Edelstahlrohr, erforderlichen Bégen,
Flex-Verbindungen, inklusive Befestigungsmaterial,
Moosgummidichtung und Konsolen.

Luftleitung unter Schutzgas geschweift, im Tauchbad
gebeizt und passiviert.

Pos. 3.0

Zylindrische Luftfiltereinheit L252 beidseitig mit
Anschlussstutzen, passend zur Luftleitung, aus Edelstahl
Werkstoff- Nr. 1.4307 (AISI 304 L), ausgestattet mit einem
Schwebstofffilter H13, mit mittigem Kondenswasserablauf
1/2* und Kugelhahn zum Anschluss an eine bauseitige
Entleerungsleitung.

Die zylindrische Luftfiltereinheit wird direkt zwischen

die Luftleitung gebaut. Darin befindet sich ein
Schwebstofffilter mit einem Abscheidegrad von 99,99 %
nach DIN EN 1822, zur optimalen Reinigung der Zuluft.
Durch eine Revisions6ffnung am Gehause ist ein leichter
Filterwechsel gewahrleistet. Vollstandig aus Edelstahl, mit
Ausnahme des Filtermaterials.
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Zylindrische Luftfiltereinheit unter Schutzgas geschweiRt,
im Tauchbad gebeizt und passiviert.

Die Uberwachung der Filterverschmutzung erfolgt durch
einen Druckmessumformer. Der Druck wird vor und nach
dem Filter erfasst, die Druckdifferenz erscheint auf einem
vierstelligen Display. Zusatzlich wird der Differenzdruck
mittels Analogwert 0 ... 10V, 4 ... 20 mA bereitgestellt.

0...1000 Pa,
voreingestellt auf 500 Pa

Standardmessbereich:

Versorgungsspannung: 24V AC/DC

Linearitat: +15%
Temperatur-Drift: 0,1 % proK
Kabelverschraubung: M 12
Schutzart: IP 65

Relaisausgang: Potentialfreier Wechselkontakt

Es besteht die Moglichkeit zum Anschluss an eine
Fernwirk- bzw. Alarmanlage.

Ein Stromanschluss muss bauseits vorhanden sein.

Maximaler Durchsatz: 300 m3/h
MafRe ohne Anschlussstutzen:

Baulange = 900 mm

FlanschauBendurchmesser = 340 mm
MafBe mit Anschlussstutzen:

Baulange = 1225 mm

Beide Anschlussstutzen = DN 130 sind mit
Kondenswasserablauf und Kugelhahn ausgestattet.

DN =
DA =

Pos. 4.0

Sicherheitsventil Typ 170-1 als zusatzliche Uber-/
Unterdrucksicherung zum Schutz des Bauwerks bei
Betriebsstérungen. Der Ansprechdruck betragt 1000 Pa.
Sicherheitsventil aus Aluminiumlegierung hergestellt, von
auBen rot (RAL 3000) beschichtet.
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Hinweis:

Die Standsicherheit des Behdilters muss bei allen
gewohnlichen und auergewohnlichen Betriebs-
zustanden gewahrleistet sein. Nur bei ausreichender
Dimensionierung des Bauwerkes und aller Bauteile
kann der Auftraggeber auf eigenes Risiko auf ein
Sicherheitsventil verzichten. Dies ist eigenver-
antwortlich mit dem Statiker abzustimmen.
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Optional:

Edelstahl Werkstoff 1.4404 (AISI 316 L)
(Ausnahme: Sicherheitsventil)

v

» Radial-Rohrventilator zur Zwangsbeliftung
zum Einbau in die Luftleiung

» mit Netzteil zur Regelung des Druckmessumformers
von 230 Vauf24V

» AnschluBstutzen mit Flansch PN 10

» Kondenswasserablauf mit Rickschlagventil
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