WASTE WATER Solutions

Peneira fina de tambor rotativo
ROTAMAT® Ro2/RPPS/STAR HUBER

Peneira de aguas residuais para fluxos pequenos e médios

» com compactacao e lavagem do peneirado integrada
» para instalacao em canal ou fornecida em um tanque

~ . Outras informacoes,
» com protecao contra congelamento opcional downloads e noticias

para instalacao externa recentes :|

www.huber-technology.com.br



O desafio - Nossa solucao

Tanto as estagdes municipais de tratamento de dguas
residuais quanto as aplicacdes industriais (para tratamen-
to de agua de processo e de dguas residuais) exigem
tratamento mecanico como primeira etapa de tratamen-
to para remover o maximo possivel do material flutuante,
de sedimentacao e suspenso.

O objetivo é alcancar a maxima eficiéncia de separacao
sob as condicdes hidraulicas prevalecentes. Confiabilidade
operacional, eficiéncia e operacao higiénica sdo fatores
importantes para uma instalacao de separacdo mecanica.

A operacao da peneira fina de tambor rotativo

ROTAMAT® HUBER é baseada em um sistema Unico que
permite a combinacdo de peneiramento, lavagem, transpor-
te, compactacdo e desaguamento em uma Unica unidade.

Dependendo da distancia entre as barras de peneiramen-
to (0,5 - 6 mm) ou da perfuracao (1 - 6 mm) e do tama-
nho da peneira (diametro do cesto de peneiramento de
até 3.000 mm), o rendimento pode ser ajustado individu-
almente aos requisitos especificos do local.

A peneira fina de tambor rotativo ROTAMAT® HUBER é fei-
ta completamente de aco inoxidavel e tratada com &cido

em banho de passivacao. A peneira pode ser instalada di-
retamente no canal ou fornecida em um tanque separado.

RPPS: cesto de
peneiramento com chapa
perfurada = 1,5 mm

Ro2: cesto de malha
metdlica em cunha
= 0,5 mm

Design e funcionamento:

As unidades de peneira fina de tambor rotativo
ROTAMAT® HUBER sao instaladas diretamente nos canais
ou fornecidas como unidades montadas em tanque, com
uma inclinacao de 35°. As aguas residuais fluem para

a extremidade aberta do cesto, em sequida, através da
peneira. Os materiais flutuantes e suspensos sao retidos
pelo cesto de peneira.

A colmatacado da superficie da peneira gera um efeito

de filtragem adicional para que sélidos menores que a
distancia entre as barras ou a perfuracdo possam ser
retidos. O cesto comeca a girar quando o nivel de dgua a
montante é excedido devido a colmatacdo da superficie
da tela. O tambor rotativo da peneira levanta o peneirado
e o deixa cair na calha central. A remogao do peneirado
do tambor é auxiliada por uma escova raspadora e uma
barra de aspersao. Opcionalmente, pode ser instalada
uma lamina de ar adicional para a limpeza do cesto da
peneira, o que reduz a necessidade de aspersao de agua.

Um transportador helicoidal na calha gira com o tambor
e transporta o peneirado através de um tubo fechado e
inclinado. A rosca transportadora transporta, desagua

e compacta o peneirado, sem odores desagradaveis, e
descarrega-o no contéiner do cliente ou em uma unidade
de transporte subsequente.

STAR: cesto de peneiramento
com chapa perfurada
dobrada = 1,0 mm

Em comparacdo com as peneiras metalicas em cunha
unidimensional (imagem a esquerda), o elemento de pe-
neiramento bidimensional da peneira fina de tambor ro-
tativo ROTAMAT® RPPS HUBER (imagem no meio) alcanca
uma eficiéncia de separacao significativamente maior.

Devido ao seu tambor em forma de estrela, a peneira
fina de tambor rotativo ROTAMAT® STAR HUBER (imagem
a direita) tem uma superficie de peneiramento cerca de
30% maior, com 0 mesmo diametro nominal pequeno

e com o resultado de uma capacidade de rendimento
hidraulico significativamente maior.



Sistema de lavagem
do peneirado integrado - IRGA

Para otimizar o processo de tratamento, um sistema

de lavagem do peneirado integrado - IRGA pode ser
fornecido. Ele melhora a proporcdo de carbono/nitrogénio
das dguas residuais pré-tratadas. Além disso,

o IRGA reduz os custos de descarte do peneirado.

O principio ROTAMAT® HUBER permite a integragcdo do
sistema de lavagem do peneirado diretamente na calha
e/ou na extremidade inferior do tubo ascendente. Como
a matéria sollvel é separada do material inerte, os
residuos sdo completamente lavados, o que leva a uma
reducao de peso significativa.

» Relagdo custo/desempenho ideal

» Facil retrofit

» Reducdo nos custos de descarte

» Melhores condicdes operacionais e higiénicas
» Lavagem completa dos residuos

» Reducdo de peso em aprox. 50%

» Desempenho de drenagem de até 40% de DR

O desempenho de desaguamento pode ser aumentado

para mais de 45% de DR adicionando uma unidade de alta
pressao (HP) ao sistema de lavagem do peneirado integra-
do IRGA. Essa combinacao garante o maximo desempenho
de desidratacao e reduz os custos de descarte e operacao.

Peneira fina de tambor rotativo ROTAMAT® HUBER com
lavagem do peneirado integrada - IRGA.

Vantagens da peneira fina de tambor rotativo ROTAMAT®

Ro2/RPPS/STAR HUBER

» Baixa perda de carga - Alta eficiéncia de separacao

Devido ao formato do tambor e a instalacdo a 35°,

a area da peneira € muito maior do que a de uma
peneira vertical, 0 que resulta em baixa perda de carga,
alta eficiéncia de separacdo e produtividade maxima.

» Totalmente feita de aco inoxidavel

A maquina é totalmente feita de aco inoxidavel e
decapada em banho &cido, o que elimina a corrosdo e,
portanto, reduz a manutengao.

» Sem desvio

Todo o fluxo entra no tambor da peneira através de sua
extremidade frontal aberta e sé pode sair do tambor
através de sua area de peneiramento. Isso evita o trans-
bordamento da planta e garante que o peneirado seja
sempre retido dentro do tambor da peneira.

» Varias funcées combinadas em um sistema

As peneiras ROTAMAT® realizam as funcfes de remogao
do peneirado, transporte, lavagem, desaguamento e

compactacdao em uma Unica unidade que economiza es-
paco. Uma unidade de ensacamento adicional garante a
operacao de todo o sistema sem odores desagradaveis.

» Instalacdao externa

Para uma instalacdo externa a prova de congelamento,
a peneira fina de tambor rotativo ROTAMAT® HUBER
pode ser fornecida com um fio de aquecimento e isola-
mento térmico.

» Retrofit

O design das peneiras ROTAMAT® permite modificacfes
posteriores para que 0s sistemas possam ser adaptados
a requisitos em constante mudanga. O aquecimento
e/ou a lavagem do peneirado integrado podem ser
adaptados posteriormente. A distancia entre as barras
também pode ser reduzida para atender a requisitos
mais rigorosos.

» Baixa manutencao

Sem lubrificagao. Uma verificagao regular e uma inspe-
¢do visual sao suficientes.

» Reducao do consumo de agua

Opcionalmente, pode ser instalada uma lamina de
ar adicional para a limpeza do cesto de peneira. I1sso
reduz o nimero de ciclos de limpeza com a barra de
aspersdo e reduz o consumo de agua.



Peneira fina de tambor rotativo ROTAMAT® PRO HUBER

O design especial da peneira fina de tambor rotativo
ROTAMAT® PRO HUBER isola o nivel de dgua na calha dos
niveis de dgua a montante e a jusante da peneira. Isso

é alcancado com um sistema fechado abaixo da placa
perfurada da calha. A fase liquida é removida do sistema
fechado por uma bomba de succao que bombeia o fluxo
de volta para a montante da maquina. Os sélidos sao
lavados, compactados e descarregados por uma rosca
transportadora. Este método permite a operacao continua

Vantagens para o usuario

» Niveis de dgua deslocados

» Maior capacidade de producdo devido a niveis
de dgua continuamente/constantemente altos

» Operacdo confidvel mesmo com altos niveis
de dgua de retorno

» Especialmente adequada para aplicacées de bombas

» Facil de adaptar a qualquer tipo de peneira fina
de tambor rotativo ROTAMAT® HUBER

it

Design da peneira fina de tambor rotativo ROTAMAT® PRO HUBER. A fase liquida na calha é bombeada para fora.

da peneira com um nivel de dgua constante a montante
da maquina. A operacdo continua do sistema aumenta
significativamente a capacidade de produgao.

O sistema PRO pode ser aplicado mesmo com altos
niveis de dgua a jusante. Uma vez que nao é possivel
o retorno da agua para a calha, a descarga do peneira-
do através da rosca transportadora pode ser garantida
de forma confiavel.

» Perfuragdes: 1 - 6 mm, design enrolado ou design
de cesto dobrado (design “STAR")

» Diametro do cesto de peneira: 780 - 3.000 mm

» Aplicacdo: para peneiramento mecanico e protecao
de sistemas de lodo ativado por membrana a jusante




Peneira de placa perfurada
ROTAMAT® STAR HUBER

A peneira de placa perfurada ROTAMAT® STAR HUBER é

especialmente projetada para aberturas finas. Seu design

se baseia no comprovado principio ROTAMAT®: separa-
¢ao, lavagem, transporte e compactagao do peneirado
em uma Unica unidade. Para melhorar a capacidade de
processamento da peneira, a peneira RPPS Star tem um
cesto em forma de estrela com uma superficie dobrada
em ziguezague. A placa dobrada em forma de estrela da
peneira de placas perfuradas ROTAMAT® STAR HUBER
proporciona uma maior superficie de peneiramento livre
e um aumento de aproximadamente 30% na capacidade
de producdao com o mesmo diametro nominal. O design
STAR combina os beneficios de uma superficie de tela
livre e uma eficiéncia de separacao muito alta. Esse
desenvolvimento inovador que melhora a eficiéncia per-
mite o dimensionamento ideal e econdmico do sistema,
economiza espago e reduz os custos civis.

A peneira de placa perfurada ROTAMAT® STAR HUBER

é preferencialmente utilizada com perfuracdes de
1/1,5/2 mm para instalagcao em estacdes de tratamento
de dguas residuais municipais e industriais. As peneiras
também sao aplicadas para proteger sistemas de lodo
ativado por membrana a jusante. Elas podem ser insta-
ladas no estagio de tratamento mecanico ou a jusante

dos coletores de areia. Peneiras com design PRO especial

estao disponiveis para aplicagdes onde é necessario um
aumento adicional na capacidade de produgao.

Vantagens para o usuario

» Remocao de cabelos e de fibras para proteger instala-
¢oes de filtragem de membrana a jusante

» Peneiramento fino de grandes volumes de dguas
residuais em uma linha de gravidade com baixa perda
de carga

» Aproximadamente 30% de aumento na produtividade
devido ao cesto de peneiramento dobrado em
ziguezague

» Eficiéncia de separa¢do muito alta
» Perfuracdes: 1/1,5/2 mm

» Adequada para instalacdo em canais existentes ou
para instalacdo em tanques

» Design robusto, baixa necessidade de manutengao

» Diametro do cesto de peneira: 780 - 3.000 mm

Desenho esquematico de uma peneira de placa perfurada
ROTAMAT® STAR HUBER com superficie de cesto dobrada.

Aumento significativo da capacidade de rendimento
hidraulico (aprox. 30%) devido ao design do cesto
de peneira dobrado.

Peneira de placa perfurada ROTAMAT® STAR HUBER,
didmetro de 2.600 mm, perfuracdo de 1 mm.



Alguns exemplos de milhares de instalacoes

Peneira fina de tambor rotativo ROTAMAT® HUBER Requisito de espaco reduzido devido ao uso de duas
instalada no canal com uma tampa mdvel de aco peneiras finas de tambor rotativo ROTAMAT HUBER
inoxiddvel, tamanho 600 a 3.000. no canal, tamanho 1400.

Peneira fina de tambor rotativo ROTAMAT® HUBER
montada em tanque...

3 unidades ROTAMAT® STAR tamanho 1000 com Cesto de peneira ROTAMAT® STAR, didmetro
perfuracdo de 1,5 mm protegendo a instalacao de 2.600 mm, perfuracdo de 1 mm, tratado com éacido
de lodo ativado de membrana a jusante. em banho de decapagem e passivado.

Tamanho da tela

Diametro do cesto de peneira: 600 - 3.000 mm Distancia entre as barras: 0,5-6mm

Angulo de montagem: 35° Perfuracao: 1-6mm
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